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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 
1.1Область применения программы 

 
Программа учебной практики – является частью основной профессио-

нальной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специально-

сти СПО 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и 

производств(по отраслям). 
 

1.2 Место учебной практики в структуре основной профессиональной об-
разовательной программы 
 

Программа учебной практики относится к профессиональному циклу, 

учебного плана, а именно: 

ПМ. 01. разработку и компьюторное моделирование элементов систем авто-

матизации с учетом специфики технологических процессов . 

ПМ. Осуществлять сборку и апробацию с учетом специфики технологиче-

ских процессов  

 

1.3 Цели и задачи учебной практики – требования к результатам освое-
ния учебной практики 
 

В результате освоения учебной практики обучающийся должен уметь: 
 
Ознакомительная часть 

− организовывать рабочее место;  

− читать архитектурно-строительные и специальные чертежи; 

− вычерчивать на генплане населенного пункта сети газораспределения; 

− определять пригодность применяемых материалов; 

− создавать безопасные условия труда;  

 

Освоение рабочей профессии «Техник Оснащение средствами автоматизации тех-

нологических процессов и производств» 

− выполнение слесарных работ по средствами автоматизации технологи-

ческих процессов и производств; 

− выполнение слесарных работ замене средствами автоматизации техно-

логических процессов и производств; 

− обслуживание и текущий ремонт бытовых средствами автоматизации тех-

нологических процессов и производств; 

− выполнение слесарных работ замене средствами автоматизации технологи-

ческих процессов и производств; 

− обслуживание и текущий ремонт средствами автоматизации технологических 

процессов и производств; 



− выполнение слесарных работ замене средствами автоматизации технологи-

ческих процессов и производств; 

− обслуживание и текущий ремонт средствами автоматизации технологических 

процессов и производств; 

− проведение профилактического инструктажа абонентов по правилам 

средствами автоматизации технологических процессов и производств. 

 

Компьютерная часть 

− работать с Microsoft Office, AutoCad; 

− выполнять расчет систем и подбор оборудования с использованием вы-

числительной техники и персональных компьютеров; 

− конструировать и выполнять фрагменты специальных чертежей при 

помощи персонального компьютера; 

 

Геодезическая часть 

− читать разбивочный чертеж; 

− использовать мерный комплект для измерения длин линий, теодолит 

для измерения углов, нивелир для измерения превышений; 

− решать простейшие задачи детальных разбивочных работ; 

 

Сварочная часть 

− выполнять сварочные работы методом ручной электродуговой сварки 

покрытыми электродами. 

 

В результате освоения учебной практики обучающийся должен знать: 
 
Ознакомительная часть 

 
− классификацию и устройство газопроводов городов и населенных 

пунктов; 

− основные элементы систем газораспределения и газопотребления; 

− требования, предъявляемые к защите газопроводов от коррозии; 

− правила чтения чертежей; 

− методы организации труда на рабочем месте. 

 

Компьютерная часть 

− состав и структуру современных вычислительных машин; 

 
Геодезическая часть  

− основные геодезические определения 

− типы и устройство основных геодезических приборов; 

− методику выполнения разбивочных работ; 

 

Сварочнаяя часть 



− навыки проведения сварочных работ с использованием оборудования 

сварочной лаборатории. 

 

1.4 Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной 
практики 
 

Нагрузка обучающегося – 290 часа



2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИП-
ЛИНЫ 
 

Результатом освоения профессиональной дисциплины является овладение 

обучающимися профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 
Код ПК, 

ОК 
Умения Знания 

ОК 01. 

ОК 02. 

ОК 04. 

ОК 05. 

ОК 09. 

ОК 10. 

ПК 1.1.- 

1.4. 

ПК 1.3. 

ПК 2.1.-  

ПК 2.5. 

ПК3.1.-  

ПК 3.5. 

 

 

-читать кинематические схемы; 

-осуществлять рациональный выбор 

технологического оборудования для 

выполнения технологического про-

цесса; 

 

- классификацию и обозначение металло-

режущих станков; 

- назначения, область применения, устрой-

ство, принцип работы, наладку и техноло-

гические возможности станков, в т. ч с чи-

словым программным управлением (ЧПУ) 

-назначение, область применения, устрой-

ство, технологические возможности робо-

технических комплексов (РТК), гибких 

производственных модулей (ГПМ), гибких 

производственных систем (ГПС)   

 

 
 



3 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

3.1 Объем учебной практики и виды учебной работы 
 

Вид учебной работы Объем часов 

Нагрузка (всего) 290 

Ознакомительная часть 26 

Освоение рабочей профессии «Слесарь по эксплуатации и ре-

монту газового оборудования» 

84 

Компьютерная  часть 27 

Геодезическая  часть 46 

Сварочная  часть 36 

Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



3.
2 

Т
ем

ат
и

ч
ес

к
и

й
 п

л
ан

 и
 с

од
ер

ж
ан

и
е 

уч
еб

н
ой

 п
р

ак
ти

к
и

 
 

 

Н
аи

м
ен

о
в
ан

и
е 

р
аз

д
ел

о
в
 и

 т
ем

. 

С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
у
ч

еб
н

о
го

 м
ат

ер
и

ал
а,

 л
аб

о
р

ат
о
р

н
ы

е 
и

 п
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
р

аб
о
ты

, 
са

м
о
-

ст
о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о
та

 о
б

у
ч
аю

щ
и

х
ся

, 
к
у
р

со
в
ая

 р
аб

о
т 

(п
р

о
ек

т)
 (

ес
л
и

 п
р

ед
у
см

о
тр

е-

н
ы

) 

О
б

ъ
ем

 

в
 ч

ас
ах

 К
о
д

 к
о
м

п
е-

те
н

ц
и

й
 

1
 

2
 

3
 

 

Р
аз

д
ел

 1
. 
О

б
щ

и
е 

св
ед

ен
и

я
 о

 м
ет

ал
-

л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
ах

. 
 

1
6
 

 

Т
ем

а 
1
.1

 В
в
ед

ен
и

е.
 О

б
щ

и
е 

п
о
н

я
ти

я
, 

о
п

р
ед

ел
ен

и
я
 и

 о
б

о
зн

ач
ен

и
е.

  

И
зу

ч
ен

и
е 

н
аз

н
ач

ен
и

й
 и

 к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
й

 м
ет

ал
л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
о
в
. 
И

зу
ч
ен

и
е 

к
и

-

н
ем

ат
и

ч
ес

к
и

х
 с

х
ем

. 
И

зу
ч

ен
и

е 
у
сл

о
в
н

ы
х

 о
б

о
зн

ач
ен

и
й

. 
И

зу
ч
ен

и
е 

 в
и

д
о
в
 п

ер
ед

ач
 

п
р

и
м

ен
я
ем

ы
х

 в
 с

та
н

к
ах

. 
И

зу
ч
ен

и
е 

ц
и

к
л
о
в
о
го

 п
р

о
гр

ам
м

н
о
го

 у
п

р
ав

л
ен

и
я
 с

та
н

-

к
ам

и
. 
И

зу
ч
ен

и
е 

те
х

н
и

к
о
-э

к
о
н

о
м

и
ч
ес

к
и

х
 п

о
к
аз

ат
ел

ей
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
о
го

 о
б

о
р

у
-

д
о
в
ан

и
я
. 
И

зу
ч
ен

и
е 

ч
и

сл
о
в
о
го

 п
р

о
гр

ам
м

н
о
го

 у
п

р
ав

л
ен

и
я
 д

л
я
 а

в
то

м
ат

и
зи

р
о
в
ан

-

н
о
го

 о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
я
. 

 

3
 

 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е,
 п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
е 

за
н

я
ти

я
: 

1
. 
П

о
ст

р
о
ен

и
е 

к
и

н
ем

ат
и

ч
ес

к
и

х
 с

х
ем

 с
 п

р
и

м
ен

ен
и

ем
 у

сл
о

в
н

ы
х

 г
р

аф
и

ч
ес

к
и

х
 о

б
о
-

зн
ач

ен
и

й
. 

2
.Р

ас
ч
ет

 п
ер

ед
ат

о
ч
н

о
го

 о
тн

о
ш

ен
и

я
 д

л
я
 р

аз
л
и

ч
н

ы
х

 в
и

д
о
в
 п

ер
ед

ач
. 

2
 

 

П
р

и
м

ер
н

ая
 т

ем
ат

и
к

а 
са

м
ос

то
я

те
л

ьн
ой

 р
аб

от
ы

 о
бу

ч
аю

щ
и

хс
я

: 
1
.Р

ас
ч
ет

 п
ер

ед
ат

о
ч
н

о
го

 о
тн

о
ш

ен
и

я
 ч

ер
в
я
ч
н

о
й

 и
 р

ее
ч
н

о
й

 п
ер

ед
ач

и
. 

2
.Р

ас
ч
ет

 ч
ас

то
ты

 в
р

ащ
ен

и
я
 и

 к
р

у
тя

щ
и

х
 м

о
м

ен
то

в
. 

3
.Р

ас
ч
ет

 п
ер

ед
ат

о
ч
н

о
го

 о
тн

о
ш

ен
и

я
 ц

еп
н

о
й

  
п

ер
ед

ач
и

. 

4
.Р

ас
ч
ет

 п
ер

ед
ат

о
ч
н

о
го

 о
тн

о
ш

ен
и

я
 ц

и
л
и

н
д

р
и

ч
ес

к
о
й

 з
у
б

ч
ат

о
й

 п
ер

ед
ач

и
. 

5
.Р

ас
ч
ет

 п
ер

ед
ат

о
ч
н

о
го

 о
тн

о
ш

ен
и

я
 р

ем
ен

н
о
й

 п
ер

ед
ач

и
. 

6
.Р

ас
ч
ет

 п
ер

ед
ат

о
ч
н

о
го

 о
тн

о
ш

ен
и

я
 к

и
н

ем
ат

и
ч
ес

к
о
й

 ц
еп

и
. 

*
 

 

Т
ем

а 
1
.2

 

Т
и

п
о
в
ы

е 
д

ет
ал

и
 и

 м
ех

ан
и

зм
ы

 м
е-

та
л
л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
о
в
. 

 О
зн

ак
о
м

л
ен

и
е 

с 
б

аз
о
в
ы

м
и

 д
ет

ал
я
м

и
 с

та
н

к
о
в
. 
С

та
н

и
н

ы
 и

 н
ап

р
ав

л
я
ю

щ
и

е.
 И

зу
-

ч
ен

и
е 

п
р

и
в
о
д

о
в
 с

та
н

к
о
в
. 
Ш

п
и

н
д

ел
и

 и
 о

п
о
р

ы
. 
И

зу
ч
ен

и
е 

к
о
р

о
б

о
к
 п

о
д

ач
 и

 с
к
о
р

о
-

ст
ей

. 
И

зу
ч
ен

и
е 

н
аз

н
ач

ен
и

я
 и

 п
р

и
н

ц
и

п
а 

р
аб

о
ты

 м
у
ф

т 
и

  
то

р
м

о
зо

в
. 
И

зу
ч
ен

и
е 

п
л
а-

н
ет

ар
н

ы
х

 п
ер

ед
ач

. 
И

зу
ч
ен

и
е 

б
л
о
к
и

р
о
в
о
ч
н

ы
х

 у
ст

р
о
й

ст
в
. 
И

зу
ч
ен

и
е 

р
ев

ер
си

в
н

ы
х

 

м
ех

ан
и

зм
о
в
. 

8
 

 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е,
 п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
е 

за
н

я
ти

я
: 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
1
.Г

р
аф

и
ч
ес

к
и

й
 и

 а
н

ал
и

ти
ч
ес

к
и

й
 м

ет
о
д

 р
ас

ч
ет

а 
 п

л
ан

ет
ар

н
о
го

 м
ех

ан
и

зм
а.

 
3
 

 



2
.О

сн
о
в
н

ы
е 

ф
о
р

м
ы

 н
ап

р
ав

л
я
ю

щ
и

х
 с

к
о
л
ь
ж

ен
и

я 
и

 к
ач

ен
и

я
. 

3
.И

зу
ч
ен

и
е 

в
и

д
о
в
 м

у
ф

т,
 п

р
и

м
ен

я
ем

ы
х

 н
а 

м
ет

ал
л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
ах

. 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е,
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
ы

е 
р

аб
о
ты

: 

1
. 

И
зу

ч
ен

и
е 

н
аз

н
ач

ен
и

я
 и

 в
и

д
о
в
 п

р
о
ф

и
л
я
 с

та
н

и
н

. 

2
. 

И
зу

ч
ен

и
е 

в
и

д
о
в
 п

р
и

в
о
д

о
в
 м

ет
ал

л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
о
в
. 

2
 

 

П
р

и
м

ер
н

ая
 т

ем
ат

и
к

а 
са

м
ос

то
я

те
л

ьн
ой

 р
аб

от
ы

 о
бу

ч
аю

щ
и

хс
я

: 
1
.Р

ас
ч
ет

 и
 п

о
ст

р
о
ен

и
е 

ст
р

у
к
т
у
р

н
о
й

 с
ет

к
и

 к
о
р

о
б

к
и

 с
к
о
р

о
ст

ей
. 

2
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 п

о
ст

р
о
ен

и
ю

 г
р

аф
и

к
а 

ч
ас

то
ты

 в
р

ащ
ен

и
я
 к

о
р

о
б

к
и

 с
к
о
р

о
ст

ей
. 

3
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 а

н
ал

и
ти

ч
ес

к
о
м

у
 р

ас
ч
ет

у
 п

л
ан

ет
ар

н
ы

х
 м

ех
ан

и
зм

о
в
. 

4
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 г

р
аф

и
ч
ес

к
о
м

у
 р

ас
ч

ет
у
 п

л
ан

ет
ар

н
ы

х
 м

ех
ан

и
зм

о
в
. 

5
.Р

ас
ч
ет

 К
П

Д
 п

р
и

в
о
д

а 
ст

ан
к
о
в
. 

6
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 о

п
р
ед

ел
ен

и
ю

 в
и

д
а 

п
л
ан

ет
ар

н
о
го

 м
ех

ан
и

зм
а.

 

*
 

 

Т
ем

а 
1
.3

 

Э
л
ек

тр
о
о
б

о
р

у
д

о
в
ан

и
е,

 г
и

д
р

о
о
б

о
р

у
-

д
о
в
ан

и
е 

 м
ет

ал
л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
о
в
. 

О
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
. 
О

зн
ак

о
м

л
ен

и
е 

с 
п

р
и

н
ц

и
п

о
м

 р
аб

о
ты

 э
л
ек

тр
о
д

в
и

га
те

л
ей

. 
И

зу
-

ч
ен

и
е 

н
аз

н
ач

ен
и

я
 н

ас
о
со

в
. 
И

зу
ч

ен
и

е 
н

аз
н

ач
ен

и
я
 г

и
д

р
о
ап

п
ар

ат
у
р

ы
. 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 

к
о
н

тр
о
л
ь
н

о
й

 р
аб

о
ты

 п
о
 р

аз
д

ел
у
 №

1
 (

О
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
 о

 м
ет

ал
л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
-

к
ах

).
 

5
 

 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е,
 п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
е 

за
н

я
ти

я
: 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
1
.П

о
ст

р
о
ен

и
е 

ги
д

р
ав

л
и

ч
ес

к
и

х
 с

х
ем

 с
та

н
к
о
в
 с

 п
р

и
м

ен
ен

и
ем

 у
сл

о
в
н

ы
х

 о
б

о
-

зн
ач

ен
и

й
. 

2
 

 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е,
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
ая

 р
аб

о
та

: 

1
. 

И
зу

ч
ен

и
е 

р
аз

л
и

ч
н

ы
х

 к
о
н

ст
р

у
к
ц

и
й

 г
и

д
р

о
ц

и
л
и

н
д

р
о
в
. 

2
. 

И
зу

ч
ен

и
е 

р
аз

л
и

ч
н

ы
х

 в
и

д
о
в
 н

ас
о
со

в
. 

2
 

 

П
р

и
м

ер
н

ая
 т

ем
ат

и
к

а 
са

м
ос

то
я

те
л

ьн
ой

 р
аб

от
ы

 о
бу

ч
аю

щ
и

хс
я

: 
1
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 р

ас
ч
ет

у
 и

 п
о
д

б
о
р

а 
эл

ек
тр

о
д

в
и

га
те

л
ей

 д
л
я
 о

б
о
р

у
д

о
в
ан

и
я
. 

2
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 п

о
д
б

о
р

у
 г

и
д

р
о
ц

и
л
и

н
д

р
о
в
, 
п

о
 р

ас
ч
ет

у
 м

о
щ

н
о
ст

и
 д

л
я
 п

р
и

в
о
д

а 

н
ас

о
са

. 

3
. 
Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 р

ас
ч
ет

у
 н

о
м

и
н

ал
ь
н

о
го

 и
 п

у
ск

о
в
о
го

 м
о
м

ен
та

 э
л
ек

тр
о
д

в
и

га
-

те
л
я
, 
п

о
 р

ас
ч
ет

у
 м

о
щ

н
о

ст
и

 э
л
ек

тр
о
д

в
и

га
те

л
я
 .

 

*
 

 

Р
аз

де
л

 2
. М

ет
ал

л
ор

еж
ущ

и
е 

ст
ан

к
и

. 
14

 
 

Т
ем

а 
2
.1

. 

Т
о
к
ар

н
ы

е 
ст

ан
к
и

. 

К
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
и

 т
о
к
ар

н
ы

х
 с

та
н

к
о
в
. 
О

б
щ

и
е 

св
ед

ен
и

я
. 
Н

аз
н

ач
ен

и
е  

у
ст

р
о
й

ст
в
о
, 

п
р

и
н

ц
и

п
 р

аб
о
ты

 и
 п

о
р
яд

о
к
 н

ал
ад

к
и

, 
те

х
н

и
ч
ес

к
ая

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

я
, 
п

о
р
я
д
о
к
 э

к
с-

п
л

у
ат

ац
и

и
. 
О

зн
ак

о
м

л
ен

и
е 

с 
о
сн

о
в
н

ы
м

и
 у

зл
ам

и
 с

та
н

к
о
в
 и

 и
х

 н
аз

н
ач

ен
и

ем
. 
И

зу
-

ч
ен

и
е 

то
к
ар

н
ы

х
 п

о
л

у
ав

то
м

ат
о
в
 и

 а
в
то

м
ат

о
в
. 
И

зу
ч
ен

и
е 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

 к
 с

та
н

-

2
 

 



к
ам

. 
О

зн
ак

о
м

л
ен

и
е 

с 
в
и

д
ам

и
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
, 
п

р
и

м
ен

я
ем

ы
х

 н
а 

эт
и

х
 с

та
н

к
ах

. 
И

зу
-

ч
ен

и
е 

н
ал

ад
к
и

 с
та

н
к
о
в
. 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е,
 п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
е 

за
н

я
ти

я 
1
.Р

ас
ч
ет

 ч
ас

то
ты

 в
р

ащ
ен

и
я
 ш

п
и

н
д

ел
я
 т

о
к
ар

н
о
-в

и
н

то
р

ез
н

о
го

 с
та

н
к
а 

м
о
д

.1
6
К

2
0
. 

2
.П

р
и

м
ен

ен
и

е 
сп

о
со

б
о
в
 м

о
д

ер
н

и
за

ц
и

и
 к

о
р

о
б
к
и

 с
к
о
р

о
ст

ей
 т

о
к
ар

н
о
- в

и
н

то
р

ез
н

о
го

 

ст
ан

к
а 

м
о
д

.1
6
К

2
0
. 

1
 

 

П
р

и
м

ер
н

ая
 т

ем
ат

и
к
а 

са
м

о
ст

о
я
те

л
ь
н

о
й

 р
аб

о
ты

 о
б

у
ч

аю
щ

и
х

ся
  

 

1
. 
Р

ас
ч
ет

 и
 п

о
ст

р
о
ен

и
е 

ст
р

у
к
ту

р
н

о
й

 с
ет

к
и

 т
о
к
ар

н
о
го

 с
та

н
к
а.

 

2
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 м

о
д

ер
н

и
за

ц
и

и
 к

о
р

о
б

к
и

 с
к
о
р

о
ст

ей
. 

 
 

Т
ем

а 
2
.2

 

С
в
ер

л
и

л
ь
н

о
-р

ас
то

ч
н

ы
е 

ст
ан

к
и

. 

Р
ез

ь
б

о
о
б

р
аб

ат
ы

в
аю

щ
и

е 
и

 з
у
б

о
о
б

р
а-

б
ат

ы
в
аю

щ
и

е 
ст

ан
к
и

 

 С
в
ер

л
и

л
ь
н

ы
е 

и
 р

ас
то

ч
н

ы
е 

ст
ан

к
и

: 
н

аз
н

ач
ен

и
е 

у
ст

р
о
й

ст
в
о
, 
п

р
и

н
ц

и
п

 р
аб

о
ты

 и
 

п
о
р
я
д

о
к
 н

ал
ад

к
и

, 
о
сн

о
в
н

ы
е 

ти
п

ы
, 
о
б

л
ас

ть
 п

р
и

м
ен

ен
и

я
, 
. 
те

х
н

и
ч
ес

к
ая

 д
о
к
у
м

ен
-

та
ц

и
я
, 
п

о
р
я
д

о
к
 э

к
сп

л
у
ат

ац
и

и
. 
 О

зн
ак

о
м

л
ен

и
е 

с 
п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
ем

 и
 с

 и
н

ст
р

у
-

м
ен

то
м

, 
 п

р
и

м
ен

я
ем

ы
м

 н
а 

д
ан

н
ы

х
 с

та
н

к
ах

. 
О

зн
ак

о
м

л
ен

и
е 

с 
р

ез
ь
б

о
ф

р
ез

ер
н

ы
м

и
, 

с 
р

ез
ь
б

о
ш

л
и

ф
о
в
ал

ь
н

ы
м

и
, 
с 

га
й

к
о
н

ар
ез

н
ы

м
и

 и
 с

 р
ез

ь
б

о
н

ак
ат

н
ы

м
и

 с
та

н
к
ам

и
. 

1
 

 

 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е,
 л

аб
о
р

ат
о
р

н
ая

 р
аб

о
та

: 

1
. 

И
зу

ч
ен

и
е 

у
ст

р
о
й

ст
в
а 

и
 п

р
и

н
ц

и
п

а 
р

аб
о
ты

 с
в
ер

л
и

л
ь
н

ы
х

 с
та

н
к
о
в
. 
. 
И

зу
ч

ен
и

е 

р
аз

л
и

ч
н

ы
х

 м
ет

о
д

о
в
 н

ар
ез

ан
и

я
 р

ез
ь
б

ы
. 

1
 

 

 

П
р

и
м

ер
н

ая
 т

ем
ат

и
к

а 
са

м
ос

то
я

те
л

ьн
ой

 р
аб

от
ы

 о
бу

ч
аю

щ
и

хс
я

: 
1
.Р

ас
ч
ет

 и
 п

о
ст

р
о
ен

и
е 

 с
тр

у
к
ту

р
н

о
й

 с
ет

к
и

 с
в
ер

л
и

л
ьн

о
го

 с
та

н
к
а.

 

2
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 р

ас
ч
ет

у
 н

ас
тр

о
й

к
и

 с
та

н
к
а 

д
л
я
 о

б
р

аб
о
тк

и
 с

ту
п

ен
ч
ат

о
й

 з
аг

о
-

то
в
к
и

 

*
 

 

Т
ем

а 
2
.3

 

Ф
р

ез
ер

н
ы

е 
ст

ан
к
и

. 

О
зн

ак
о
м

л
ен

и
е 

с 
к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
ей

 ф
р

ез
ер

н
ы

х
 с

та
н

к
о
в
: 

Н
аз

н
ач

ен
и

е 
у
ст

р
о
й

ст
в
о
, 

п
р

и
н

ц
и

п
 р

аб
о
ты

 и
 п

о
р
яд

о
к
 н

ал
ад

к
и

, 
те

х
н

и
ч
ес

к
ая

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

я
, 
п

о
р
я
д
о
к
 э

к
с-

п
л

у
ат

ац
и

и
. 
  
ф

р
ез

ер
н

ы
х
 с

та
н

к
о
в
. 
И

зу
ч
ен

и
е 

к
о
н

со
л
ь
н

о
-ф

р
ез

ер
н

ы
х

, 
в
ер

ти
к
ал

ьн
о
-

ф
р

ез
ер

н
ы

х
, 
п

р
о
д

о
л
ьн

о
-ф

р
ез

ер
н

ы
х

 и
 ш

п
о
н

о
ч
н

о
-ф

р
ез

ер
н

ы
х

 с
та

н
к
о
в
. 
И

зу
ч

ен
и

е 

д
ел

и
те

л
ь
н

ы
х

 г
о
л
о
в
о
к
. 
И

зу
ч
ен

и
е 

п
р

и
сп

о
со

б
л
ен

и
й

, 
к
о
то

р
ы

е 
п

р
и

м
ен

я
ю

тс
я
 н

а 
ф

р
е-

зе
р

н
ы

х
 с

та
н

к
ах

. 

2
 

 

 

В
 т

ом
 ч

и
сл

е,
 п

р
ак

ти
ч

ес
к

и
е 

за
н

я
ти

я
: 

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

1
.И

зу
ч
ен

и
е 

 с
п

о
со

б
о
в
 н

ар
ез

ан
и

я
 р

аз
л
и

ч
н

ы
х

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
 н

а 
ф

р
ез

ер
н

ы
х

 с
та

н
-

к
ах

. 

И
зу

ч
ен

и
е 

у
ст

р
о
й

ст
в
а 

и
 п

р
и

н
ц

и
п

а 
р

аб
о
ты

 ф
р

ез
ер

н
ы

х
 с

та
н

к
о
в
. 
И

зу
ч
ен

и
е 

те
х

н
и

-

1
 

 



ч
ес

к
о
й

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
и

 и
 к

и
н

ем
ат

и
ч
ес

к
о
й

 с
х

ем
ы

 ф
р

ез
ер

н
о
го

 с
та

н
к
а.

 

 

П
р

и
м

ер
н

ая
 т

ем
ат

и
к

а 
са

м
ос

то
я

те
л

ьн
ой

 р
аб

от
ы

 о
бу

ч
аю

щ
и

хс
я

: 
1
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 п

о
д
б

о
р

у
 с

м
ен

н
ы

х
 к

о
л
ес

 г
и

та
р

ы
, 
д

ел
и

те
л
ь
н

о
го

 д
и

ск
а 

и
 о

п
р

е-

д
ел

ен
и

я
 ч

и
сл

а 
о
б

о
р

о
то

в
 р

у
к
о
я
тк

и
, 
п

о
 п

о
д
б

о
р

у
 ф

р
ез

ы
 д

л
я
 ф

р
ез

ер
о
в
ан

и
я
 ц

и
л
и

н
д

-

р
и

ч
ес

к
о
й

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

и
 д

ет
ал

и
. 

3
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 о

п
р
ед

ел
ен

и
ю

 ч
ас

то
ты

 в
р

ащ
ен

и
я
 ш

п
и

н
д

ел
я
. 

4
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 р

ас
ч
ет

у
 ч

ер
в
я
ч
н

о
й

 ф
р

ез
ы

..
 

*
 

 

Т
ем

а 
2
.4

 

С
тр

о
га

л
ь
н

ы
е,

 п
р

о
тя

ж
н

ы
е 

 

 и
 д

о
л
б

еж
н

ы
е 

ст
ан

к
и

. 

О
зн

ак
о
м

л
ен

и
е 

с 
к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
ей

 д
ан

н
ы

х
 с

та
н

к
о
в
. 
О

б
щ

и
е 

св
ед

ен
и

я
. 
 Н

аз
н

ач
ен

и
е  

у
ст

р
о
й

ст
в
о
, 
п

р
и

н
ц

и
п

 р
аб

о
ты

 и
 п

о
р
я
д

о
к
 н

ал
ад

к
и

, 
те

х
н

и
ч
ес

к
ая

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

я
, 
п

о
-

р
я
д

о
к
 э

к
сп

л
у
ат

ац
и

и
. 
ст

р
о
га

л
ь
н

ы
х

, 
п

р
о
тя

ж
н

ы
х

 и
 д

о
л
б

еж
н

ы
х

 с
та

н
к
о
в
. 

 

2
 

 

 

П
р

и
м

ер
н

ая
 т

ем
ат

и
к

а 
са

м
ос

то
я

те
л

ьн
ой

 р
аб

от
ы

 о
бу

ч
аю

щ
и

хс
я

: 
1
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 о

п
р
ед

ел
ен

и
ю

 с
к
о
р

о
ст

ей
 п

ер
ем

ещ
ен

и
я
 с

то
л
а 

п
р

о
д

о
л
ь
н

о
-

ст
р

о
га

л
ь
н

о
го

 с
та

н
к
а 

в
о
 в

р
ем

я
 р

аб
о
ч

ег
о
 х

о
д

а.
 

 
 

Т
ем

а 
2
.5

 

Ш
л
и

ф
о
в
ал

ь
н

ы
е 

ст
ан

к
и

. 

О
зн

ак
о
м

л
ен

и
е 

с 
к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
ей

 ш
л
и

ф
о
в
ал

ь
н

ы
х

 с
та

н
к
о
в
. 
О

б
щ

и
е 

св
ед

ен
и

я
. 
Н

а-

зн
ач

ен
и

е 
у
ст

р
о
й

ст
в
о
, 
п

р
и

н
ц

и
п

 р
аб

о
ты

 и
 п

о
р
я
д
о
к
 н

ал
ад

к
и

, 
те

х
н

и
ч
ес

к
ая

 д
о
к
у
-

м
ен

та
ц

и
я
, 
п

о
р
я
д

о
к
 э

к
сп

л
у
ат

ац
и

и
  
ш

л
и

ф
о
в
ал

ь
н

ы
х

 с
та

н
к
о
в
. 
  
И

зу
ч
ен

и
е 

к
р

у
гл

о
ш

-

л
и

ф
о
в
ал

ь
н

ы
х

, 
в
н

у
тр

и
ш

л
и

ф
о
в
ал

ь
н

ы
х

, 
п

л
о
ск

о
ш

л
и

ф
о
в
ал

ь
н

ы
х

, 
п

р
и

ти
р

о
ч
н

ы
х

 и
 

х
о
н

и
н

го
в
ал

ьн
ы

х
 с

та
н

к
о
в
. 
О

зн
ак

о
м

л
ен

и
е 

с 
р

еж
у
щ

и
м

 и
н

ст
р

у
м

ен
то

м
, 
п

р
и

м
ен

я
е-

м
ы

м
 н

а 
ш

л
и

ф
о
в
ал

ь
н

ы
х

 с
та

н
к
ах

. 
О

зн
ак

о
м

л
ен

и
е 

с 
п

р
и

сп
о
со

б
л
ен

и
я
м

и
, 
к
о
то

р
ы

е 

п
р

и
м

ен
я
ю

тс
я
 н

а 
ш

л
и

ф
о
в
ал

ь
н

ы
х

 с
та

н
к
ах

 

4
 

 

 
В

 т
ом

 ч
и

сл
е,

 п
р

ак
ти

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

ти
я

: 
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
   

1
.И

зу
ч
ен

и
е 

у
ст

р
о

й
ст

в
а 

,п
р

и
н

ц
и

п
а 

р
аб

о
ты

 и
 т

ех
н

и
ч
ес

к
о
й

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
и

 

ш
л
и

ф
о
в
ал

ь
н

о
го

 с
та

н
к
а.

 

2
 

 

 

П
р

и
м

ер
н

ая
 т

ем
ат

и
к

а 
са

м
ос

то
я

те
л

ьн
ой

 р
аб

от
ы

 о
бу

ч
аю

щ
и

хс
я

: 
1
.Р

еш
ен

и
е 

за
д

ач
 п

о
 о

п
р
ед

ел
ен

и
ю

 ч
ас

то
ты

 в
р

ащ
ен

и
я
 ш

п
и

н
д

ел
я
 ш

л
и

ф
о
в
ал

ь
н

о
го

 

к
р

у
га

; 
п

о
 о

п
р

ед
ел

ен
и

ю
 о

к
р

у
ж

н
о
й

 с
к
о
р

о
ст

и
 в

р
ащ

ен
и

я
 ш

л
и

ф
о
в
ал

ьн
о
го

 к
р

у
га

 п
о
  

о
п

р
ед

ел
ен

и
ю

 п
о
д

ач
и

 ш
л
и

ф
о
в
ал

ь
н

о
го

 к
р

у
га

 п
р

и
 ш

л
и

ф
о
в
ан

и
и

 д
ет

ал
и

. 

*
 

 



Т
ем

а 
2
.6

 

А
гр

ег
ат

н
ы

е 
ст

ан
к
и

. 
С

та
н

к
и

 с
 Ч

П
У

. 

О
зн

ак
о
м

л
ен

и
е 

с 
к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
ей

 а
гр

ег
ат

н
ы

х
 с

та
н

к
о
в
 и

 с
та

н
к
о
в
 с

 Ч
П

У
. 
О

б
щ

и
е 

св
ед

ен
и

я
. 
Н

аз
н

ач
ен

и
е 

у
ст

р
о
й

ст
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4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация рабочей программы требует наличия учебного кабинета (лабора-

тории) «Технологии автоматизации машиностроения, технологического обо-

рудования и приспособлений». 

Оборудование учебного кабинета: рабочие места студентов; доска; модели; 

макеты; плакаты; детали; методические пособия; карточки-задания (15 вар.) 

Технические средства обучения: персональный компьютер, принтер, муль-

тимедиапроектор, экран. 

Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополни-

тельной литературы. 

 Основные источники:  

1. Павлов. Ю.А. Металлорежущие станки. Москва. Машиностроение. 2012. 

 Особенности реализации профессионального модуля для обучающихся 
из числа инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья 

При обучении лиц с ограниченными возможностями здоровья, преду-

сматривается индивидуальный график обучения. 

 Инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья обеспече-

ны печатными и электронными образовательными ресурсами в формах, 

адаптированных к ограничениям их здоровья. 

 Для осуществления процедур текущего контроля успеваемости и про-

межуточной аттестации обучающихся, создаются фонды оценочных 

средств, адаптированные для инвалидов и лиц с ограниченными возможно-

стями здоровья и позволяющие оценить достижение ими запланированных в 

основной образовательной программе результатов обучения и уровень 

сформированности всех компетенций, заявленных в образовательной про-

грамме. 
 



4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБ-
НОЙ ПРИКТИКИ 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля 

и оценки результатов обу-

чения  

В результате освоения дисциплины обучающийся должен 

уметь: 

-читать кинематические схемы; 

-осуществлять рациональный выбор технологического обору-

дования для выполнения технологического процесса; 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен 

знать: 

 - классификацию и обозначение металлорежущих станков ; 

- назначение, область применения, устройство, принцип рабо-

ты, наладку и технологические возможности металлорежущих 

станков, в т.ч. с числовым программным управлением (ЧПУ); 

-назначение, область применения, устройство, технологиче-

ские возможности роботехнических комплексов (РТК), гибких 

производственных модулей (ГПМ), гибких производственных 

систем(ГПС).  

Лабораторные работы, 

практические занятия, 

выполнение самостоятель-

ных работ, 

тестирование, 

контрольные работы, 

экзамен 

 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществ-

ляется преподавателем в процессе проведения занятий, а также выполнения 

обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований. 
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