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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ 
1.1. Цели дисциплины 
формирование целостного представления о технологическом оснащении 

авиационного производства и принципах его создания. 
1.2. Задачи освоения дисциплины 
усвоить назначение и требования предъявляемые к технологической 

оснастке, ее конструктивные особенности; 
освоить методы проектирования технологической оснастки в системе 

технологической подготовки производства самолетов. 

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП 
Дисциплина «Конструкция и проектирование технологической оснастки 

авиационного производства» относится к дисциплинам части, формируемой 
участниками образовательных отношений блока Б1.В.05 

3. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМ^ХХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ 

Процесс изучения дисциплины «Конструкция и проектирование 
технологической оснастки авиационного производства» направлен на формирование 
следующих компетенций: 

ПК-7 - Способен к организации рабочих мест, их техническому оснащению и 
размещению на них технологического оборудования 

ПК-12 - Способен участвовать в разработке технологии изготовления деталей, 

Компетенция Результаты обучения, характеризующие 
сформированность компетенции 

ПК-7 Знать: назначение и требования, предъявляемые к 
технологической оснастке, ее конструктивные 
особенности; 

ПК-7 

Уметь использовать технологическую оснастку для 
повышения эффективности авиационного 
производства 

ПК-7 

Владеть навыками комплектации оборудования 
современными технологическими устройствами 
для обеспечения высокой производительности. 

ПК-12 Знать методы проектирования технологического 
оснащения при подготовке производства 
авиационных изделий 

ПК-12 

Уметь использовать вычислительную технику для 
проектирования технологической оснастки, 
выполнения технических расчетов 

ПК-12 

Владеть навыками работы с современными 
системами автоматизированного проектирования, 
моделирования оснастки при технологической 



подготовке производства 

4. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ 
Общая трудоемкость дисциплины «Конструкция и проектирование 

технологической оснастки авиационного производства» составляет 5 з.е. 
Распределение трудоемкости дисциплины по видам занятий 

Виды учебной работы Всего 
часов 

Семестр 
9 

Аудиторные занятия (всего) 72 72 
В том числе: 
Лекции 18 18 
Практические занятия (ПЗ) 36 36 
Лабораторные работы (ЛР) 18 18 
Самостоятельная работа 72 72 
Курсовой проект + + 
Часы на контроль 36 36 
Виды промежуточной аттестации - экзамен + + 
Общая трудоемкость: 
академические часы 
зач.ед. 

180 
5 

180 
5 

Очно-заочная форма обучения 

Виды учебной работы Всего 
часов 

Семестр А 

Аудиторные занятия (всего) 50 50 
В том числе: 
Лекции 18 18 
Практические занятия (ПЗ) 16 16 
Лабораторные работы (ЛР) 16 16 

Самостоятельная работа 94 94 
Курсовой проект + + 
Часы на контроль 36 36 
Виды промежуточной аттестации - экзамен + + 
Общая трудоемкость: 
академические часы 
зач.ед. 

180 
5 

180 
5 

5. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 
5.1 Содержание разделов дисциплины и распределение трудоемкости по 

видам занятий 



Очная форма обучения 

№ п/п Наименование темы Содержание раздела Лекц Прак 
зан. 

Лаб 
зан. СРС Всег 

о, час 
Назначение, 
функциональные 
особенности 
технологической оснастки. 
Принципы проектирования 

Понятие о 
технологическом 
оснащении. История и 
тенденция развития 
технологического 
оснащения. Место и объем 
технологической оснастки 
в средствах труда. 
Взаимосвязь 
технологического 
оснащения и 
производственного 
процесса. 

16 

Конструкция и 
проектирование 
технологической оснастки 
для 
заготовительно-штамповочно 
го производства. 

Назначение 
оснастки. 

штамповои 
Состав 

штамповой оснастки. 
Требования к штамповой 
оснастке. Материалы. 
Взаимосвязь оснастки, 
конструкции детали и 
оборудования. Типовые 
конструкции 
заготовительно-штампово 
чной оснастки. 
Геометрический и силовой 
расчеты типов^тх штампов. 

18 

Конструкция и 
проектирование 
технологической оснастки 
для изготовления деталей 
методами удаления 
излишнего материала. 

Назначение, состав и 
требования к станочным 
приспособлениям. 
Классификация станочной 
оснастки. особенности 
оснастки для обработки 
электрохимическими 
методами. Базирование 
заготовок при обработке. 
Правила выбора 
установочн^1х баз. 
Погрешность базирования. 
Назначение, требования и 
конструкция 
установочных элементов. 
Конструкция зажимных 

12 28 

1 

2 4 2 8 

2 

2 4 4 8 

3 

4 8 4 



устройств. 
Проектирование 
технологической оснастки 
для изготовления деталей 
методами удаления 
излишнего материала. 
Анализ исходных данных. 
Последовательность 
проектирования. 
Сокращение сроков 
проектирования. 
Определение 
установочн^1х баз. Расчет 
точности приспособления. 
Выбор зажимных 
устройств. Расчет сил 
закрепления заготовки 

Конструкция, 
проектирование и монтаж 
сборочной оснастки и 
оснастки для изготовления 
изделий из ПКМ. 

Назначение 
требования 
оснастке. 
базовых 
Конструкция 
элементов. 
зажимных 
Монтаж 

и общие 
к сборочной 
Конструкция 

элементов. 
каркасных 

Конструкция 
устройств. 
сборочной 

оснастки. Проектирование 
сборочной оснастки. 
Анализ исходных данных. 
Последовательность 
проектирования. 
Сокращение сроков 
проектирования. Выбор 
базовых осей. 
Конструир ование 
основных элементов. 
Назначение допусков на 
фиксаторы 
приспособлений. Расчет 
точности. Нагрузки на 
сборочную оснастку. 
Распределение нагрузок 
между элементами. Расчет 
жесткости элементов, 
САПР технологической 
оснастки. Стратегии 
проектирования. 
Особенности 
проектирования оснастки 

16 36 68 

4 

8 8 



для изготовления изделии из 
ПКМ. 

Конструкция 
проектирование 
испытательн^1х стендов 

и Классификация 
испытательн^1х стендов. 
Требования к стендам. 
Конструктивные элементы 
стенда. Конструкция и 
расчет стендов для 
испытания на статические 
механические нагрузки. 
Конструкция и расчет 
стендов для испытания на 
ударные нагрузки. 
Вибрационные стенды. 
Конструкция и расчет 
стендов для испытания на 
воздействие мгновенного 
импульса сил. 
Конструкция и расчет 
стендов для испытания на 
инерционные нагрузки. 
Динамические подвижные 
устройства. Заключение по 
лекционному курсу 

14 

Курсовое проектирование + 
Часы на контроль 36 

Итого 18 36 18 72 180 

Очно-заочная форма обучения 

№ 
п/п Наименование темы Содержание раздела Лекц Прак 

зан. 

Лаб 

зан. 
СРС Всег 

о, час 

1 Назначение, 
функциональные 
особенности 
технологической оснастки. 
Принципы проектирования 

Понятие о технологическом 
оснащении. История и 
тенденция развития 
технологического 
оснащения. Место и объем 
технологической оснастки в 
средствах труда. 
Взаимосвязь 
технологического 
оснащения и 
производственного 
процесса. 

2 2 2 8 14 

2 Конструкция 
проектирование 
технологической 
для 

оснастки 

Назначение 
оснастки. 
штамповой 

штамповой 
Состав 

оснастки. 

2 2 2 16 22 

Требования к штамповой 

5 

2 4 8 

и 



заготовительно-штамповоч 
ного производства. 

оснастке. Материалы. 
Взаимосвязь оснастки, 
конструкции детали и 
оборудования. Типовые 
конструкции 
заготовительно-штампов 
очной оснастки. 
Геометрический и 
силовой расчеты типов^тх 
штампов. 

3 Конструкция и 
проектирование 
технологической оснастки 
для изготовления деталей 
методами удаления 
излишнего материала. 

Назначение, состав и 
требования к станочным 
приспособлениям. 
Классификация 
станочной оснастки. 
особенности оснастки для 
обработки 
электрохимическими 
методами. Базирование 
заготовок при обработке. 
Правила выбора 
установочных баз. 
Погрешность 
базирования. Назначение, 
требования и 
конструкция 
установочных элементов. 
Конструкция зажимн^1х 
устройств. 
Проектирование 
технологической 
оснастки для 
изготовления деталей 
методами удаления 
излишнего материала. 
Анализ исходн^тх 
данных. 
Последовательность 
проектирования. 
Сокращение сроков 
проектирования. 
Определение 
установочн^1х баз. Расчет 
точности 
приспособления. Выбор 
зажимн^1х устройств. 
Расчет сил закрепления 
заготовки 

4 4 4 25 37 


