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Цели дисциплины 

- приобретение профессиональных умений и навыков в области проекти-

рования, внедрения технологических процессов изготовления изделий и сборки 

узлов, обратив особое внимание на выбор технологического оснащения;  

Задачи освоения дисциплины 

- приобретение навыков реального проектирования и программирования 

современных технологичных процессов изготовления изделий, инструментов, 

сборки и технического контроля; 

- изучение системы технологической подготовки производства, вопросов 

применения в этой системе современной компьютерной техники; 

- ознакомление с действующей в рыночных условиях системой маркетинга, 

сертификации, патентоведения, защиты и охраны прав потребителя, вопросами 

экономики и организации машиностроительного производства; 

Перечень формируемых компетенций: 

ОПК-5 - способностью участвовать в разработке технической документа-

ции, связанной с профессиональной деятельностью 

ПК-16 - способностью осваивать на практике и совершенствовать техно-

логии, системы и средства машиностроительных производств, участвовать в 

разработке и внедрении оптимальных технологий изготовления машинострои-

тельных изделий, выполнять мероприятия по выбору и эффективному исполь-

зованию материалов, оборудования, инструментов, технологической оснастки, 

средств диагностики, автоматизации, алгоритмов и программ выбора и расче-

тов параметров технологических процессов для их реализации 

ПК-17 – способностью участвовать в организации на машиностроитель-

ных производствах рабочих мест, их технического оснащения, размещения 

оборудования, средств автоматизации, управления, контроля и испытаний, эф-

фективного контроля качества материалов, технологических процессов, гото-

вой продукции 

Общая трудоемкость дисциплины ЗЕТ: 3. 

Форма итогового контроля  по дисциплине: зачет с оценкой. 
 


