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 1 ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Профессиональный модуль 
 

1.1 Цель и планируемые результаты освоения профессионального 
модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся 
должен освоить основной вид деятельности:  
Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и 
средств автоматизации. 
и соответствующие ему общие компетенции, и профессиональные 
компетенции: 

 

ции: 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 
систем и средств автоматизации на основе организационно-
распорядительных документов и требований технической документации. 

ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, 
наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ 
для подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 
персоналом. 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых 
подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и 
бережливого производства. 

 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 

Код Общие компетенции 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам. 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой 
для выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 
коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 
языке с учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 
ценностей. 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 



ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной 
деятельности. 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языках. 

ОК 11 Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной 
сфере. 

 

 
1.2 Количество часов, отводимое на освоение профессионального 

модуля: 
МДК 03.02 – 156 часов; 

Диффер.зач:6 часа 

самостоятельная работа:10 часов 

Лекции:42 часа 

Практические занятия:42 часа 
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а 
3.

4.
 О

рг
ан

из
ац

ия
 

вы
по

лн
ен

ия
 п

ро
из

во
дс

тв
ен

ны
х 

за
да

ни
й 

по
дч

ин
ен

ны
м

 
пе

рс
он

ал
ом

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 

1.
  П

ра
ви

ла
 П

Т
Э

 и
 П

Т
Б

 п
ри

 о
рг

ан
из

ац
ии

 п
ро

из
во

дс
тв

ен
ны

х 
за

да
ни

й 
по

дч
ин

ен
ны

м
 п

ер
со

на
ло

м
. 

2.
 О

сн
ов

ны
е 

пр
ин

ци
пы

 к
он

тр
ол

я,
 н

ал
ад

ки
 и

 п
од

на
ла

дк
и 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, п

ри
сп

ос
об

ле
ни

й,
 р

еж
ущ

ег
о 

ин
ст

ру
м

ен
та

 в
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

м
 п

ро
из

во
дс

тв
е.

 
 3

. О
сн

ов
ны

е 
м

ет
од

ы
 к

он
тр

ол
я 

ка
че

ст
ва

 и
зг

от
ов

ля
ем

ы
х 

об
ъе

кт
ов

 в
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

м
 п

ро
из

во
дс

тв
е 

4.
 В

ид
ы

 б
ра

ка
 и

 с
по

со
бы

 е
го

 п
ре

ду
пр

еж
де

ни
я 

на
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
ны

х 
м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

их
 о

пе
ра

ци
ях

 в
 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
м

 п
ро

из
во

дс
тв

е 
5.

 Р
ас

че
т 

но
рм

 в
ре

м
ен

и 
и 

их
 с

тр
ук

ту
ры

 н
а 

оп
ер

ац
ия

х 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

й 
м

ех
ан

ич
ес

ко
й 

об
ра

бо
тк

и 
за

го
то

во
к 

из
го

то
вл

ен
ия

 д
ет

ал
ей

 в
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

м
 п

ро
из

во
дс

тв
е 

6.
 П

ра
ви

ла
 э

рг
он

ом
ич

но
й 

ор
га

ни
за

ци
и 

ра
бо

чи
х 

м
ес

т 
дл

я 
до

ст
иж

ен
ия

 т
ре

бу
ем

ы
х 

па
ра

м
ет

ро
в 

пр
ои

зв
од

ит
ел

ьн
ос

ти
 и

 б
ез

оп
ас

но
ст

и 
вы

по
лн

ен
ия

 р
аб

от
 в

 а
вт

ом
ат

из
ир

ов
ан

но
м

 п
ро

из
во

дс
тв

е 
В

 т
ом

 ч
и

сл
е,

 п
р

ак
ти

ч
ес

к
и

х 
за

н
я

ти
й

 
1.

 
П

ри
м

ен
ен

ие
 н

ор
м

ат
ив

но
й 

до
ку

м
ен

та
ци

и 
и 

ин
ст

ру
кц

ий
 п

о 
эк

сп
лу

ат
ац

ии
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 

2.
 

О
су

щ
ес

тв
ле

ни
е 

ор
га

ни
за

ци
и 

ра
бо

т 
по

 к
он

тр
ол

ю
, н

ал
ад

ке
 и

 п
од

на
ла

дк
е 

в 
пр

оц
ес

се
 и

зг
от

ов
ле

ни
я 

де
та

ле
й 

и 
те

хн
ич

ес
ко

м
у 

об
сл

уж
ив

ан
ию

 а
вт

ом
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 

3.
 

О
рг

ан
из

ац
ия

 р
ес

ур
сн

ог
о 

об
ес

пе
че

ни
я 

ра
бо

т 
по

 к
он

тр
ол

ю
, н

ал
ад

ке
, п

од
на

ла
дк

е 
и 

те
хн

ич
ес

ко
м

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 в

 с
оо

тв
ет

ст
ви

и 
с 

пр
ои

зв
од

ст
ве

нн
ы

м
и 

за
да

ча
м

и,
 в

 т
ом

 
чи

сл
е 

с 
ис

по
ль

зо
ва

ни
ем

 S
C

A
D

A
-с

ис
те

м
 в

 а
вт

ом
ат

из
ир

ов
ан

но
м

 п
ро

из
во

дс
тв

е 

4.
 

П
ро

ве
де

ни
е 

ко
нт

ро
ля

 с
оо

тв
ет

ст
ви

я 
ка

че
ст

ва
 и

зг
от

ов
ля

ем
ы

х 
де

та
ле

й 
тр

еб
ов

ан
ия

м
 т

ех
ни

че
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ци
и 

5.
 

О
рг

ан
из

ац
ия

 р
аб

от
 п

о 
ус

тр
ан

ен
ию

 н
еп

ол
ад

ок
, о

тк
аз

ов
, н

ал
ад

ке
 и

 п
од

на
ла

дк
е 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 
м

ет
ал

ло
об

ра
ба

ты
ва

ю
щ

ег
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
уч

ас
тк

а 
с 

це
ль

ю
 в

ы
по

лн
ен

ия
 п

ла
но

во
го

 з
ад

ан
ия

 в
 

ра
м

ка
х 

св
ое

й 
ко

м
пе

те
нц

ии
 

6.
 

У
ст

ра
не

ни
е 

на
ру

ш
ен

ий
, с

вя
за

нн
ы

е 
с 

на
ст

ро
йк

ой
 о

бо
ру

до
ва

ни
я,

 п
ри

сп
ос

об
ле

ни
й,

 р
еж

ущ
ег

о 
и 

м
ер

ит
ел

ьн
ог

о 
ин

ст
ру

м
ен

та
 

7.
 

В
ы

би
ра

ть
 и

 и
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
ко

нт
ро

ль
но

-и
зм

ер
ит

ел
ьн

ы
е 

ср
ед

ст
ва

 в
 с

оо
тв

ет
ст

ви
и 

с 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
м

и 
за

да
ча

м
и 

8.
 

К
он

тр
ол

ь 
по

сл
е 

ус
тр

ан
ен

ия
 о

тк
ло

не
ни

й 
в 

на
ст

ро
йк

е 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 о

бо
ру

до
ва

ни
я 

ге
ом

ет
ри

че
ск

их
 

па
ра

м
ет

ро
в 

об
ра

бо
та

нн
ы

х 
по

ве
рх

но
ст

ей
 в

 с
оо

тв
ет

ст
ви

и 
с 

тр
еб

ов
ан

ия
м

и 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
и 

Т
ем

а 
3.

5.
  К

он
тр

ол
ь 

ка
че

ст
ва

 
ра

бо
т 

по
 м

он
та

ж
у,

 н
ал

ад
ке

 и
 

те
хн

ич
ес

ко
м

у 
об

сл
уж

и
ва

ни
ю

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
 

1.
 П

ра
ви

ла
 П

Т
Э

 и
 П

Т
Б

. 
2.

 О
сн

ов
ны

е 
пр

ин
ци

пы
 к

он
тр

ол
я,

 н
ал

ад
ки

 и
 п

од
на

ла
дк

и 
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ег
о 



си
ст

ем
 и

 с
ре

дс
тв

 
ав

то
м

ат
из

ац
ии

, в
ы

по
лн

яе
м

ы
х 

по
дч

ин
ен

ны
м

 п
ер

со
на

ло
м

 и
 

со
бл

ю
де

ни
е 

но
рм

 о
хр

ан
ы

 
тр

уд
а 

и 
бе

ре
ж

ли
во

го
 

пр
ои

зв
од

ст
ва

. 

об
ор

уд
ов

ан
ия

, п
ри

сп
ос

об
ле

ни
й,

 р
еж

ущ
ег

о 
ин

ст
ру

м
ен

та
 в

 а
вт

ом
ат

из
ир

ов
ан

но
м

 п
ро

из
во

дс
тв

е.
 

3.
 О

сн
ов

ны
е 

м
ет

од
ы

 к
он

тр
ол

я 
ка

че
ст

ва
 и

зг
от

ов
ля

ем
ы

х 
об

ъе
кт

ов
 в

 а
вт

ом
ат

из
ир

ов
ан

но
м

 п
ро

из
во

дс
тв

е.
 

4.
 В

ид
ы

 б
ра

ка
 и

 с
по

со
бы

 е
го

 п
ре

ду
пр

еж
де

ни
я 

на
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

их
 о

пе
ра

ци
ях

 в
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

м
 

пр
ои

зв
од

ст
ве

 
5.

 П
ра

ви
ла

 э
рг

он
ом

ич
но

й 
ор

га
ни

за
ци

и 
ра

бо
чи

х 
м

ес
т 

дл
я 

до
ст

иж
ен

ия
 т

ре
бу

ем
ы

х 
па

ра
м

ет
ро

в 
пр

ои
зв

од
ит

ел
ьн

ос
ти

 и
 б

ез
оп

ас
но

ст
и 

вы
по

лн
ен

ия
 р

аб
от

 в
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

м
 п

ро
из

во
дс

тв
е 

В
 т

ом
 ч

ис
ле

 п
ра

кт
ич

ес
ки

е 
за

ня
ти

я:
  

1.
 

П
ла

ни
ро

ва
ть

 р
аб

от
ы

 п
о 

м
он

та
ж

у,
 н

ал
ад

ке
 и

 т
ех

ни
че

ск
ом

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 с

ис
те

м
 и

 с
ре

дс
тв

 а
вт

ом
ат

из
ац

ии
 н

а 
ос

но
ве

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ой

 д
ок

ум
ен

та
ци

и 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 п

ро
из

во
дс

тв
ен

ны
м

и 
за

да
ча

м
и 

со
гл

ас
но

 н
ор

м
ат

ив
ны

м
 

тр
еб

ов
ан

ия
м

 в
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

м
 п

ро
из

во
дс

тв
е.

 

2.
 

И
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
но

рм
ат

ив
ну

ю
 д

ок
ум

ен
та

ци
ю

 и
 и

нс
тр

ук
ци

и 
по

 э
кс

пл
уа

та
ци

и 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 

м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 

3.
 

О
су

щ
ес

тв
ля

ть
 о

рг
ан

из
ац

ию
 р

аб
от

 п
о 

ко
нт

ро
лю

 г
ео

м
ет

ри
че

ск
их

 и
 ф

из
ик

о-
м

ех
ан

ич
ес

ки
х 

па
ра

м
ет

ро
в 

из
го

то
вл

яе
м

ы
х 

об
ъе

кт
ов

, о
бе

сп
еч

ив
ае

м
ы

х 
в 

ре
зу

ль
та

те
 н

ал
ад

ки
 и

 п
од

на
ла

дк
и 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
го

 
м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ег
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 

4.
 

Р
аз

ра
ба

ты
ва

ть
 и

нс
тр

ук
ци

и 
дл

я 
по

дч
ин

ен
но

го
 п

ер
со

на
ла

 п
о 

ко
нт

ро
лю

 к
ач

ес
тв

а 
ра

бо
т 

по
 н

ал
ад

ке
, п

од
на

ла
дк

е 
и 

те
хн

ич
ес

ко
м

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ег
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 в
 с

оо
тв

ет
ст

ви
и 

с 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
м

и 
за

да
ча

м
и 

в 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

м
 п

ро
из

во
дс

тв
е 

5.
 

В
ы

ра
ба

ты
ва

ть
 р

ек
ом

ен
да

ци
и 

по
 к

ор
ре

кт
но

м
у 

оп
ре

де
ле

ни
ю

 к
он

тр
ол

ир
уе

м
ы

х 
па

ра
м

ет
ро

в 

6.
 

В
ы

би
ра

ть
 и

 и
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
ко

нт
ро

ль
но

-и
зм

ер
ит

ел
ьн

ы
е 

ср
ед

ст
ва

 в
 с

оо
тв

ет
ст

ви
и 

с 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
м

и 
за

да
ча

м
и 

7.
 

А
на

ли
зи

ро
ва

ть
 п

ри
чи

ны
 б

ра
ка

 и
 с

по
со

бы
 е

го
 п

ре
ду

пр
еж

де
ни

я 
в 

ав
то

м
ат

из
ир

ов
ан

но
м

 п
ро

из
во

дс
тв

е 

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 р
аб

от
а 

п
о
 о

ф
о
р
м

ле
н
и
ю

 к
ур

со
во

го
 п

р
о
ек

т
а

 
К

ур
со

во
й 

пр
ое

кт
 

«О
рг

ан
из

ац
ия

 м
он

та
ж

а,
 н

ал
ад

ки
 и

 т
ех

ни
че

ск
ог

о 
об

сл
уж

ив
ан

ия
 с

ис
те

м
 и

 с
ре

дс
тв

 а
вт

ом
ат

из
ац

ии
» 

У
че

бн
ая

 п
ра

кт
ик

а 
ра

зд
ел

а 
3 

В
ид

ы
 р

аб
от

  
1.

 
О

су
щ

ес
тв

ле
ни

е 
ко

нт
ро

ля
 к

ач
ес

тв
а 

ра
бо

т 
по

 м
он

та
ж

у,
 н

ал
ад

ке
 и

 т
ех

ни
че

ск
ом

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 с

ис
те

м
 и

 с
ре

дс
тв

 а
вт

ом
ат

из
ац

ии
, 

вы
по

лн
яе

м
ы

х 
по

дч
ин

ен
ны

м
 п

ер
со

на
ло

м
 и

 с
об

лю
де

ни
е 

но
рм

 о
хр

ан
ы

 т
ру

да
 и

 б
ер

еж
ли

во
го

 п
ро

из
во

дс
тв

а 
 

2.
 

О
рг

ан
из

ац
ия

 р
аб

от
 п

о 
ус

тр
ан

ен
ию

 н
еп

ол
ад

ок
, о

тк
аз

ов
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ег
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 и
 р

ем
он

ту
 с

та
но

чн
ы

х 
си

ст
ем

 и
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

их
 п

ри
сп

ос
об

ле
ни

й 
в 

ра
м

ка
х 

св
ое

й 
ко

м
пе

те
нц

ии
 



3.
 

 О
рг

ан
из

ац
ия

 в
ы

по
лн

ен
ия

 и
 к

он
тр

ол
ь 

ка
че

ст
ва

 р
аб

от
 п

о 
м

он
та

ж
у,

 н
ал

ад
ке

 и
 т

ех
ни

че
ск

ом
у 

об
сл

уж
ив

ан
ию

 с
ре

дс
тв

 а
вт

ом
ат

из
ац

ии
 

П
р

ои
зв

од
ст

в
ен

н
ая

 п
р

ак
ти

к
а 

в
и

ды
 р

аб
от

 
П

ла
ни

ро
ва

ни
я 

ра
бо

т 
по

 м
он

та
ж

у,
 н

ал
ад

ке
 и

 т
ех

ни
че

ск
ом

у 
об

сл
уж

ив
ан

ию
 с

ис
те

м
 и

 с
ре

дс
тв

 а
вт

ом
ат

из
ац

ии
 н

а 
ос

но
ве

 о
рг

ан
из

ац
ио

нн
о-

ра
сп

ор
яд

ит
ел

ьн
ы

х 
до

ку
м

ен
то

в 
и 

тр
еб

ов
ан

ий
 т

ех
ни

че
ск

ой
 д

ок
ум

ен
та

ц
ии

; 
ор

га
ни

за
ци

и 
ре

су
рс

но
го

 о
бе

сп
еч

ен
ия

 р
аб

от
 п

о 
на

ла
дк

е 
ав

то
м

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ег
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 в
 с

оо
тв

ет
ст

ви
и 

с 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ы
м

и 
за

да
ча

м
и 

в 
то

м
 ч

ис
ле

 с
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ие

м
 S

C
A

D
A

-с
ис

те
м

; 
ос

ущ
ес

тв
ле

ни
я 

ди
аг

но
ст

ик
и 

не
ис

пр
ав

но
ст

ей
 и

 о
тк

аз
ов

 с
ис

те
м

 м
ет

ал
ло

ре
ж

ущ
ег

о 
пр

ои
зв

од
ст

ве
нн

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 в
 р

ам
ка

х 
св

ое
й 

ко
м

пе
те

нц
ии

 д
ля

 в
ы

бо
ра

 м
ет

од
ов

 и
 с

по
со

бо
в 

их
 у

ст
ра

не
ни

я;
 

ор
га

ни
за

ци
и 

ра
бо

т 
по

 у
ст

ра
не

ни
ю

 н
еп

ол
ад

ок
, о

тк
аз

ов
 а

вт
ом

ат
из

ир
ов

ан
но

го
 м

ет
ал

ло
ре

ж
ущ

ег
о 

об
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

3.1 Требования к материально-техническому обеспечению 
Реализация профессионального модуля требует наличия учебного 

кабинета _____________; мастерских ____________________; 
лабораторий__________. 

 
Оборудование учебного кабинета: 

Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем 
месте преподавателя средствами системы автоматизированного 
проектирования (CAD/CAM/CAE), включающих модули графического 
построения, в том числе 3D, расчета технологических режимов,, разработки 
технологических последовательностей и оформления технологической 
документации, разработки и оформления планировок участков, базы данных 
по технологическому оборудованию, приспособлениям и инструменту 
отраслевой направленности, модуль расчета управляющих программ ЧПУ 
для металлорежущего  или сборочного оборудования, модуль симуляции 
работы спроектированных систем автоматизации (элементы SCADA-
системы) 
Технические средства обучения:  
Доска меловая, маркерная доска, интерактивный экран. 
Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 
Копирующие устройства. 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: ______________. 
Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: ____________. 
 
3.2. Перечень нормативных правовых документов, основной и 

дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения 
профессионального модуля 
 

3.3. Перечень программного обеспечения, профессиональных баз 
данных, информационных справочных систем ресурсов 
информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых 
для освоения учебной профессионального модуля 

Печатные издания  
Евгенев Г. Б. и др.] Основы автоматизации технологических процессов и 
производств: учебное пособие : в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Моск- ва : 
Издательство МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2015.  
Пантелеев В.Н., Прошин В.М.— Основы автоматизации производства: 
учебник для учреждений нач. проф. образования / 5-е изд., перераб. — М. : 
Издательский центр «Академия», 2013. — 208 с. 
Шишмарев В.Ю Автоматизация технологических процессов: учебник для 
студ. учреждений сред. проф. образования /. — 7е изд., испр. — М. : 
Издательский центр «Академия», 2013. — 352 с.  
 



Дополнительные источники: 
  

1. Автоматизация технологических процессов и производств: Учебник/ 
А.Г. Схиртладзе, А.В. Федотов, В.Г. Хомченко. – М.: Абрис, 2012. – 565 с.: 
ил. 
 
  

3.4. Особенности реализации профессионального модуля для 
обучающихся из числа инвалидов и лиц с ограниченными 
возможностями здоровья 

При обучении лиц с ограниченными возможностями здоровья, 

предусматривается индивидуальный график обучения. 

 Инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

обеспечены печатными и электронными образовательными ресурсами в 

формах, адаптированных к ограничениям их здоровья. 

 Для осуществления процедур текущего контроля успеваемости и 

промежуточной аттестации обучающихся, создаются фонды оценочных 

средств, адаптированные для инвалидов и лиц с ограниченными 

возможностями здоровья и позволяющие оценить достижение ими 

запланированных в основной образовательной программе результатов 

обучения и уровень сформированности всех компетенций, заявленных в 

образовательной программе. 
 

4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 
 

Код и наименование 
профессиональных 

компетенций,  
формируемых в 

рамках  
модуля 

 
Критерии оценки 

 
Методы оценки 

ПК 3.1. Планировать 
работы по монтажу, 
наладке и техническому 
обслуживанию систем и 
средств автоматизации 
на основе 
организационно-
распорядительных 
документов и 
требований технической 
документации. 

использование нормативной 
документации и инструкций по 
эксплуатации систем и средств 
автоматизации; 
планирование проведения контроля 
соответствия качества систем и 
средств автоматизации требованиям 
технической документации; 
планирование работы по контролю, 
наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного 
металлорежущего оборудования на 
основе технологической 
документации в соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным требованиям; 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 



планирование ресурсного 
обеспечения работ по контролю, 
наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного 
металлорежущего и оборудования в 
соответствии с производственными 
задачами, в том числе с 
использованием SCADA-систем; 

ПК 3.2. Организовывать 
материально-
техническое 
обеспечение работ по 
монтажу, наладке и 
техническому 
обслуживанию систем и 
средств автоматизации. 

планирование работы по 
материально-техническому 
обеспечению контроля, наладки, 
подналадки и технического 
обслуживания автоматизированного 
металлорежущего оборудования на 
основе технологической 
документации в соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным требованиям 
в автоматизированном производстве; 
использование нормативной 
документации и инструкций по 
эксплуатации автоматизированного 
металлорежущего производственного 
оборудования для организации 
выполнения работ по монтажу 
наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств 
автоматизации.; 
организация работ по контролю, 
наладке и подналадке  
металлорежущего и оборудования, в 
том числе автоматизированного в 
процессе изготовления деталей и 
техническое обслуживание  
проводит контроль соответствия 
качества изготовляемых деталей 
требованиям технической 
документации по установленным 
регламентам; 
организация ресурсного обеспечения 
работ по контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного 
металлорежущего оборудования в 
соответствии с производственными 
задачами, в том числе с 
использованием SCADA-систем в 
автоматизированном производстве; 
разработка инструкций для 
ресурсного обеспечения работ по 
контролю, наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 



автоматизированного 
металлорежущего оборудования в 
соответствии с производственными 
задачами в автоматизированном 
производстве; 
выбор и применение контрольно-
измерительные средства в 
соответствии с производственными 
задачами; 

ПК 3.3. Разрабатывать 
инструкции и 
технологические карты 
выполнения работ для 
подчиненного персонала 
по монтажу, наладке и 
техническому 
обслуживанию систем и 
средств автоматизации. 

планирование работ по контролю, 
наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного 
металлорежущего оборудования на 
основе технологической 
документации в соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным требованиям 
в автоматизированном производстве; 
диагностика неисправностей и 
отказов систем автоматизированного 
металлорежущего производственного 
оборудования с целью выработки 
оптимального решения по их 
устранению в рамках своей 
компетенции; 
применение нормативной 
документации и инструкций при 
организации эксплуатации 
автоматизированного 
металлорежущего производственного 
оборудования; 
разрабатывает инструкции для 
выполнения работ по контролю, 
наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию металлорежущего 
оборудования в соответствии с 
производственными задачами в 
автоматизированном производстве; 
выявление несоответствия 
геометрических параметров 
заготовки требованиям 
технологической документации; 
выбор и применение контрольно-
измерительные средства в 
соответствии с производственными 
задачами; 
анализ причины брака и определение 
способов его предупреждения в 
автоматизированном производстве; 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 3.4. Организовывать 
выполнение 
производственных 

применение нормативной 
документации и инструкций по 
эксплуатации автоматизированного 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 



заданий подчиненным 
персоналом. 

металлорежущего производственного 
оборудования 
организация работ по контролю, 
наладке и подналадке в процессе 
изготовления деталей и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования; 
организация ресурсного обеспечения 
работ по контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного 
металлорежущего оборудования в 
соответствии с производственными 
задачами, в том числе с 
использованием SCADA-систем в 
автоматизированном производстве; 
проведение контроля соответствия 
качества изготовляемых деталей 
требованиям технической 
документации; 
организация работы по устранению 
неполадок, отказов, наладке и 
подналадке автоматизированного 
металлообрабатывающего 
оборудования технологического 
участка с целью выполнения 
планового задания в рамках своей 
компетенции; 
устранение нарушений, связанных с 
настройкой оборудования, 
приспособлений, режущего и 
мерительного инструмента; 
выбор и применение контрольно-
измерительных средств в 
соответствии с производственными 
задачами; 
контролироль после устранения 
отклонений в настройке 
технологического оборудования 
геометрические параметры 
обработанных поверхностей в 
соответствии с требованиями 
технологической документации; 

практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 3.5. Контролировать 
качество работ по 
монтажу, наладке и 
техническому 
обслуживанию систем и 
средств автоматизации, 
выполняемых 
подчиненным 

планирование работы по монтажу, 
наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств 
автоматизации на основе 
технологической документации в 
соответствии с производственными 
задачами согласно нормативным 
требованиям в автоматизированном 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 



персоналом и 
соблюдение норм 
охраны труда и 
бережливого 
производства. 

производстве; 
применение нормативной 
документации и инструкций при 
организации эксплуатации 
автоматизированного 
металлорежущего производственного 
оборудования; 
организация работ по контролю 
геометрических и физико-
механических параметров 
изготовляемых объектов, 
обеспечиваемых в результате 
наладки и подналадки 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования; 
разработка инструкций для 
подчиненного персонала по 
контролю качества работ по наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного 
металлорежущего оборудования в 
соответствии с производственными 
задачами в автоматизированном 
производстве; 
разработка рекомендаций по 
корректному определению 
контролируемых параметров; 
выбор и применение контрольно-
измерительные средства в 
соответствии с производственными 
задачами; 
анализ причин брака и способы его 
предупреждения в 
автоматизированном производстве; 

оценка результатов 
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