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Цели дисциплины  
изучение процессов листовой штамповки, областей их применения и 

назначение; термины и определения в области листовой и холодной объѐм-

ной штамповки; 

- освоение материалов по основным технологическим схемам, их клас-

сификации;  

- освоение методов разработки и проектирования технологических 

процессов и исполнительных размеров штамповой оснастки; методики про-

ектирования технологических процессов. 

 
Задачи освоения дисциплины 

- изучить методы, способы и виды листовой и холодной объѐмной 

штамповки; 

- изучить методики проведения необходимых технологических расче-

тов для проектирования штампов и штамповой оснастки, применяемые мате-

риалы, оценку их штампуемости и методы контроля; 

- изучить технологические процессы разделительных, формообразую-

щих, гибочных и других деформирующих операций.  

 

Перечень формируемых компетенций: ПК-1, ПК-7. 

ПК-1 – Способен разрабатывать, исследовать и отлаживать новые опе-

рации ковки и штамповки, производить расчет оптимальных режимов работы 

кузнечно-штамповочного оборудования, собирать и обрабатывать данные в 

процессе опытной эксплуатации.  

ПК-7 – Способен готовить информацию по разработке проектов, пла-

нов и графиков по внедрению нового кузнечно-штамповочного оборудования 

и технологий ковки и штамповки, разрабатывать технические задания для 

смежных подразделений на проектирование, изготовление или монтаж необ-

ходимых для внедрения деталей, приспособлений и устройств. 

 

Общая трудоемкость дисциплины ЗЕТ: 5. 

Форма итогового контроля  по дисциплине: Экзамен.  


