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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ 
1.1. Цели дисциплины формирование целостного представления о научных 

основах технологических процессов применяемых в производстве авиационной 
техники 

1.2. Задачи освоения дисциплины освоение теоретических и 
методологических основ производства самолетов, освоение общих принципов 
построения технологических процессов, методов и средств обеспечения качества 
изделий, основных способов изготовления деталей самолетов; сборки узлов и 
агрегатов; монтажа бортовых систем 

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП 
Дисциплина «Технология производства самолетов» относится к 

дисциплинам части, формируемой участниками образовательных отношений 
блока Б1.В.02 

3. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМ^ХХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ 

Процесс изучения дисциплины «Технология производства самолетов» направлен на 
формирование следующих компетенций: 

ПК-8 - Способен использовать стандарты и типовые методы контроля и оценки качества 
выпускаемых изделий авиационной техники. 

ПК-12 - Способен участвовать в разработке технологии изготовления деталей, узлов и 

Компетенция Результаты обучения, характеризующие 
сформированность компетенции 

ПК-8 Знать взаимосвязь конструкции изделия и технологии его изготовления; 
взаимосвязь технологического и производственного процессов 

ПК-8 

Уметь выдвигать и обосновывать предложения по совершенствованию 
техпроцессов и (или) внедрению новых прогрессивн^хх технологий 

ПК-8 

Владеть методами контроля соблюдения технологической дисциплины 
ПК-12 Знать сущность и основные виды технологических процессов 

изготовления деталей, сборки узлов и агрегатов, монтажа систем, 
тенденции их развития 

ПК-12 

Уметь выбирать и обосновывать предложения по совершенствованию 
техпроцессов или внедрению нов^хх прогрессивн^1х технологий 

ПК-12 

Владеть навыками разработки и оформления технологических 
процессов изготовления деталей и сборки узлов и агрегатов, монтажа 
систем 

4. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ 
Общая трудоемкость дисциплины «Технология производства самолетов» 

составляет 10 з.е. 
Распределение трудоемкости дисциплины по видам занятий 

Виды учебной работы Всего 
часов 

Семестры Виды учебной работы Всего 
часов 6 7 

Аудиторные занятия (всего) 162 80 82 



В том числе: 
Лекции 72 36 36 
Практические занятия (ПЗ) 54 26 28 
Лабораторные работы (ЛР) 36 18 18 
Самостоятельная работа 162 64 98 
Курсовой проект + + 
Часы на контроль 36 - 36 
Виды промежуточной аттестации - экзамен, 
зачет с оценкой 

+ + + 

Общая трудоемкость: 
академические часы 
зач.ед. 

360 
10 

144 
4 

216 
6 

4.2 Очно-заочная форма обучения 

Виды учебной работы Всего Семестры 
часов 7 8 

Аудиторные занятия (всего) 80 32 48 
В том числе: 
Лекции 30 12 18 
Практические занятия (ПЗ) 30 12 18 
Лабораторные работы (ЛР) 20 8 12 
Самостоятельная работа 244 112 132 
Курсовой проект + - + 
Часы на контроль - - 36 
Виды промежуточной аттестации - зачет 
с оценкой, экзамен 

зачет с 
оценко 

й, 
экзаме 

н 

зачет с 
оценко 

й 

экзам 
ен 

зачет с 
оценко 

й, 
экзаме 

н 

зачет с 
оценко 

й 

Общая трудоемкость: 
академические часы 
зач.ед. 

360 
10 

144 
4 

216 
6 

5. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 
5.1 Содержание разделов дисциплины и распределение трудоемкости по 

видам занятий 
5.1.1 Очная форма обучения 

№ 
п/п 

Наименование 
темы Содержание раздела Лекц Прак 

зан. 
Лаб. 
зан. СРС Всего 

час 
1 Характеристика 

материалов, 
Особенности самолетостроения. 
Конструктивно-технологические 4 4 - 6 14 



полуфабрикатов и 
заготовок для 
изготовления 
деталей самолета 

особенности деталей самолета. 
Характеристика полуфабрикатов, 
заготовок и исходн^гх 
материалов. Методы получения 
заготовок 

Классификация 
общая 
характеристика 
техпроцессов 
изготовления 
деталей 

и Классификация технологических 
процессов изготовления деталей 
и их общая характеристика 

Процессы 
механической 
обработки 

Процессы механической 
обработки. Основные 
инструментальные материалы. 
Характеристика режущих свойств 
инструментальных материалов 
Теоретические основы обработки 
резанием. Образование стружки и 
ее виды. Силы резания. 
Параметры резания. Тепловые 
эффекты резания. Износ 
инструмента. Токарная 
обработка. Шлифование, 
полирование, хонингование, 
суперфиниширование. 
Сверление, зенкерование, 
развертывание. Протягивание. 
Фрезерование. Строгание, 
долбление. 

12 10 20 50 

Термообработка. Технологическая характеристика и 
классификация процессов 
придания деталям заданных 
свойств. Термическая и 
термомеханическая обработки. 
Деформации при термообработке. 

Электрофизические, 
электрохимические, 
химические, 
акустические 
методы обработки 

Электрофизические, 
электрохимические, химические, 
акустические методы обработки. 
Электроконтактная, 
электроэрозионная, 
анодномеханическая обработки. 
Электрофизические, 
электрохимические, химические, 
акустические методы обработки. 
Электрохимическое полирование. 

14 

Процессы 
формообразования 
пластическим 
деформированием 

Процессы формообразования 
пластическим деформированием. 
Общая характеристика процессов 
формообразования пластическим 
деформированием и их 
классификация. Напряженно-
деформированное состояние при 

4 16 34 

2 

2 2 4 8 

3 

8 

4 

2 2 2 6 

5 

4 2 8 

6 

6 8 



пластическом деформировании. 
Резка ножницами и в штампах. 
Напряженно-деформированное 
состояние и технологические 
процессы гибки. Обтяжка, 
вытяжка, формовка резиной. 
Объемная штамповка. Обработка 
деформированием 
Поверхностного слоя материала. 
Обкатывание и раскатывание 
роликами и шариками. 
Дорнование, обжатие кромок, 
виброударное упрочнение и 
обработка дробью 

Изготовление 
деталей из 
пластмассы, 
керамики, 
металлокерамики 

Характеристика исходных 
материалов Общая 
технологическая характеристика 
процессов 

Изготовление 
деталей из 
композиционн^1х 
материалов 

Характеристика композиционных 
Методы 
деталей, 

формование, 
процессы, 

интегральных 

материалов, 
изготовления 
автоклавное 
инфузионные 
изготовление 
конструкций. 

Нанесение 
защитн^гх 
покрытий 

Гальванические и лакокрасочные 
покрытия. Технологическая 
характеристика и классификация 
процессов образования защитн^гх 
покрытий. 

4 

Итого за 6 семестр 36 26 18 64 144 
10 Теоретические 

основы технологии 
сборки самолетов 

Взаимосвязь 
самолета 

конструкции 
технологических 

процессов сборки. 
Организационные формы сборки. 
Членение планера. Сопряжение 
элементов конструкции. Понятие 
контура. Функциональные, 
конструктивные и 
технологические контуры. 
Определенность базирования при 
сборке. Содержание операции 
установки. Понятие единичной 
базы. Единичные перемещения 
Последовательность установки 

10 4 26 48 

11 Технологические 
процессы 
выполнения 
соединений 

Классификация соединений 
конструкции планера. 
Технологическая характеристика 
заклепочн^гх соединений. Типы 
заклепок. Процессы подготовки 
отверстий под заклепки. Способы 

22 44 

7 

2 2 2 6 

8 

2 2 4 8 

9 

2 2 

8 

8 8 6 



клепки. Постановка специальных 
заклепок. 
заклепочных 
Требования 
Способы 

Герметизация 
соединений. 

герметичности. 
обеспечения 

герметичности. Виды герметиков. 
Техпроцессы выполнения 
внутришовной, поверхностной и 
комбинированной герметизации. 
Контроль герметичности. 
Характеристика клеевых 
соединений. Требования к клеям. 
Виды клеев. Техпроцессы 
выполнения клеев^гх соединений. 
Технология изготовления 
многослойных 
конструкций 
заполнителем 

клееных 
сотовым 

из 
композиционных материалов и 
пенопластов. Контроль клеевых 
соединений. Характеристика 
резьбовых соединений. 
Техпроцессы выполнения 
резьбовых соединений. Контроль 
резьбовых соединений. 
Технологические методы 
повышения усталостной 
прочности болтовых соединений. 
Постановка болтзаклепок. 
Особенности технологических 
процессов выполнения 
комбинированных соединений 
(клеезаклепочн^1х, клеесварн^хх). 
Характеристика сварн^хх 
соединений. Техпроцессы 
выполнения соединений 
электродуговой и точечной 
сваркой. Газовая, газоплазменная 
и плазменная виды 
сварки. Сварка электронным 
ионным и лазерным лучом. 
Диффузионная сварка. Контроль 
сварных соединений. 
Характеристика паян^гх 
соединений. Технология пайки. 
Технология изготовления 
многослойных паяных 
конструкций. Контроль паян^гх 
соединений. 

12 Технология сборки 
узлов самолета 

Классификация узлов планера. 
Общая характеристика узлов. 
Требования к сборке узлов. 

4 4 24 36 

с 

4 



Технологические процессы 
сборки панелей. Технологические 
процессы сборки 
условно-плоских каркасн^1х 
узлов. Обеспечение 
взаимозаменяемости узлов 
Механизация и автоматизация 
процессов узловой сборки. 
Организация поточной сборки 
узлов. 

13 Технологические 
процессы сборки 
агрегатов. Общая 
сборка самолетов 

Общая характеристика отсеков и 
агрегатов. Требования к сборке 
отсеков и агрегатов. 
Технологические процессы 
сборки непанелированной 
конструкции отсеков и агрегатов. 
Технологические процессы 
сборки панелированной 
конструкции отсеков и агрегатов. 
Технологические процессы 
сборки агрегатов из отсеков. 
Взаимозаменяемость отсеков и 
агрегатов по стыкам и разъемам. 
Взаимозаменяемость фланцевого 
стыка и стыка типа «ухо - вилка». 

4 4 10 24 

14 Монтаж 
испытания 
бортовых 
самолета 

систем 

Требования к бортовым системам 
(БС). Классификация БС. 
Особенности техпроцессов 
монтажа и испытаний. 
Обеспечение 
взаимозаменяемости БС. Методы 
базирования элементов БС при 
монтаже. Общие понятия об 
испытаниях БС. 
Дестабилизирующие факторы. 
Программа испытаний. Монтаж и 
испытания механических и 
трубопроводных систем. Монтаж 
и испытания электропроводных 
систем. Заключи тельная лекция 

4 16 28 

Курсовое проектирование + 
Часы на контроль 36 
Итого за 7 семестр 36 28 18 98 216 

ВСЕГО 72 54 36 162 360 
5.1.2 Очно-заочная форма обучения 

№ 
п/ 
п 

Наименование 
темы Содержание раздела Лекц Прак 

зан. 
Лаб. 
зан. СРС Всего 

час 

1 Характеристика Особенности 1 1 - 6 8 
материалов, самолетостроения. 
полуфабрикатов и Конструктивно-технологически 

6 

и 

8 


