
Аннотация к рабочей программе  

производственной практики  
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Специальность 12.02.06 «Биотехнические и медицинские аппараты и системы» 

1. Наименование образовательной программы, в рамках которой проводится 

практика. 

Практика является частью программы подготовки специалистов среднего звена 

в соответствии с ФГОС по специальности СПО. 

2. Общая трудоемкость. 

Практика проводится в объеме 144часов ( 4 недель). 

3. Место практики в структуре образовательной программы. 

Производственная практика относится к профессиональному освоению 

основного вида профессиональной деятельности. 

4. Цели и задачи проведения практики. 

Цели преддипломной производственной практики: 

-углубление и закрепление студентами общих и профессиональных 

компетенций, приобретенных в результате освоения профессиональных 

модулей; 

-подготовка соответствующих материалов для выполнения выпускной 

квалификационной работы; 

Задачи преддипломной производственной практики: 

- подготовка технологической документации для выполнения выпускной 

квалификационной работы в соответствии с выбранной темой; 

- приобретение студентами опыта самостоятельного выбора технического 

оснащения и оборудования для реализации сборки, монтажа, настройки, 

ремонта и испытаний БМАС для выпускной квалификационной работы; 

- освоение экономических расчетов при проектировании и изготовлении 

БМАС; 

- ознакомление  с техникой безопасности и охраной труда предприятия. 

       5. Требования к результатам проведения практики. 

            Процесс проведения преддипломной  практики направлен на формирование 

следующих общих компетенций: 

ОК.1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК.5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 



ОК.6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК.9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности. 

              И профессиональных компетенций: 

ПК.1.1 Принимать участие в разработке технологических процессов изготовления 

БМАС; 

ПК.1.2. Осуществлять контроль качества выпускаемой продукции на соответствие 

техническим требованиям; 

ПК.1.3. Обеспечивать производственную безопасность на рабочем месте; 

ПК.1.4. Принимать участие в разработке сопроводительной документации по 

изготовлению БМАС; 

ПК.1.5. Анализировать причины появления брака в изготовлении БМАС; 

ПК.2.1. Проводить техническую диагностику БМАС; 

ПК.2.3. Проводить техническое обслуживание БМАС; 

ПК.2.4. Составлять техническую документацию на проведение технического 

обслуживания БМАС; 

ПК.2.5. Осуществлять мероприятия по минимизации погрешностей в процессе 

эксплуатации БМАС; 

ПК.3.2. ;3.3;3.4 Ремонтировать биотехнические и медицинские приборы, аппараты, 

системы. 

ПК.3.5. Оформлять техническую документацию на проведение ремонта БМАС. 

 

                В процессе прохождения практики обучающийся должен: 

Знать технологические процессы изготовления БМАС; 

Обеспечивать техническое обслуживание БМАС; 

Уметь ремонтировать БМАС. 

 

6.Содержание практики. 

      Студенты приобретают опыт самостоятельного выбора  технического 

оснащения  и оборудования для реализации  процесса сборки, монтажа, 



регулировки основные узлов и блоков БМАС для выпускной квалификационной 

работы; 

2. Изучают основные вопросы экономического расчета БМАС; 

3 Изучают основные вопросы охраны труда и техники безопасности на 

предприятии.  

7.Формы организации процесса прохождения практики. 

     1. Изучение документации по технологии изготовления печатных плат. 

      2. Изучение документации по монтажу ЭРЭ на печатной плате. 

     3. Изучение документации по технологии изготовления корпусов.                                    

     4. Изучение инструкции по настройке и регулировке БМАС. 

      5. Изучение вопросов экономической части и вопросов охраны труда. 

8. Виды контроля. 

     По итогам прохождения практики студентами на предприятии , проводится 

дифференцированный зачет, учитывается посещение, опыт, умения и знания 

полученные в соответствии с требованиями  ОК и ПК. 

     На зачетное занятие , студенты представляют следующую отчетную 

документацию: 

     1. Отчет. 

   Результатом работы является составление комплекта технологической 

документации, в которую должны входить: 

-назначение и принципиальная схема на определенный блок или устройство; 

- технологический процесс изготовления печатной платы одним из способов; 

- технологический процесс сборки, монтажа и регулировки блока или устройства; 

- технологический процесс изготовления корпуса. 

      2. Дневник прохождения практики. 

      3. Аттестационный лист и характеристика, подписанные руководителями 

практики от колледжа и производства. 

        

1.  


