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Цели дисциплины 

- получение знаний по структуре и основам современного машинострои-

тельного производства, свойствам машины как объекта производства; основ-

ным видам оборудования, инструментов и оснастке; 

- получение знаний по классификации и физико-химическим свойствам 

современных материалов, применяемых при изготовлении деталей и машин, в 

том числе и композиционных;  

- получение знаний по способам, методам и особенностям  обработки ма-

териалов, технологиям получения заготовок, технологическим процессам изго-

товления изделий машиностроения. 

Задачи освоения дисциплины 

- усвоение материалов о структуре современного машиностроительного 

предприятия, принципах его управления, об основных типах и видах оборудо-

вания, инструментах и оснастке, способах и видах обработки материалов;  

- усвоение материалов по физико-химическим свойствам конструкцион-

ных материалов, способам их получения; по маркировке конструкционных ма-

териалов, определению их вида, расшифровке химического состава и свойств;  

- приобретение знаний по оценке и прогнозированию поведения материа-

ла в процессе обработки и причин отказов в процессе эксплуатации деталей, 

контролю их качества и испытаний; 

- приобретение знаний в области создания технологических процессов 

изготовления заготовок, деталей и сборочных единиц на современном машино-

строительном предприятии. 

 

Перечень формируемых компетенций: ПК-1. 

ПК-1 – способностью применять способы рационального использования 

необходимых видов ресурсов в машиностроительных производствах, выбирать 

основные и вспомогательные материалы для изготовления их изделий, способы 

реализации основных технологических процессов, аналитические и численные 

методы при разработке их математических моделей, а также современные ме-

тоды разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых 

машиностроительных технологий. 

Общая трудоемкость дисциплины ЗЕТ: 6. 

Форма итогового контроля  по дисциплине: Экзамен. 
 


