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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ 
1.1 Цели дисциплины: приобретение студентами теоретических 

знаний и практических навыков в области технологий композиционных 
материалов, необходимых для успешной профессиональной деятельности 
инженера в конкретных условиях авиастроительного производства. 

1.2 Задачи освоения дисциплины: 
1. Освоение современных технологических процессов изготовления 

изделий из композиционных материалов. 
2. Приобретение навыков, решения конкретных практических задач 

проектирования технологий изготовления конструкции из композитных 
материалов аналитическими методами и средствами компьютерного 
моделирования. 

3. Ознакомление с современными методами и спецификой 
экспериментального определения механических характеристик 
композиционных материалов, методами обработки результатов 
экспериментов. 

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП 
Дисциплина «Специальные авиационные технологии» относится к 

дисциплинам части, формируемой участниками образовательных отношений 
(дисциплина по выбору) блока Б1 учебного плана. 

3. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ 

Процесс изучения дисциплины «Специальные авиационные 
технологии» направлен на формирование следующих компетенций: 

ПК-7 - способен к организации рабочих мест, их техническому 
оснащению и размещению на них технологического оборудования. 

ПК-12 - способен участвовать в разработке технологии изготовления 
деталей, узлов и агрегатов самолетов. 

Компетенция Результаты обучения, характеризующие 
сформированность компетенции 

ПК-7 знать: особенности производства деталей из КМ, 
оборудования рабочих мест и опасные факторы при 
работе с КМ 

ПК-7 

уметь: проводить расчеты комплектования средств 
производства исходя из располагаемых ресурсов 

ПК-7 

владеть: навыками организации производства 
деталей из КМ 

ПК-12 знать: классификацию КМ, особенности их 
применения в конструкции самолета и технологии 
изготовления деталей, критерии эффективности 
применения КМ в авиационных конструкциях 



уметь: проводить расчеты эффективности 
применения КМ в авиационных конструкциях, 
проектировочные и поверочные расчеты деталей из 
КМ, выбирать рациональный метод контроля 
качества деталей из КМ 
владеть: методиками обработки данных испытаний 
панелей из КМ, разработки технологии 
изготовления деталей из КМ 

4. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ 
Общая трудоемкость дисциплины «Специальные авиационные 

технологии» составляет 4 з.е. 



Распределение трудоемкости дисциплины по видам занятий. 

Очная форма обучения 

Виды учебной работы Всего 
часов 

Семестры Виды учебной работы Всего 
часов 8 

Аудиторные занятия (всего) 72 72 
В том числе: 
Лекции 36 36 
Практические занятия (ПЗ) 18 18 
Лабораторные работы (ЛР) 18 18 
Самостоятельная работа 72 72 
Курсовая работа - -

Контрольная работа - -
Виды промежуточной аттестации - зачет с оценкой + + 
Общая трудоемкость: ча 

зач.ед. 
144 
4 

144 
4 

Очно-заочная форма обучения 

Виды учебной работы Всего 
часов 

Семестры Виды учебной работы Всего 
часов 9 

Аудиторные занятия (всего) 30 30 
В том числе: 
Лекции 10 10 
Практические занятия (ПЗ) 10 10 
Лабораторные работы (ЛР) 10 10 
Самостоятельная работа 114 114 
Курсовая работа - -
Контрольная работа - -
Виды промежуточной аттестации - зачет с оценкой + + 
Общая трудоемкость: ча 

зач.ед. 
144 
4 

144 
4 

5. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 
5.1 Содержание разделов дисциплины и распределение 

трудоемкости по видам занятий 

очная форма обучения 
№ 
п/п Наименование тем^1 Содержание раздела Лекц Прак 

зан. 
Лаб. 
зан. СРС Всего, 

час 
1 ПКМ и их применение в 

авиационной техники. 
Применение КМ в отечественной и 
зарубежной авиационной технике. Критерии 
эффективности. 

8 2 4 10 24 

2 Классификация 
комнозитн^1х 
материалов. 

Классификация КМ. Сотовые конструкции, 
их тип^!. Основн^1е параметры. Применение 
в горячей и холодной частях двигателя. 

8 4 - 12 24 

3 Технологический процесс 
изготовления деталей. 

Разработка технологии изготовления 
деталей. Ручной и автоматизированн^1й 
процесс. 

8 2 4 10 24 



4 Метода: исн^Iтания 
материала. 

Метода: исн^1тания несушцх слоев, 
построение диаграмма: «а-s». 
Статистическая обработка результатов 
исн^1таний. 

4 2 4 14 24 

5 Метода: исн^Iтаний 
нанелей из КМ. 

Расчет на сжатие, сдвиг, отр^1в. 
Оборудование для испытания. Обработка 
данн^1х исн^1таний. 

4 4 - 16 24 

6 Контроль качества 
деталей из КМ. 

Карты контроля. Выбор метода контроля. 
Ручной и автоматизированн^1й контроль. 4 4 6 10 24 

Итого 36 18 18 72 144 

очно-заочная форма обучения 
№ 
п/п Наименование тем^1 Содержание раздела Лекц Прак 

зан. 
Лаб. 
зан. СРС Всего, 

час 
1 ПКМ и их применение в 

авиационной техники. 
Применение КМ в отечественной и 
зарубежной авиационной технике. Критерии 
эффективности. 

2 2 4 16 24 

2 Классификация 
композитн^гх 
материалов. 

Классификация КМ. Сотовые конструкции, 
их тин^1. Основн^1е параметры. Применение 
в горячей и холодной частях двигателя. 

2 2 - 20 24 

3 Технологический процесс 
изготовления деталей. 

Разработка технологии изготовления 
деталей. Ручной и автоматизированн^1й 
процесс. 

2 - 4 18 24 

4 Метода: исн^Iтания 
материала. 

Методу: исн^1тания несущих слоев, 
построение диаграмма: «а-s». 
Статистическая обработка результатов 
исн^1таний. 

2 2 2 18 24 

5 Метода: исн^1таний 
нанелей из КМ. 

Расчет на сжатие, сдвиг, отр^1в. 
Оборудование для испытания. Обработка 
данн^1х исн^1таний. 

2 2 - 20 24 

6 Контроль качества 
деталей из КМ. 

Карты контроля. Выбор метода контроля. 
Ручной и автоматизированный контроль. - 2 - 22 24 

Итого 10 10 10 114 144 

трехслойных 

5.2 Перечень лабораторных работ 
1. Клеевые соединения в конструкции КМ. 
2. .Исследование звукоизолирующей способности 

панелей. 
3. Формообразование сотовых панелей на оборудовании с ЧПУ. 
4. Проектирование оснастки для изготовления трехслойных панелей. 
5. Формообразование панелей с нагревом. 

6. ПРИМЕРНАЯ ТЕМАТИКА КУРСОВЫХ ПРОЕКТОВ (РАБОТ) 
И КОНТРОЛЬН^1Х РАБОТ 

В соответствии с учебным планом освоение дисциплины не 
предусматривает выполнение курсового проекта (работы) или контрольной 
работы. 

7. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ 
ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО 

ДИСЦИПЛИНЕ 
7.1 Описание показателей и критериев оценивания компетенций 

на различных этапах их формирования, описание шкал оценивания. 
7.1.1 Этап текущего контроля 
Результаты текущего контроля знаний и межсессионной аттестации 

оцениваются по следующей системе: 



«аттестован»; 
«не аттестован». 

Компетенция 
Результаты обучения, 

характеризующие 
сформироваииость 

комиетеиции 

Критерии 
оценивания Аттестован Не аттестован 

ПК-7 знать особенности 
производства деталей из 
КМ, оборудования рабочих 
мест и опасные факторы 
при работе с КМ 

Практическая работа. Ответы 
на теоретические вопросы. 

Выполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

Невыполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

ПК-7 

уметь проводить расчеты 
комплектования средств 
производства исходя из 
располагаемых ресурсов 

Практическая работа. Решение 
стандартных задач. 

Выполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

Невыполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

ПК-7 

владеть навыками 
организации производства 
деталей из КМ 

Практическая работа. Решение 
прикладных задач. Защита 
лабораторных работ. 

Выполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

Невыполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

ПК-12 знать: классификацию КМ, 
особенности их 
применения в конструкции 
самолета и технологии 
изготовления деталей, 
критерии эффективности 
применения КМ в 
авиационных 
конструкциях 

Практическая работа. Ответы 
на теоретические вопросы. 

Выполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

Невыполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

ПК-12 

уметь: проводить расчеты 
эффективности 
применения КМ в 
авиационных 
конструкциях, 
проектировочные и 
поверочные расчеты 
деталей из КМ, выбирать 
рациональный метод 
контроля качества деталей 
из КМ 

Практическая работа. Решение 
стандартных задач. 

Выполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

Невыполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

ПК-12 

владеть: методиками 
обработки данных 
испытаний панелей из КМ, 
разработки технологии 
изготовления деталей из 
КМ 

Практическая работа. Решение 
прикладных задач. Защита 
лабораторных работ. 

Выполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

Невыполнение 
работ в срок, 
предусмотренный 
в рабочих 
программах 

7.1.2 Этап промежуточного контроля знаний 
Результаты промежуточного контроля знаний оцениваются в 8 семестре 

для очной формы обучения и в 9 семестре для очно-заочной формы по 
четырехбалльной системе: 

«отлично»; 
«хорошо»; 
«удовлетворительно»; 
«неудовлетворительно». 



Результаты обучения, 

Компетенция характеризующие 
сформированность 

компетенции 

Критерии 
оценивания Отлично Хорошо Удовл. Неудовл. 

ПК-7 Знать особенности Тест Выполнение Выполнение Выполнение В тесте менее 
производства деталей теста на 90- теста на 80- теста на 70- 70% 
из КМ, оборудования 100% 90% 80% правильных 
рабочих мест и ответов 
опасные факторы при 
работе с КМ 
Уметь проводить Решение Задачи Продемонстр Продемонстр Задачи не 
расчеты стандартных решены в ирован ирован решены 
комплектования практических полном верн^1й ход верн^1й ход 
средств производства задач объеме и решения всех, решения в 
исходя из получены но не получен большинстве 
располагаемых верные верн^1й ответ задач 
ресурсов ответы во всех 

задачах 
Владеть навыками Решение Задачи Продемонстр Продемонстр Задачи не 
организации прикладных решены в ирован ирован решены 
производства деталей задач в полном верн^1й ход верн^1й ход 
из КМ конкретной объеме и решения всех, решения в 

предметной получены но не получен большинстве 
области верные 

ответы 
верн^1й ответ 
во всех 
задачах 

задач 

ПК-12 Знать: Тест Выполнение Выполнение Выполнение В тесте менее 
классификацию КМ, теста на 90- теста на 80- теста на 70- 70% 
особенности их 100% 90% 80% правильных 
применения в ответов 
конструкции 
самолета и 
технологии 
изготовления 
деталей, критерии 
эффективности 
применения КМ в 
авиационных 
конструкциях 
Уметь: проводить Решение Задачи Продемонстр Продемонстр Задачи не 
расчеты стандартных решены в ирован ирован решены 
эффективности практических полном верн^1й ход верн^1й ход 
применения КМ в задач объеме и решения всех, решения в 
авиационных получены но не получен большинстве 
конструкциях, верные верн^1й ответ задач 
проектировочные и ответы во всех 
поверочные расчеты задачах 
деталей из КМ, 
выбирать 
рациональный метод 
контроля качества 
деталей из КМ 
Владеть: методиками Решение Задачи Продемонстр Продемонстр Задачи не 
обработки данных прикладных решены в ирован ирован решены 
испытаний панелей из задач в полном верн^1й ход верн^1й ход 
КМ, разработки конкретной объеме и решения всех, решения в 
технологии предметной получены но не получен большинстве 
изготовления деталей области верные верн^1й ответ задач 
из КМ ответы во всех 

задачах 


