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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ 
1.1. Цели дисциплины 
Сформировать целостное представление о современном состоянии и тенден-

циях развития технологического оборудования авиационных предприятий, его ос-
новных характеристик, особенностях управления. 

1.2. Задачи освоения дисциплины 
Усвоить основные конструктивные особенности, принципы работы, возмож-

ности управления и правила эксплуатации технологического оборудования 

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОНОН 
Дисциплина «Конструкция и управление технологическим оборудованием 

самолетостроительного производства» относится к дисциплинам вариативной части 
(дисциплина по выбору) блока Б1. 

3. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОЬУЧЕНИЯ НО ДИСЦИ-
ПЛИНЕ 

Процесс изучения дисциплины «Конструкция и управление технологическим 
оборудованием самолетостроительного производства» направлен на формирование 
следующих компетенций: 

ПК-7 - Способен к организации рабочих мест, их техническому оснащению и 
размещению на них технологического оборудования. 

ПК-12 - Способен участвовать в разработке технологии изготовления дета-

Компетенция Результаты обучения, характеризующие 
сформированность компетенции 

ПК-7 знать порядок организации и технического оснащения рабо-
чих мест, а также правила размещения на них технологиче-
ского оборудования с учетом его назначения, технологиче-
ских возможностей, конструкции и особенностей управления; 

ПК-7 

уметь разрабатывать схемы размещения технологического 
оборудования в соответствии с технологической последова-
тельностью изготовления новой продукции и с учетом назна-
чения оборудования, его технологических возможностей, 
конструкции и особенностей управления; 

ПК-7 

владеть навыками освоения технологических процессов с 
точки зрения организации и технического оснащения рабочих 
мест на основе правил размещения технологического обору-
дования и с учетом его назначения, технологических возмож-
ностей, конструкции и особенностей управления. 

ПК-12 знать особенности технологических процессов получения де-
талей, узлов и агрегатов самолетов с использованием загото-
вительного, механообрабатывающего и сборочного оборудо-
вания; 

ПК-12 

уметь разрабатывать технологические процессы производ-
ства деталей, узлов и агрегатов самолетов с использованием 



заготовительного, механообрабатывающего и сборочного 
оборудования; 
владеть методиками разработки технологических процессов 
производства деталей, узлов и агрегатов самолетов с исполь-
зованием заготовительного, механообрабатывающего и сбо-
рочного оборудования. 

4. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ 
Общая трудоемкость дисциплины «Конструкция и управление технологиче-

ским оборудованием самолетостроительного производства» составляет 4 з.е. 
Распределение трудоемкости дисциплины по видам занятий 

Виды учебной работы Всего часов Семестры Виды учебной работы Всего часов 9 
Аудиторные занятия (всего) 72 72 
В том числе: 
Лекции 36 36 
Практические занятия (ПЗ) 18 18 
Лабораторные работы (ЛР) 18 18 
Самостоятельная работа 72 72 
Виды промежуточной аттестации - зачет с 
оценкой 

+ + 

Общая трудоемкость: 
академические часы 
зач.ед. 

144 
4 

144 
4 

заочная форма обучения 

Виды учебной работы Всего часов 
Семестры Виды учебной работы Всего часов А 

Аудиторные занятия (всего) 42 42 
В том числе: 
Лекции 18 18 
Практические занятия (ПЗ) 12 12 
Лабораторные работы (ЛР) 12 12 
Самостоятельная работа 102 102 
Виды промежуточной аттестации - зачет с 
оценкой 

+ + 

Общая трудоемкость: 
академические часы 
зач.ед. 

144 
4 

144 
4 

5. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 
5.1 Содержание разделов дисциплины и распределение трудоемкости но 

видам занятий 
очная форма обучения 

№ Наименова Содержание раздела Лекц Прак Лаб. СРС Всего, 



п/п ние темы зан. зан. час 
Конструк-
ция и 
управление 
заготови-
тельным и 
кузнечно-
прессовым 
оборудова-
нием 

Оборудование для раскроя заготовок: гильо-
тинные ножницы, механические и ленточные 
пилы, виброножницы. Гибочное оборудование: 
пресса и валковые машины. Штамповочное обо-
рудование. Молота, пневматические прессы. 

Механические прессы. Гидравлические 
прессы. Специальное оборудование. Обтяжные 
прессы. Оборудование для штамповки резиной. 
Оборудование для ротационной вытяжки. 
Профилегибочное оборудование 

14 29 

Конструк-
ция и 
управление 
оборудова-
нием для 
механиче-
ской обра-
ботки 

Особенности механической обработки мате-
риалов, применяющихся в авиационной про-
мышленности 

Методы образования поверхностей деталей 
при обработке на металлорежущих станках, 
классификация движений. Основы кинематиче-
ской настройки станков. 

Основные размеры и размерные ряды стан-
ков. Классификация металлорежущих станков. 
Универсальность, степень автоматизации, точ-
ность, мощность. Условные обозначения моде-
лей станков. 

Приводы станков, коробки скоростей и по-
дач, станины, бабки, шпиндели, суппорты, сто-
лы и их назначения 

Токарные станки. Классификация. Кон-
струкция шпинделей и особенности кинемати-
ческих схем 

Фрезерные станки. Классификация. Много-
целевые станки. Фрезерные станки для обработ-
ки длинномерных деталей. 

Особенности конструкции и наладки. Тре-
бования к оборудованию при обработке магние-
вых, титановых и специальных сплавов 

Сверлильное и расточное оборудование. 
Классификация. Особенности конструкции 

Резьбо- и зубообрабатывающее оборудова-
ние. Классификация. Особенности конструкции 

Оборудование для электрохимической, 
электроэрозионной, ультразвуковой обработки. 
Особенности конструкции, характеристики, об-
ласть применения, техника безопасности. 

Оборудование для виброобработки и 
дробеструйного упрочнения. Конструктивные 
особенности, область применения. 

Особенности проектирования оборудования 
для механической обработки. Усилия, действу-
ющие на основные узлы станков. Прочность, 
жесткость, виброустойчивость, геометрическая 
и кинематическая точность. Учет температур-
ных деформаций. Учет требований техники без-
опасности и охраны труда при проектировании 
станков. 

20 12 10 44 86 



Понятие об автоматизации технологических 
процессов. Роль автоматизации в повышении 
производительности труда, качества продукции, 
культуры производства. Понятия «частичная и 
комплексная механизация и автоматизация». 
Уровни автоматизации. 

Автоматизация загрузки, выгрузки, кон-
троля размеров, захвата и ориентации детали в 
пространстве. Адаптивное управление станками. 

Станки-автоматы. Копировальные станки. 
Гибкие переналаживаемые системы. Экономи-
ческая целесообразность применения ГПС. Ви-
ды ГПС по организационным признакам. Со-
ставные части ГПС. Система обеспечения 
функционирования ГПС. 

Конструк-
ция и 
управление 
оборудова-
нием сбо-
рочного 
производ-
ства 

Требования, предъявляемые к оборудова-
нию сборочного производства. Ручной механи-
зированный инструмент для образования и об-
работки отверстий. Ручной пневмоинструмент 
для постановки заклёпок. Автоматы и полуав-
томаты для образования клёпаных соединений. 
Клёпальные прессы и установки. 

Автоматизированная сборка клёпаных уз-
лов. Автоматы первой (малой), второй (сред-
ней), третьей (повышенной) групп мощности. 
Исследование качества клёпки и настройка кле-
пальных автоматов и полуавтоматов. Роботизи-
рованные и гибкие системы для сборки кле-
пальных конструкций. Виды технологического 
сварочного оборудования. Оборудование для 
электронно-лучевой и электроконтактной свар-
ки. Роботизированные и гибкие автоматические 
системы для изготовления сварных 
конструкций. 

14 29 

Итого 36 18 18 72 144 
очно-заочная форма обучения 

№ 
п/п 

Паименова 
ние темы Содержание раздела Лекц Прак 

зап. 
Лаб. 
зап. СРС Всего, 

час 
1 Конструк-

ция и 
управление 
заготови-
тельным и 
кузнечно-
прессовым 
оборудова-
нием 

Оборудование для раскроя заготовок: гильо-
тинные ножницы, механические и ленточные 
пилы, виброножницы. Гибочное оборудование: 
пресса и валковые машины. ТТТтамповочное обо-
рудование. Молота, пневматические прессы. 

Механические прессы. Гидравлические 
прессы. Специальное оборудование. Обтяжные 
прессы. Оборудование для штамповки резиной. 
Оборудование для ротационной вытяжки. 
Профилегибочное оборудование 

4 2 3 20 29 

2 Конструк-
ция и 
управление 
оборудова-
нием для 
механиче-

Особенности механической обработки мате-
риалов, применяющихся в авиационной про-
мышленности 

Методы образования поверхностей деталей 
при обработке на металлорежущих станках, 
классификация движений. Основы кинематиче-

10 8 6 62 86 



ской обра-
ботки 

скои настроики станков. 
Основные размеры и размерные ряды стан-

ков. Классификация металлорежущих станков. 
Универсальность, степень автоматизации, точ-
ность, мощность. Условные обозначения моде-
лей станков. 

Приводы станков, коробки скоростей и по-
дач, станины, бабки, шпиндели, суппорты, сто-
лы и их назначения 

Токарные станки. Классификация. Кон-
струкция шпинделей и особенности кинемати-
ческих схем 

Фрезерные станки. Классификация. Много-
целевые станки. Фрезерные станки для обработ-
ки длинномерных деталей. 

Особенности конструкции и наладки. Тре-
бования к оборудованию при обработке магние-
вых, титановых и специальных сплавов 

Сверлильное и расточное оборудование. 
Классификация. Особенности конструкции 

Резьбо- и зубообрабатывающее оборудова-
ние. Классификация. Особенности конструкции 

Оборудование для электрохимической, 
электроэрозионной, ультразвуковой обработки. 
Особенности конструкции, характеристики, об-
ласть применения, техника безопасности. 

Оборудование для виброобработки и 
дробеструйного упрочнения. Конструктивные 
особенности, область применения. 

Особенности проектирования оборудования 
для механической обработки. Усилия, действу-
ющие на основные узлы станков. Прочность, 
жесткость, виброустойчивость, геометрическая 
и кинематическая точность. Учет температур-
ных деформаций. Учет требований техники без-
опасности и охраны труда при проектировании 
станков. 

Понятие об автоматизации технологических 
процессов. Роль автоматизации в повышении 
производительности труда, качества продукции, 
культуры производства. Понятия «частичная и 
комплексная механизация и автоматизация». 
Уровни автоматизации. 

Автоматизация загрузки, выгрузки, кон-
троля размеров, захвата и ориентации детали в 
пространстве. Адаптивное управление станками. 

Станки-автоматы. Копировальные станки. 
Гибкие переналаживаемые системы. Экономи-
ческая целесообразность применения ГПС. Ви-
ды ГПС по организационным признакам. Со-
ставные части ГПС. Система обеспечения 
функционирования ГПС. 

Конструк-
ция и 

Требования, предъявляемые к оборудова-
нию сборочного производства. Ручной механи- 20 29 


