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1. Календарный учебный график

Сентябрь

29
 -

 5

Октябрь

27
 -

 2

Ноябрь Декабрь

29
 -

 4

Январь

26
 -

 1

Июнь

29
 -

 5

Июль

27
 -

2

АвгустФевраль

23
 -

 1

Март

30
 -

 5

Апрель Май

27
 -

 3

I Э К У К К К К КЭ К

II

К

Э К Э П К К К К К К К

III Э К П П К К К КЭ К

IV

П

Э К П Д Д Г К КП П К К К К КП

2. Сводные данные
Курс 1 Курс 2 Курс 3 Курс 4

Итого
сем. 1 сем. 2 Всего сем. 1 сем. 2 Всего сем. 1 сем. 2 Всего сем. 1 сем. 2 Всего

Теоретическое обучение 17 1/6 17 2/6 34 3/6 17 1/6 17 2/6 34 3/6 17 1/6 17 2/6 34 3/6 17 1/6 11 4/6 28 5/6 132 2/6

Экзаменационные сессии 1 5/6 2 2/6 4 1/6 1 5/6 2 2/6 4 1/6 1 5/6 2 2/6 4 1/6 1 5/6 1 2 5/6 15 2/6

Учебная практика 2 2 2

Производственная практика 2 2 4 4 4 4 10

Выпускная квалификационная работа 2 5/6 2 5/6 2 5/6

Гос. экзамены и/или защита ВКР 1 1/6 1 1/6 1 1/6

Каникулы 1 3/6 7 3/6 9 1 3/6 7 3/6 9 1 3/6 5 3/6 7 1 3/6 8 3/6 10 35

20 3/6 29 1/6 49 4/6 20 3/6 29 1/6 Итого 20 3/6 29 1/6 49 4/6 49 4/6 20 3/6 29 1/6 49 4/6 198 4/6



20 45 10 7 5 9184 9184 3312 4342 666 246 246 162 90 180 576 72 28.5 144 72 216 567 81 31.5 126 108 198 549 99 28 180 72 180 549 99 32

20 42 10 7 5 8968 8968 3204 4234 666 240 240 162 90 180 576 72 28.5 144 72 216 567 81 31.5 126 108 198 549 99 28 180 72 180 549 99 32

40% 52% 8%

20 42 10 7 5 8104 8104 3204 4234 666 216 216 162 90 180 576 72 28.5 144 72 216 567 81 28.5 126 108 198 549 99 28 180 72 180 549 99 29

40% 52% 8%

Б1 20 42 10 7 5 8104 8104 3204 4234 666 216 216 162 90 180 576 72 28.5 144 72 216 567 81 28.5 126 108 198 549 99 28 180 72 180 549 99 29

Б1.Б 9 17 8 3 4032 4032 1494 2241 297 112 112 144 72 126 504 72 25.5 126 54 162 522 54 25.5 72 72 108 405 63 20 126 36 126 432 72 22

1-3 4 288 288 144 144 8 8 36 18 1.5 36 18 1.5 36 72 3 36 36 2

1 108 108 36 72 3 3 18 18 72 3

3 108 108 36 72 3 3 18 18 72 3

45 72 72 72 2 2 36 1

8 108 108 36 72 3 3

12 360 360 126 171 63 10 10 36 36 54 36 4.5 36 18 117 27 5.5

1 144 144 54 90 4 4 18 36 90 4

7 144 144 54 90 4 4

2 108 108 36 72 3 3 18 18 72 3

3 2 288 288 144 117 27 8 8 18 36 18 36 3 18 36 18 81 27 5

1 180 180 54 90 36 5 5 18 36 90 36 5

1 2 180 180 72 108 5 5 18 36 1.5 18 36 72 3.5

2 1 180 180 54 99 27 5 5 18 18 72 3 18 27 27 2

3 144 144 54 90 4 4 18 18 18 90 4

4 180 180 54 90 36 5 5 36 18 90 36 5

5 4 5 180 180 54 90 36 5 5 18 18 1

6 108 108 54 54 3 3

4 144 144 54 90 4 4 36 18 90 4

4 216 216 54 126 36 6 6 18 18 18 126 36 6

3 3 180 180 54 90 36 5 5 18 18 18 90 36 5

5 144 144 54 90 4 4

1 108 108 36 72 3 3 18 18 72 3

2 2 144 144 36 108 4 4 18 18 108 4

4 108 108 36 72 3 3 18 18 72 3

2 108 108 36 72 3 3 18 18 72 3

*

Б1.В 11 25 2 7 2 4072 4072 1710 1993 369 104 104 18 18 54 72 3 18 18 54 45 27 3 54 36 90 144 36 8 54 36 54 117 27 7

Б1.В.ОД 9 13 1 7 1 2592 2592 978 1317 297 72 72 18 18 72 3 18 18 45 27 3 18 18 72 3 36 36 18 99 27 6

3 108 108 36 72 3 3 18 18 72 3

2 1 216 216 72 117 27 6 6 18 18 72 3 18 18 45 27 3

6 5 6 180 180 90 63 27 5 5

6 5 6 180 180 72 81 27 5 5

4 4 216 216 90 99 27 6 6 36 36 18 99 27 6

6 180 180 54 99 27 5 5

6 108 108 36 72 3 3

6 5 5 180 180 90 63 27 5 5

7 6 7 180 180 72 63 45 5 5

8 7 8 180 180 72 63 45 5 5

7 108 108 36 72 3 3

Индекс Наименование

Формы контроля
Всего часов

Экза
мены

Заче
ты

Заче
ты с 
оцен
кой

Курс
овые 
прое
кты

Курс
овые 
рабо
ты

ЗЕТ Распределение по курсам и семестрам

Семестр 1 [17 1/6 нед] Семестр 2 [17 2/6 нед] Семестр 4 [17 2/6 нед]

По 
ЗЕТ

По 
плану

в том числе

Экспе
ртное

Факт

Курс 1 Курс 2

Конта
кт. 

раб. 
(по 

учеб. 
зан.)

СР
Контр
оль

Семестр 3 [17 1/6 нед]

Лек Лаб ПрЛек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ

Итого

Итого по ООП (без факультативов)

Б=52%  В=48%  ДВ(от В)=30.7%

Итого по блоку Б1

Б=52%  В=48%  ДВ(от В)=30.7%

Дисциплины (модули)

Базовая часть

Б1.Б.1 Иностранный язык

Б1.Б.2 История

Б1.Б.3 Философия

Б1.Б.4 Физическая культура и спорт

Б1.Б.5 Безопасность жизнедеятельности

Б1.Б.6 Математика

Б1.Б.7 Информатика

Б1.Б.8 Экономика и правовые нормы

Б1.Б.9 Русский язык и деловое общение

Б1.Б.10 Физика

Б1.Б.11 Химия

Б1.Б.12 Теоретическая механика

Б1.Б.13
Начертательная геометрия и инженерная 
графика

Б1.Б.14 Сопротивление материалов

Б1.Б.15 Теория механизмов и машин

Б1.Б.16 Детали машин и основы конструирования

Б1.Б.17 Гидравлика

Б1.Б.18 Электротехника и электроника

Б1.Б.19 Компьютерные технологии в машиностроении

Б1.Б.20 Компьютерная графика в машиностроении

Б1.Б.21 Процессы и операции формообразования

Б1.Б.22 Политология, социология, правоведение

Б1.Б.23 Конструкторско-технологическая информатика

Б1.Б.24 Психология и педагогика

Б1.Б.25 Культурология

Вариативная часть

Обязательные дисциплины

Б1.В.ОД.1 Материаловедение

Б1.В.ОД.2 Технологические процессы в машиностроении

Б1.В.ОД.3
Оборудование машиностроительных 
производств

Б1.В.ОД.4 Основы технологии машиностроения

Б1.В.ОД.5 Метрология, стандартизация и сертификация

Б1.В.ОД.6
Физические основы обработки материалов 
давлением

Б1.В.ОД.7 Нагрев и нагревательные устройства

Б1.В.ОД.8 Технология ковки и объемной штамповки

Б1.В.ОД.9 Технология листовой штамповки

Б1.В.ОД.10 Кузнечно-штамповочное оборудование

Б1.В.ОД.11
САПР технологических процессов обработки 
металлов давлением



7 108 108 36 72 3 3

7 144 144 36 108 4 4

7 7 180 180 54 81 45 5 5

8 108 108 48 60 3 3

6 108 108 36 72 3 3

8 8 108 108 48 60 3 3

*

Б1.В.ДВ 2 12 1 1 1480 1480 732 676 72 32 32 54 54 36 18 90 72 36 5 18 36 18 1

1-6 328 328 324 4 54 54 72 36

Б1.В.ДВ.1

3 3 180 180 72 72 36 5 5 36 18 18 72 36 5

2 3 3 180 180 72 72 36 5 5 36 18 18 72 36 5

*

Б1.В.ДВ.2

5 252 252 72 144 36 7 7

2 5 252 252 72 144 36 7 7

*

Б1.В.ДВ.3

45 108 108 36 72 3 3 18 18 1

2 45 108 108 36 72 3 3 18 18 1

*

Б1.В.ДВ.4

8 108 108 48 60 3 3

2 8 108 108 48 60 3 3

*

Б1.В.ДВ.5

8 108 108 36 72 3 3

2 8 108 108 36 72 3 3

*

Б1.В.ДВ.6

7 108 108 36 72 3 3

2 7 108 108 36 72 3 3

*

Б1.В.ДВ.7

6 180 180 54 126 5 5

2 6 180 180 54 126 5 5

*

Б1.В.ДВ.8

7 108 108 54 54 3 3

Б1.В.ОД.12
Электрооборудование и управление кузнечно-
штамповочным оборудованием

Б1.В.ОД.13
Технология производства кузнечно-
штамповочного оборудования и штамповочной 
оснастки

Б1.В.ОД.14
Проектирование цехов кузнечно-штамповочного 
производства

Б1.В.ОД.15
САПР технологического оборудования кузнечно-
штамповочного производства

Б1.В.ОД.16 Теория автоматического управления

Б1.В.ОД.17
Автоматизация, робототехника и гибкие 
производственные системы кузнечно-
штамповочного оборудования

Дисциплины по выбору

Элективные дисциплины по физической 
культуре и спорту

1 Основы математического моделирования

Методы и модели в расчетах на ЭВМ

1
Математическое моделирование в 
машиностроении

Математическое моделирование процессов 
машиностроения

1 Введение в обработку металлов давлением

Перспективы развития кузнечно-прессового 
машиностроения

1
Программное обеспечение проектирования 
штамповой оснастки

Программное обеспечение проектирования 
кузнечно-прессового оборудования

1 Проектирование штампов и штамповой оснастки

Проектирование конструкции штампов

1
Специальные виды штамповки и штамповка 
специальных материалов

Расширение технологических возможностей 
кузнечно-прессового оборудования и штамповой 
оснастки

1
Специальные виды кузнечно-штамповочного 
оборудования и методы проектирования

Прогрессивные конструкции кузнечно-
прессового оборудования

1
Основы автоматизированного проектирования 
кузнечно-штамповочного оборудования



2 7 108 108 54 54 3 3

*

ДВ*

По 
ЗЕТ

По 
плану

Конта
кт.р.

СР ЗЕТ Эксп Факт Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

Б2 648 648 18 18 2 108 3 2 108 3

Б2.У 108 108 3 3 2 108 3

Б2.У.1

Практика по получению первичных 
профессиональных умений и 
навыков, в том числе первичных 
умений и навыков научно-
исследовательской деятельности

Вар 2 108 108 3 3 2 108 3

*

Б2.Н

*

Б2.П 540 540 15 15 2 108 3

Б2.П.1
Практика по получению 
профессиональных умений и опыта 
профессиональной деятельности

Вар 4 108 108 3 3 2 108 3

Б2.П.2 Научно-исследовательская работа Вар 6 216 216 6 6

Б2.П.3 Технологическая практика Вар 8 108 108 3 3

Б2.П.4 Преддипломная практика Вар 8 108 108 3 3

*

По 
ЗЕТ

По 
плану

Конта
кт.р.

СР ЗЕТ Эксп Факт Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

Б3 216 216 6 6

По 
ЗЕТ

По 
плану

Конта
кт.р.

СР Контр Эксп Факт

Б3.Г

*

По 
ЗЕТ

По 
плану

Конта
кт.р.

СР ЗЕТ Эксп Факт Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

Б3.Д 216 216 6 6

Б3.Д.1

Защита выпускной 
квалификационной работы, включая 
подготовку к процедуре защиты и 
процедуру защиты

216 216 6 6

*

По 
ЗЕТ

По 
плану

Конта
кт.р.

СР Контр Эксп Факт

ФТД 3 216 216 108 108 6 6

8 72 72 36 36 2 2

5 72 72 36 36 2 2

ФТД.3 7 72 72 36 36 2 2

Оптимизационный синтез технологических 
комплексов кузнечно-штамповочного 
производства

Индекс Наименование Экз Зач
Зач. 
с О.

КП КР
Всего часов ЗЕТ

Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ

Практики

Учебная практика

Научно-исследовательская работа

Производственная практика

Индекс Наименование Экз Зач
Зач. 
с О.

КП КР
Всего часов ЗЕТ

Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ

Государственная итоговая аттестация

Индекс Наименование Экз За ЗаО КП КР
Всего часов ЗЕТ

Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ

Подготовка и сдача государственного экзамена

Индекс Наименование
Всего часов ЗЕТ

Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ

Подготовка и защита ВКР

Баз

Индекс Наименование Экз За ЗаО КП КР
Всего часов ЗЕТ

Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ

Факультативы

ФТД.1 Патентоведение

Психология социального взаимодействия

ФТД.2 Методы испытаний



126 180 126 522 72 27.5 144 216 90 544 108 34.5 180 180 54 648 90 32 96 180 12 387 45 32

126 144 126 486 72 25.5 144 216 90 544 108 34.5 162 180 36 612 90 30 96 144 12 351 45 30

126 144 126 486 72 25.5 144 216 90 544 108 28.5 162 180 36 612 90 30 96 144 12 351 45 18

126 144 126 486 72 25.5 144 216 90 544 108 28.5 162 180 36 612 90 30 96 144 12 351 45 18

36 36 54 162 36 9 18 18 18 54 3 18 36 90 4 24 12 72 3

54 Иностранных языков и технологии переводаОК-3

32 Философии, социологии и истории ОК-1

56 Экономической теории и экономической политикиОК-1

36 1 69 Физической культуры и спорта ОК-7

24 12 72 3 62 Промышленной экологии и безопасности жизнедеятельностиОК-8

66 Прикладной математики и механики ОПК-1

72 Автоматизированного оборудования машиностроительного производстваОПК-2, 3

18 36 90 4 65 Инженерной экономики ОК-2

54 Иностранных языков и технологии переводаОК-3, 5

60 Физики(2) ОПК-1

26 Химии и химической технологии материаловОПК-1

66 Прикладной математики и механики ОПК-1

68
Графики, конструирования и 
информационной технологии в 
промышленном дизайне

ОПК-2

66 Прикладной математики и механики ОПК-1

72 Автоматизированного оборудования машиностроительного производстваОПК-1

18 18 72 36 4 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ОПК-1, 4, 5

18 18 18 54 3 72 Автоматизированного оборудования машиностроительного производстваОПК-1

75 Электропривода, автоматики и управления в технических системахОПК-1

81 Технологии машиностроения ОПК-3

72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ОПК-2

18 36 90 4 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ОПК-1

32 Философии, социологии и истории ОК-1, 6

72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ОПК-3

56 Экономической теории и экономической политикиОК-3, 4

56 Экономической теории и экономической политикиОК-3, 4, 5

90 108 72 324 36 16.5 126 198 72 490 108 25.5 144 180 522 90 26 72 132 12 279 45 15

54 72 18 126 7.5 108 162 360 108 20.5 108 126 396 90 20 48 72 12 147 45 9

70 Материаловедения и физики металловПК-1, 2

72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-1

18 36 36 2.5 18 18 27 27 2.5 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-4, 16

18 18 36 2 18 18 45 27 3 81 Технологии машиностроения ПК-16, 20

72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-17, 18, 19

18 36 99 27 5 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-1, 13, 14

18 18 72 3 72 Автоматизированного оборудования машиностроительного производстваПК-4

18 18 18 54 3 36 9 27 2 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-4

18 18 36 2 18 18 27 45 3 72 Автоматизированного оборудования машиностроительного производстваПК-1, 4

18 18 36 2 12 24 27 45 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-1, 4

18 18 72 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-1, 4, 19

Распределение по курсам и семестрам

Курс 3 Курс 4

Семестр 5 [17 1/6 нед] Семестр 6 [17 2/6 нед]

Закрепленная кафедра

Компетенции

Семестр 7 [17 1/6 нед] Семестр 8 [11 4/6 нед]

Код Наименование
Лек

Контр
оль

ЗЕТЛаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТЛек Лаб Пр СР



18 18 72 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-4

18 18 108 4 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-1

18 36 81 45 5 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-17

12 24 12 60 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-4, 11

18 18 72 3 75 Электропривода, автоматики и управления в технических системахПК-4, 12

24 24 60 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-4, 11

36 36 54 198 36 9 18 36 72 130 5 36 54 126 6 24 60 132 6

36 72 4 69 Физической культуры и спорта ОК-7

81 Технологии машиностроения ПК-1

81 Технологии машиностроения ПК-1

18 36 18 144 36 7 81 Технологии машиностроения ПК-1, 3

18 36 18 144 36 7 81 Технологии машиностроения ПК-1, 3

18 54 2 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-10

18 54 2 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-10, 13

12 36 60 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-11

12 36 60 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-11

12 24 72 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-4, 5

12 24 72 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-4, 5

18 18 72 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-1, 4

18 18 72 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-1, 4

18 36 126 5 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-4, 11

18 36 126 5 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-4, 11

18 36 54 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-10, 11



18 36 54 3 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-10, 11, 14

Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

4 216 6 4 216 6

72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ПК-1, 10, 14

4 216 6 4 216 6

72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ОПК-5; ПК-4, 10, 11, 14

4 216 6 72 Автоматизированного оборудования машиностроительного производстваПК-10, 11, 12, 13, 14

2 108 3 72 Автоматизированного оборудования машиностроительного производстваОПК-5; ПК-16, 17

2 108 3 72 Автоматизированного оборудования машиностроительного производстваПК-1, 3, 4, 5, 10, 11, 12, 13, 14, 17, 20

Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

4 6

Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд Итого СР Ауд

4 216 6

4 216 6 72
Автоматизированного оборудования 
машиностроительного производства

ОК-1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8; ОПК-1, 2, 3, 4, 5; ПК-1, 
2, 3, 4, 5, 10, 11, 12, 13, 14, 16, 17, 18, 19, 20

36 36 2 18 18 36 2 36 36 2

36 36 2 72 Автоматизированного оборудования машиностроительного производстваПК-10

36 36 2 72 Автоматизированного оборудования машиностроительного производстваПК-2

18 18 36 2 32 Философии, социологии и истории ОК-4

Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ ЗЕТНедель
Часов

ЗЕТ КомпетенцииНедель
Часов

Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Компетенции

Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Компетенции

Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

ЗЕТ Недель
Часов

КомпетенцииЗЕТ

Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Лек Лаб Пр СР
Контр
оль

ЗЕТ Компетенции



Мин. Макс. Факт

Итого 236 252 246 60 28.5 31.5 60 28 32 62 27.5 34.5 64 32 32

Итого по ООП (без факультативов) 234 246 240 60 28.5 31.5 60 28 32 60 25.5 34.5 60 30 30

Итого по блоку Б1 52% 48% 30.7% 213 216 216 57 28.5 28.5 57 28 29 54 25.5 28.5 48 30 18

Дисциплины (модули) 52% 48% 30.7% 213 216 216 57 28.5 28.5 57 28 29 54 25.5 28.5 48 30 18

Базовая часть 108 117 112 51 25.5 25.5 42 20 22 12 9 3 7 4 3

Вариативная часть 99 105 104 6 3 3 15 8 7 42 16.5 25.5 41 26 15

Практики 15 21 18 3 3 3 3 6 6 6 6

Базовая часть

Вариативная часть 15 21 18 3 3 3 3 6 6 6 6

Государственная итоговая аттестация 6 9 6 6 6

Базовая часть 6 9 6 6 6

Вариативная часть

Факультативы 2 6 6 2 2 4 2 2

57.9

45

21.6

21.6

1

5

2

Итого Курс 1

Всего Сем 1 Сем 2Баз.%

Курс 2 Курс 3 Курс 4

Всего Сем 3 Сем 4 Сем 5Вар.%
ДВ(от 

Вар.)%

ЗЕТ
Всего Сем 6 Всего Сем 7 Сем 8

Доля ... занятий от аудиторных
 лекционных 39.59%

 в интерактивной форме 0%

Учебная нагрузка (час/нед)

ООП, факультативы (в период ТО) 57.9 - 58.8 57.7 - 57.2 56.6 - 55.6 57.4 - 61.9

ООП, факультативы (в период экз. сессий) 43.5 - 39.3 34.8 - 54 42.5 - 39.3 46.3 - 49.1

в период гос.экзаменов - - - -

Аудиторная (ООП - элект.курсы по 
физ.к.)(чистое ТО)

21.8 - 22.1 21.9 - 21 22.9 - 21 21.9 - 22.1

Ауд. (ООП - элект.курсы по физ.к.) c 
расср. практ. и НИР

21.8 - 22.1 21.9 - 21 22.9 - 21 21.9 - 22.1

Аудиторная (элект.курсы по физ.к.) 2.5 - 3.2 3.2 - 4.2 2.1 - 2.1 4.2 -

Обязательные формы контроля

  ЭКЗАМЕНЫ (Экз) 5 2 3 6 3 3 6 2 4 3 2

  ЗАЧЕТЫ (За) 10 6 4 7 3 4 9 5 4 10 5

  ЗАЧЕТЫ С ОЦЕНКОЙ (ЗаО) 3 1 2 3 1 2 2 1 1 2 2

  КУРСОВЫЕ ПРОЕКТЫ (КП) 3 1 2 4 2

  КУРСОВЫЕ РАБОТЫ (КР) 1 1 3 2 1 1 1

  КОНТРОЛЬНЫЕ (К)

  ОЦЕНКИ ПО РЕЙТИНГУ (Оц)

  РЕФЕРАТЫ (Реф)

  ЭССЕ (Эс)

  РГР (РГР)



 Примечание
1. Контактная работа по всем типам учебной и производственной практик и в процессе Государственной итоговой аттестации устанавливается в соответствии с требованиями Норм времени для 
расчета объема учебной работы, применяемых в ВГТУ.


