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Цель изучения практики:  
закрепление теоретических и практических знаний, полученных сту-

дентами при изучении общепрофессиональных и специальных дисциплин; 

изучение конструкторско-технологической документации, действующих 

стандартов, технических условий, положений и инструкций по разработке 

технологических процессов и оборудования, его эксплуатации, а также экс-

плуатации средств автоматизации, средств вычислительной техники, 

оформлению технологической документации; изучение видов и особенностей 

технологических процессов, правил эксплуатации технологического обору-

дования, инструмента, средств автоматизации и управления, имеющихся в 

подразделении, средств технологического оснащения, автоматизации и 

управления для определения их соответствия технологическим условиям и 

стандартам; технологических и программных средств автоматизации и 

управления; участие в работах, выполняемых инженерно-техническими ра-

ботниками данного предприятия (организации).  

 

Задачи изучения практики:  
ознакомиться:  

- с принципами и правилами разработки технологических процессов в 

условиях конкретного реального производства;  

- с требованиями к составлению и оформлению необходимой конструк-

торской, технологической и нормативной документации;  

- с мероприятиями по обеспечению качества деталей машин, изготав-

ливаемых в различных цехах машиностроительных предприятий;  

- с вопросами организации труда на рабочем месте и основными меро-

приятиями по технике безопасности.  

    



Перечень формируемых компетенций:  

Процесс прохождения практики «Технологическая практика» направлен 

на формирование следующих компетенций:  

ПК-5 - умение учитывать технические и эксплуатационные параметры 

деталей и узлов изделий машиностроения при их проектировании  

ПК-11 - способность обеспечивать технологичность изделий и процессов 

их изготовления; умением контролировать соблюдение технологической 

дисциплины при изготовлении изделий  

ПК-12 - способность разрабатывать технологическую и производствен-

ную документацию с использованием современных инструментальных 

средств  

ПК-13 - способность обеспечивать техническое оснащение рабочих мест 

с размещением технологического оборудования; умение осваивать вводимое 

оборудование  

ПК-14 - способность участвовать в работах по доводке и освоению тех-

нологических процессов в ходе подготовки производства новой продукции, 

проверять качество монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в эксплуа-

тацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции  

ПК-15 - умение проверять техническое состояние и остаточный ресурс 

технологического оборудования, организовывать профилактический осмотр 

и текущий ремонт оборудования  

ПК-16 - умение проводить мероприятия по профилактике производст-

венного травматизма и профессиональных заболеваний, контролировать со-

блюдение экологической безопасности проводимых работ  

ПК-17 - умение выбирать основные и вспомогательные материалы и 

способы реализации основных технологических процессов и применять 

прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при 

изготовлении изделий машиностроения  

Общая трудоемкость практики: 7 з.е.  

Форма итогового контроля по практике:  зачет с оценкой  

 


