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Цели практики  
- приобретение необходимых профессиональных навыков работы на 

соответствующих предприятиях машиностроительной области; 

- приобретение профессиональных умений и навыков в области 

проектирования, внедрения технологических процессов изготовления 

изделий и сборки узлов, обратив особое внимание на выбор 

технологического оснащения;  

- сбор материалов для ведения дневника, написания отчета по 

практике, выпускной квалификационной работы с целью получения 

квалификации бакалавра. 

 

Задачи прохождения практики: 

- приобретение навыков реального проектирования и 

программирования современных технологичных процессов изготовления 

изделий, инструментов, сборки и технического контроля; 

- изучение системы технологической подготовки производства, 

вопросов применения в этой системе современной компьютерной техники; 

- ознакомление с действующей в рыночных условиях системой 

маркетинга, сертификации, патентоведения, защиты и охраны прав 

потребителя, вопросами экономики и организации машиностроительного 

производства; 

- изучение вопросов обеспечения  жизнедеятельности на предприятии и 

охраны окружающей среды; 

- подготовка материалов для выполнения выпускной 

квалификационной работы бакалавра. 

 

Перечень формируемых компетенций: ПК-1, ПК-7, ПК-8, ПК-9, ПК-10. 

ПК-1 – Способен разрабатывать управляющие программы для 

обработки сложных деталей на станках с ЧПУ с использованием систем 

автоматизированного проектирования, исходя из анализа основных 

технологических возможностей станков, с учетом определения 

последовательности обработки и схемы установки. 



ПК-7 – Способен совершенствовать технологии, системы и средства 

технического оснащения, использовать современные информационные 

технологии и средства автоматизации технологических процессов. 

ПК-8 – Способен выполнять расчеты параметров технологической 

оснастки и технологического оборудования рабочих мест 

механообрабатывающего производства. 

ПК-9 – Способен устанавливать потребность и основные требования к 

организационной оснастке, нестандартному оборудованию, средствам 

автоматизации и механизации рабочих мест механообрабатывающего 

производства. 

ПК-10 – Способен разрабатывать, обосновывать, оформлять 

технические решения на проектирование автоматизированного рабочего 

места, с оценкой возможности встраивания в автоматизированную линию 

или гибкую производственную систему. 

 

Общая трудоемкость дисциплины ЗЕТ: 9. 

 

Форма итогового контроля по дисциплине: Зачет с оценкой. 
 

 


