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1 ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1 Цели дисциплины 

- подготовка специалистов, владеющих современными знаниями и практи-

ческими навыками проектирования традиционных и наукоёмких технологий в 

ручном и диалоговом компьютерном режиме, в режиме безбумажного автомати-

зированного проектирования технологических процессов изготовления корпус-

ных деталей, валов, зубчатых колес и др. 

1.2 Задачи освоения дисциплины 

- освоение правил разработки маршрута сборки, изучение методов проекти-

рования технологических процессов сборки; 

- освоение методов и последовательности проектирования ТП, изучение ме-

тодики отработки на технологичность; 

- приобретение навыков выбора режимов обработки, освоение методов тех-

нического нормирования и правил оформления технологической документации; 

- изучение методов проектирования технологий изготовления типовых дета-

лей 

2 МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП 
 

Дисциплина «Технологическая оснастка» относится к дисциплинам части 

формируемой участниками образовательных отношений (Б1.8.08) и студент дол-

жен для успешного освоения дисциплины должен иметь подготовку в пределах 

программы вуза по дисциплинам «Технологические процессы в машинострое-

нии», «Теория механизмов и машин», «Технология машиностроения». 
 

3 ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО 

ДИСЦИПЛИНЕ 

 

Процесс изучения дисциплины «Технологическая оснастка» направлен на 

формирование следующих компетенций:  

ПК-4 – способен осуществлять контроль технологических процессов произ-

водства деталей машиностроения и управления ими 



ПК-7 – способен осуществлять проектирование технологического оснаще-

ния рабочих мест механообрабатывающего производства. 

 

Общая трудоемкость дисциплины «Технологическая оснастка» составляет 5 

зачетных единиц. 

Форма итогового контроля по диципсплине – экзамен 

 


