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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ 
1.1. Цели дисциплины 
Формирование основных понятий о сущности и этапах технологической 

подготовки производства самолетов. 
1.2. Задачи освоения дисциплины 
Освоить современные методы технологической подготовки производства; 

приобрести навыки совершенствования технологической подготовки производства 
при использовании CALS-технологий. 

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП 
Дисциплина «Технологическая подготовка самолетостроительного 

производства» относится к дисциплинам части, формируемой участниками 
образовательных отношений (дисциплина по выбору) блока Б1 учебного плана. 

3. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМ^ХХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ 

Процесс изучения дисциплины «Технологическая подготовка 
самолетостроительного производства» направлен на формирование следующих 
компетенций: 

ПК-7 - Способен к организации рабочих мест, их техническому оснащению и 
размещению на них технологического оборудования. 

ПК-12 - Способен участвовать в разработке технологии изготовления 

Компетенция Результаты обучения, характеризующие 
сформированность компетенции 

ПК-7 Знать методы организации рабочих мест, их техническому 
оснащению и размещению на них технологического 
оборудования. 

ПК-7 

Уметь организовать рабочие места, их технически оснащать и 
размещать на них технологическое оборудование. 

ПК-7 

Владеть навыками организации рабочих мест, их 
техническому оснащению и размещению на них 
технологического оборудования. 

ПК-12 Знать принципы и правила участия в разработке технологии 
изготовления деталей, узлов и агрегатов самолетов. 

ПК-12 

Уметь участвовать в разработке технологии изготовления 
деталей, узлов и агрегатов самолетов. 

ПК-12 

Владеть навыками участия в разработке технологии 
изготовления деталей, узлов и агрегатов самолетов. 

4. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ 
Общая трудоемкость дисциплины «Технологическая 

самолетостроительного производства» составляет 4 з.е. 
Распределение трудоемкости дисциплины по видам занятий 

подготовка 



очная форма обучения 

Виды учебной работы Всего 
часов 

Семестры 
Виды учебной работы Всего 

часов 8 
Аудиторные занятия (всего) 72 72 
В том числе: 
Лекции 36 36 
Практические занятия (ПЗ) 18 18 
Лабораторные работы (ЛР) 18 18 
Самостоятельная работа 72 72 
Курсовая работа(проект) - -
Контрольная работа - -
Виды промежуточной аттестации - зачет с 
оценкой 

+ + 

Общая трудоемкость: 
академические часы 
зач.ед. 

144 
4 

144 
4 

очно-заочная форма обучения 

Виды учебной работы Всего 
часов 

Семестры 
Виды учебной работы Всего 

часов 9 
Аудиторные занятия (всего) 30 30 
В том числе: 
Лекции 10 10 
Практические занятия (ПЗ) 10 10 
Лабораторные работы (ЛР) 10 10 
Самостоятельная работа 114 114 
Курсовая работа(проект) - -
Контрольная работа - -
Виды промежуточной аттестации - зачет с 
оценкой 

+ + 

Общая трудоемкость: 
академические часы 
зач.ед. 

144 
4 

144 
4 

5. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 
5.1 Содержание разделов дисциплины и распределение трудоемкости по 

видам занятий 

№ 
п/п Наименование тем^1 Содержание раздела Лекц Прак 

зан. 
Лаб. 
зан. СРС Всего, 

час 
1 Основн^1е направления 

технологической 
подготовки 

производства. САПР 
как инструмент 

Заготовительно-штамповочное 
производство. Технология подготовки 

производства с механической обработкой. 
Технологическая подготовка сборочного 

производства 

6 2 4 12 24 



проектирования 
технологии и 

технологической 
оснастки. 

2 Отработка изделия на 
технологичность. 
Моделирование и 

увязка технологической 
оснастки. 

Оценка изделий на технологичность в 
заготовительно-штамповочном, 

механическом и сборочном производствах. 
Оптимизация конструкции изделий из 

композитов. 

6 2 4 12 24 

3 Проектирование 
технологических 

процессов и 
технологической 

оснастки изготовления 
деталей 

Разработка техпроцессов для 
заготовительно-штамповочного, 

механического и сборочного производства. 
6 2 4 12 24 

4 Проектирование 
технологических 
процессов сборки 

Определение состава сборочной единиц^:. 
Увязка основн^1х деталей и узлов. Расчет 

трудоемкости в^1полнения сборки. 
Минимизация затрат. 

6 4 2 12 24 

5 Проектирование 
сборочной оснастки 

Принципиальн^1е схем^1 сборочной 
оснастки кр 1̂ла, фюзеляжа, оперения. 

Метода: увязки и контроля 
6 4 2 12 24 

6 
Изготовление и монтаж 

технологической 
оснастки 

Основн^1е схем^1 монтажа технологической 
оснастки. Снижение трудоёмкости 

изготовления и монтажа технологической 
оснастки. Оборудование для монтажа 

технологической оснастки. 

6 4 2 12 24 

Итого 36 18 18 72 144 

очно-заочная форма обучения 
№ п/п Наименование темы Содержание раздела Лекц Прак 

зан. 
Лаб. 
зан. СРС Всего, 

час 
1 Основн^1е направления 

технологической подготовки 
производства. САПР как 

инструмент проектирования 
технологии и 

технологической оснастки. 

Заготовительно-штамповочное 
производство. Технология 
подготовки производства с 
механической обработкой. 

Технологическая подготовка 
сборочного производства 

2 - 2 20 24 

2 
Отработка изделия на 

технологичность. 
Моделирование и увязка 

технологической оснастки. 

Оценка изделий на 
технологичность в 

заготовительно-штамповочном, 
механическом и сборочном 

производствах. Оптимизация 
конструкции изделий из 

композитов. 

2 2 2 20 26 

3 Проектирование 
технологических процессов и 

технологической оснастки 
изготовления деталей 

Разработка техпроцессов для 
заготовительно-штамповочного, 

механического и сборочного 
производства. 

2 2 2 20 26 

4 
Проектирование 

технологических процессов 
сборки 

Определение состава сборочной 
единиц^!. Увязка основн^1х 

деталей и узлов. Расчет 
трудоемкости в^1полнения 

сборки. Минимизация затрат. 

2 2 2 18 24 

5 
Проектирование сборочной 

оснастки 

Принципиальн^1е схем^1 
сборочной оснастки кругла, 

фюзеляжа, оперения. Метода: 
увязки и контроля 

2 2 2 18 24 

6 

Изготовление и монтаж 
технологической оснастки 

Основн^1е схем^1 монтажа 
технологической оснастки. 

Снижение трудоёмкости 
изготовления и монтажа 

технологической оснастки. 
Оборудование для монтажа 
технологической оснастки. 

- 2 - 18 20 

Итого 10 10 10 114 144 



5.2 Перечень лабораторных работ 
1 Разработка основных этапов технологии изготовления центральной части 

фюзеляжа ЛА. 
2 Разработка принципиальной схемы стапеля сборки центральной части 

фюзеляжа ЛА. 
3 Укрупненный техпроцесс сборки вертикального оперения. 
4 Разработка схемы стапеля сборки вертикального оперения. 
5 Укрупненный техпроцесс сборки горизонтального оперения. 
6 Разработка схемы стапеля сборки горизонтального оперения. 

6. ПРИМЕРНАЯ ТЕМАТИКА КУРСОВЫХ ПРОЕКТОВ (РАБОТ) 
И КОНТРОЛЬН^1Х РАБОТ 

В соответствии с учебным планом освоение дисциплины не предусматривает 
выполнение курсового проекта (работы) или контрольной работы. 

7. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ 
АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

7.1. Описание показателей и критериев оценивания компетенций на 
различных этапах их формирования, описание шкал оценивания 

7.1.1 Этап текущего контроля 
Результаты текущего контроля знаний и межсессионной аттестации 

оцениваются по следующей системе: 
«аттестован»; 
«не аттестован». 

Компе-
тенция 

Результаты обучения, 
характеризующие 
сформироваииость 

комиетеиции 

Критерии 
оцеииваиия Аттестован Не аттестован 

ПК-7 Знать метода: 
организации рабочих 
мест, их техническому 
оснащению и 
размещению на них 
технологического 
оборудования. 

Тест Выполнение работ в 
срок, 

предусмотренный в 
рабочих программах 

Невыполнение работ в 
срок, предусмотренный 
в рабочих программах 

ПК-7 

Уметь организовать 
рабочие места, их 
технически оснащать 
и размещать на них 
технологическое 
оборудование. 

Решение стандартных 
практических задач 

Выполнение работ в 
срок, 

предусмотренный в 
рабочих программах 

Невыполнение работ в 
срок, предусмотренный 
в рабочих программах 

ПК-7 

Владеть нав^1ками 
организации рабочих 
мест, их техническому 
оснащению и 
размещению на них 
технологического 
оборудования. 

Решение прикладных задач в 
конкретной предметной 
области 

Выполнение работ в 
срок, 

предусмотренный в 
рабочих программах 

Невыполнение работ в 
срок, предусмотренный 
в рабочих программах 

ПК-12 Знать принцип^! и 
правила участия в 
разработке 
технологии 
изготовления деталей, 
узлов и агрегатов 
самолетов. 

Тест Выполнение работ в 
срок, 

предусмотренный в 
рабочих программах 

Невыполнение работ в 
срок, предусмотренный 
в рабочих программах 



Уметь участвовать в 
разработке 
технологии 
изготовления деталей, 
узлов и агрегатов 
самолетов. 

Решение стандартных 
практических задач 

Выполнение работ в 
срок, 

предусмотренный в 
рабочих программах 

Невыполнение работ в 
срок, предусмотренный 
в рабочих программах 

Владеть нав^1ками 
участия в разработке 
технологии 
изготовления деталей, 
узлов и агрегатов 
самолетов. 

Решение прикладных задач в 
конкретной предметной 
области 

Выполнение работ в 
срок, 

предусмотренный в 
рабочих программах 

Невыполнение работ в 
срок, предусмотренный 
в рабочих программах 

7.1.2 Этап промежуточного контроля знаний 
Результаты промежуточного контроля знаний оцениваются в 8 семестре для 

очной формы обучения, в 9 семестре для очно-заочной формы обучения по 
четырехбалльной системе: 

«отлично»; 
«хорошо»; 
«удовлетворительно»; 

Компе-
тенция 

Результаты 
обучения, 

характеризующие 
сформированность 

компетенции 

Критерии 
оценивания Отлично Хорошо Удовл. Неудовл. 

ПК-7 Знать метода: 
организации 
рабочих мест, их 
техническому 
оснащению и 
размещению на 
них 
технологического 
оборудования. 

Тест Выполнение 
теста на 90-

100% 

Выполнение 
теста на 80-

90% 

Выполнение теста 
на 70- 80% 

В тесте 
менее 70% 

правильных 
ответов 

ПК-7 

Уметь 
организовать 
рабочие места, их 
технически 
оснащать и 
размещать на них 
технологическое 
оборудование. 

Решение 
стандартных 
практических 
задач 

Задачи 
решены в 
полном 

объеме и 
получен^! 

верные 
ответы 

Продемонстр 
ирован верный 
ход решения 
всех, но не 

получен верный 
ответ во всех 

задачах 

Продемонстр 
ирован верный 
ход решения в 
большинстве 

задач 

Задачи не 
решены 

ПК-7 

Владеть 
нав^1ками 
организации 
рабочих мест, их 
техническому 
оснащению и 
размещению на 
них 
технологического 
оборудования. 

Решение 
прикладных 
задач в 
конкретной 
предметной 
области 

Задачи 
решены в 
полном 

объеме и 
получен^! 

верные 
ответы 

Продемонстр 
ирован верный 
ход решения 
всех, но не 

получен верный 
ответ во всех 

задачах 

Продемонстр 
ирован верный 
ход решения в 
большинстве 

задач 

Задачи не 
решены 

ПК-12 Знать нринцин^! и 
правила участия в 
разработке 
технологии 
изготовления 
деталей, узлов и 
агрегатов 
самолетов. 

Тест Выполнение 
теста на 90-

100% 

Выполнение 
теста на 80-

90% 

Выполнение теста 
на 70- 80% 

В тесте 
менее 70% 

правильных 
ответов 

ПК-12 

Уметь 
участвовать в 
разработке 
технологии 
изготовления 
деталей, узлов и 

Решение 
стандартных 
практических 
задач 

Задачи 
решены в 
полном 

объеме и 
получен^! 

Продемонстр 
ирован верный 
ход решения 
всех, но не 

получен верный 

Продемонстр 
ирован верный 
ход решения в 
большинстве 

задач 

Задачи не 
решены 


