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Цели практики 

- приобретение профессиональных умений и навыков в области проек-

тирования, внедрения технологических процессов изготовления изделий и 

сборки узлов; 

- закрепление и углубление теоретических знаний, практических навы-

ков, полученных во время аудиторных занятий при изучении дисциплин, за-

крепление формируемых компетенций и результатов практическим опытом 

работы. 

 

Задачи прохождения практики 

- приобретение навыков реального проектирования и программирова-

ния современных технологичных процессов изготовления изделий, инстру-

ментов, сборки и технического контроля; 

- изучение системы технологической подготовки производства, вопро-

сов применения в этой системе современной компьютерной техники; 

- ознакомление с действующей в рыночных условиях системой марке-

тинга, сертификации, патентоведения, защиты и охраны прав потребителя, 

вопросами экономики и организации машиностроительного производства. 

 

Перечень формируемых компетенций: ПК-2; ПК-4; ПК-5; ПК-6. 

ПК-2 – Способен анализировать номенклатуру режущих, слесарных, 

сборочных и монтажных инструментов и инструментальных приспособле-

ний, используемых в цехе, определять критерии затупления режущего ин-

струмента, определять ресурс слесарных, сборочных и монтажных инстру-

ментов и инструментальных приспособлений. 

ПК-4 – Способен выбирать и определять технологические методы и 

способы получения заготовок для деталей машиностроения средней сложно-

сти с учетом технологических свойств материала, типа производства, кон-

структивных особенностей изделий. 

ПК-5 – Способен разрабатывать и совершенствовать технологии изго-

товления деталей машиностроения средней сложности, выполнять мероприя-

тия по выбору и эффективному использованию технологического оборудова-

ния, инструментов, приспособлений, контрольно- измерительной оснастки, 



методов и способов контроля технических требований, оформлять техноло-

гическую документацию. 

ПК-6 – Способен оценивать и анализировать параметры и режимы тех-

нологических процессов изготовления деталей машиностроения средней 

сложности для уменьшения влияния технологических факторов, вызываю-

щих погрешности изготовления деталей.  

 

Общая трудоемкость дисциплины ЗЕТ: 3.  

 

Форма итогового контроля  по дисциплине: Зачет с оценкой. 
 

 


