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Цели дисциплины 

- получение знаний по основам автоматизации технологических процес-

сов кузнечно-штамповочного производства, комплексов и гибких производ-

ственных систем кузнечно-штамповочного производства;  

- получение знаний по основам и принципам конструирования и расчету 

устройств разделки металла на заготовки;  

- освоение материалов по механизации нагревательных устройств и про-

цессов штамповки на различном оборудовании, механизации и автоматизации 

процессов ковки на молотах и гидравлических прессах, в цехах объемной и ли-

стовой штамповки,  

- получение знаний о структуре и функциях гибких автоматизированных 

линий, автоматических роторных линий, промышленных роботов.  

 

Задачи освоения дисциплины 

- усвоение принципов построения гибких автоматических линий листо-

вой и объемной штамповки, систем информации и управления; методов и рас-

четов вспомогательного и кузнечно-штамповочного оборудования; 

- получение навыков составления технологических процессов, расчетных 

схем основного и вспомогательного технологического оборудования кузнечно-

штамповочного производства. 

 

Перечень формируемых компетенций: ПК-4; ПК-11. 

ПК-4 – способностью участвовать в разработке проектов изделий маши-

ностроения, средств технологического оснащения, автоматизации и диагности-

ки машиностроительных производств, технологических процессов их изготов-

ления и модернизации с учетом технологических, эксплуатационных, эстетиче-

ских, экономических, управленческих параметров и использованием современ-

ных информационных технологий и вычислительной техники, а также выби-

рать эти средства и проводить диагностику объектов машиностроительных 

производств с применением необходимых методов и средств анализа. 



ПК-11 – способностью выполнять работы по моделированию продукции 

и объектов машиностроительных производств с использованием стандартных 

пакетов и средств автоматизированного проектирования, применять алгорит-

мическое и программное обеспечение средств и систем машиностроительных 

производств. 

 

Общая трудоемкость дисциплины ЗЕТ: 3. 

 

Форма итогового контроля  по дисциплине: Зачет. 

 
 


