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1 ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1 Место дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы 

Дисциплина «ОП. 01. Технологии автоматизированного 

машиностроения» принадлежит к общепрофессиональному циклу 

примерной основной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 

технологических процессов и производств. 

 Учебная дисциплина «ОП. 01. Технологии автоматизированного 

машиностроения» наряду с другими учебными дисциплинами обеспечивает 

формирование общих и профессиональных компетенций для дальнейшего 

освоения профессиональных модулей.   
 

1.2 Требования к результатам освоения дисциплины 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

- применять методику отработки детали на технологичность 

- применять методику проектирование операций  

- проектировать участки механических цехов 

- использовать методику нормирования трудовых процессов 

- расчет припусков на механическую обработку деталей; 

- определение погрешностей базирования при различных способах установки 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

- способы обеспечения заданной точности изготовления деталей; 

- технологические процессы производства типовых деталей и узлов 

машин         

ОК 02.ОК 03.ОК 05.ОК 09.ОК 10. 

ПК 1.1.-ПК 1.4. ПК 2.1.-ПК 2.5. ПК 3.1.-3.5 ПК4.1.-4.5 

 

1.3 Количество часов на освоение программы дисциплины 

Максимальная учебная нагрузка - 106 часов, в том числе: 

обязательная часть - 106 часов; 

вариативная часть - ______часов. 
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2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

2.1 Объем дисциплины и виды учебной работы 
 

Вид учебной работы Объем в часах 

Объем образовательной программы 106 

в том числе: 

теоретическое обучение 32 

практические занятия  32 

контрольная работа 16 

Самостоятельная работа
1
 - 

Промежуточная аттестация 
2
 18 

                                                 
1
 Объем самостоятельной работы обучающихся определяется образовательной организацией в соответствии 

с требованиями ФГОС СПО в пределах объема учебной дисциплины в количестве часов, необходимом для 

выполнения заданий самостоятельной работы обучающихся, предусмотренным тематическим планом и 

содержанием учебной дисциплины (междисциплинарного курса). 
2
Проводится в форме дифференцированного зачета 
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р

ед
ел

ен
и

е 

р
аз

м
ер

о
в
 з

аг
о
то

в
к
и
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А
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и
ти

ч
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к
и

й
 м

ет
о
д
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п

р
ед

ел
ен

и
я
 м

еж
о
п

ер
ац

и
о
н

н
ы

х
 п

р
и

п
у
ск

о
в
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р

аз
м

ер
о
в
 и
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о
п

у
ск

о
в
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и
 м

ех
ан

и
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к
о
й
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б

р
аб

о
тк
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я
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ем

а
т
и

к
а
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а
м

о
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о
я

т
ел

ь
н

о
й
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а
б
о
т
ы

 о
б
у
ч

а
ю

щ
и

х
с
я
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ен
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р
о
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о
н
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н

о
й
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и

 

*
 

Т
ем
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и
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ц
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ы

 

п
р

о
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т
и

р
о
в

а
н

и
я

 

п
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а
в

и
л

а
 

р
а
зр

а
б
о
т
к

и
 

т
ех

н
о
л

о
г
и

ч
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к
и

х
 

п
р

о
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и
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т
ер

и
а
л

а
 

3
 

 

1
 

П
о
р
я
д

о
к
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р
о
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ти
р

о
в
ан

и
я
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

х
 п

р
о
ц

ес
со

в
 

1
 

 

2
 

Э
та

п
ы

 п
р

о
ек

ти
р

о
в
ан

и
я 

3
 

К
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
и

х
 п

р
о
ц

ес
со

в
 

4
 

О
сн

о
в
н

ая
 т

ех
н

о
л
о
ги

ч
ес

к
ая

 д
о
к
у
м

ен
та

ц
и

я
. 
П

р
ав

и
л
а 

за
п

о
л
н

ен
и

я 

В
 т

о
м

 ч
и

сл
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 п
р

а
к

т
и

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

т
и

я
 

1
. 
З
ап

о
л
н

ен
и

е 
б

л
ан

к
а 

м
ар

ш
р

у
тн

о
й

 к
ар

ты
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о
б
р

а
б
о
т
к

и
 д

ет
а
л

ей
 

2
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ап

о
л
н

ен
и

е 
б

л
ан

к
а 

о
п

ер
ац

и
о
н

н
о
й
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ар

ты
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р

и
м
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н

а
я
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ем

а
т
и

к
а
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а
м

о
ст

о
я

т
ел

ь
н

о
й
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а
б
о
т
ы

 о
б
у
ч

а
ю

щ
и

х
с
я
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о
л
н

ен
и
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б

л
ан

к
о
в
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н

о
л
о
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ч
ес

к
о
й
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о
к
у
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та

ц
и
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о
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н
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к
о
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н
о
р

м
и

р
о
в

а
н

и
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д
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ж

а
н

и
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у
ч
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н

о
г
о
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а
т
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и
а
л
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1
 

 

1
 

О
сн

о
в
н

ы
е 

п
о
н

я
ти

я
 и

 о
п

р
ед

ел
ен

и
я
 

2
 

П
о
р
я
д

о
к
 н

о
р

м
и

р
о
в
ан

и
я 

р
аб

о
т 

в
ы

п
о
л
н

я
ем

ы
х

 н
а 

м
ет

ал
л
о
р

еж
у
щ

и
х

 с
та

н
к
ах

 

Р
а
зд

ел
 2

. 
О

б
р

а
б
о
т
к

а
 з

а
г
о
т
о
в

о
к

 н
а
 м

ет
а
л

л
о
р

е
ж

у
щ

и
х
 с

т
а
н

к
а
х
. 
Н

о
р

м
и

р
о
в

а
н

и
е 

р
а
б
о
т
 

1
7
 

Т
ем

а
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.1
. 
В

и
д

ы
 и

 

м
ет

о
д

ы
 о

б
р

а
б
о
т
к

и
 

н
а
р

у
ж

н
ы

х
 

п
о
в

ер
х
н

о
ст

ей
 т

ел
 

в
р

а
щ

ен
и

я
 

С
о
д

ер
ж

а
н

и
е 

у
ч

еб
н

о
г
о
 м

а
т
ер

и
а
л

а
 

2
 

1
 

О
б

р
аб

о
тк

а 
за

го
то

в
о
к
 н

а 
то

к
ар

н
ы

х
, 
р

ев
о
л
ь
в
ер

н
ы

х
 с

та
н

к
ах

. 
О

б
р

аб
о
тк

а 
н

а 
ав

то
м

ат
ах

 и
 

п
о
л

у
ав

то
м

ат
ах

  

1
 

2
 

О
тд

ел
о
ч
н

ая
 о

б
р

аб
о
тк

а 
в
ал

о
в
. 
Ш

л
и

ф
о
в
ан

и
е.

 П
р

и
ти

р
к
а 

и
 п

о
л
и

р
о
в
к
а.

 

С
у
п

ер
ф

и
н

и
ш

и
р

о
в
ан

и
е 

3
 

О
со

б
ен

н
о
ст

и
 о

б
р

аб
о
тк

и
 н

а 
ст

ан
к
ах
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 Ч

П
У
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О

сн
ас

тк
а 

и
 и

н
ст

р
у
м

ен
т.

 Т
ех

н
о
л
о
ги

ч
ес

к
и

е 

о
со

б
ен

н
о
ст

и
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Н
о
р

м
и

р
о
в
ан

и
е 
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к
ар

н
ы

х
 р

аб
о
т 

В
 т

о
м
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и

сл
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 п
р

а
к

т
и

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

т
и

я
 

Р
аз

р
аб

о
тк

а 
ст

ан
о
ч
н

о
й

 о
п

ер
ац

и
и

 о
б

р
аб

о
тк

и
 з

аг
о
то

в
о
к
 н

а 
то

к
ар

н
о
м
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та

н
к
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с 
Ч

П
У
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Н
о
р

м
и

р
о
в
ан

и
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о
п

ер
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и
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т
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о
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ь
н
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о
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т
и
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ел
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н
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б
о
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 о
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ч
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и
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о
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н

а 
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ер
л
и

л
ь
н

ы
х
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н
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ах
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Р
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та
ч
и

в
ан

и
е,

 п
р

о
тя

ги
в
ан

и
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 ш
л
и

ф
о
в
ан

и
е 

о
тв

ер
ст

и
й
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Т

о
н

к
о
е 
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ч
и

в
ан
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О
со
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ен

н
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ст
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б
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о
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и
 н
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ер
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л
ь
н

ы
х

 с
та

н
к
ах

 с
 Ч

П
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р
о
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ер

л
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л
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н
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 т

о
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сл
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а
к

т
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ч
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к
и
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н
я

т
и
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Р

аз
р

аб
о
тк

а 
ст

ан
о
ч
н

о
й

 о
п

ер
ац

и
и

 о
б

р
аб

о
тк

и
 о

тв
ер

ст
и

й
 н

а 
 с

в
ер

л
и

л
ь
н

о
м

 с
та

н
к
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с 
Ч

П
У
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П
р
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м
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н
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я

 т
ем

а
т
и

к
а
 с

а
м
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о
я
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ел

ь
н

о
й

 р
а
б
о
т
ы

 о
б
у
ч

а
ю

щ
и

х
с
я
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аз

р
аб

о
та

ть
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х
ем

у
 б
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и

р
о
в
ан

и
я
 н

а 
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ер
л
и

л
ь
н

о
й

  
о
п
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и
и
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п
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п
у
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О
б

р
аб

о
тк

а 
п

л
о
ск

о
ст

ей
 и

 п
аз

о
в
: 

ст
р

о
га

н
и

е 
и

 д
о
л
б

л
ен

и
е,

 о
б

р
аб

о
тк

а 
н

а 
ф

р
ез

ер
н

ы
х

 

ст
ан

к
ах

, 
п

р
о
тя

ги
в
ан

и
е.

  
 

1
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О
тд

ел
о
ч
н

ая
 о

б
р

аб
о
тк

а 
п

л
о
ск

и
х

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
: 

ш
л
и

ф
о
в
ан

и
е,

 п
р
и

ти
р
к
а 

и
 ш

аб
р

ен
и

е.
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Н
о
р

м
и

р
о
в
ан

и
е 

ф
р

ез
ер

н
ы

х
 и

 ш
л
и

ф
о
в
ал

ь
н

ы
х

 р
аб

о
т.

 Р
ас

ч
ёт

 д
л
и

н
ы

 р
аб

о
ч
ег

о
 х

о
д

а 

и
н

ст
р

у
м

ен
та

. 
П

о
р
я
д

о
к
 н

о
р
м

и
р

о
в
ан

и
я
. 
П

р
и

м
ер

 н
о
р

м
и

р
о
в
ан

и
я
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 т

о
м

 ч
и

сл
е,

 п
р

а
к

т
и

ч
ес

к
и

е 
за

н
я

т
и

я
 

1
. 
Р

аз
р

аб
о
та

ть
 с

та
н

о
ч
н

у
ю

 о
п

ер
ац

и
ю

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ф

р
ез

ер
н

о
м

 с
та

н
к
е 

с 
Ч

П
У
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Н
о
р

м
и

р
о
в
ан

и
е 

о
п

ер
ац

и
и

. 
 

2
. 
 Р

аз
р

аб
о
та

ть
 с

та
н

о
ч
н

у
ю

 о
п

ер
ац

и
ю

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н

а 
ш

л
и

ф
о
в
ал

ьн
о
м

 с
та

н
к
е.

 Н
о
р

м
и

р
о
в
ан

и
е 

о
п

ер
ац

и
и
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н
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я
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т
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а
м

о
ст

о
я
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ел

ь
н

о
й
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а
б
о
т
ы

 о
б
у
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а
ю

щ
и

х
с
я
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П

р
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о
в
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о
п
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и
и
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и
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о
в
о
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л
и

ф
о
в
ан

и
я
 с

ту
п

ен
и

 д
ет

ал
и

 т
и

п
а 
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ал

",
 "

В
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-

ш
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р

н
я
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- 
П

р
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ц
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С
о
в
р
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н
ы
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м
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о
д

ы
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б
р

аб
о
тк
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л
о
ск

и
х
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о
в
ер

х
н

о
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ей
" 

- 
Р

еш
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и
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ту

ац
и

о
н

н
ы

х
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1
 

М
ет

о
д

ы
 о

б
р

аб
о
тк

и
 з

у
б

ч
ат

ы
х

 к
о
л
ёс

. 
Ф

р
ез

ер
о
в
ан

и
е 

зу
б

ь
ев

. 
З

у
б

о
д

о
л
б

л
ен

и
е.

 

З
у
б

о
ст

р
о
га

н
и

е.
 П

р
о
тя

ги
в
ан

и
е.

 

1
 

2
 

Ш
л
и

ф
о
в
ан

и
е.

 Ш
ев

и
н

го
в
ан

и
е.

 П
р

и
ти

р
к
а 

и
 о

б
к
ат

к
а.

 З
у
б

о
х

о
н

и
н

го
в
ан

и
е.

 Н
о
р

м
и

р
о
в
ан

и
е 

зу
б

о
р

ез
н

ы
х

 р
аб

о
т.

 Р
ас

ч
ёт

 д
л
и

н
ы

 р
аб

о
ч
ег

о
 х

о
д

а.
 О

сн
о
в
н

о
е 

в
р

ем
я
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В
сп

о
м

о
га

те
л
ь
н

о
е 

в
р

ем
я
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В
и

д
ы

 ш
п

о
н

о
ч
н

ы
х

 и
 ш

л
и

ц
ев

ы
х

 п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
. 
О

б
р

аб
о
тк

а 
ш

л
и

ц
ев

. 
О

б
р

аб
о
тк

а 

ш
п

о
н

о
ч
н

ы
х

 к
ан

ав
о
к
. 
С

п
о
со

б
ы

  

о
б

р
аб

о
тк

и
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О

со
б

ен
н

о
ст

и
 о

б
р

аб
о
тк

и
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В
 т

о
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и

сл
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 п
р

а
к

т
и

ч
ес

к
о
е 
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н

я
т
и

е 
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Р
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р

аб
о
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ан
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ч
н
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 о
п

ер
ац

и
и

 о
б

р
аб

о
тк

и
 н
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б
о
ф

р
ез

ер
н

о
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р

м
и

р
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в
ан
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п
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Р
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ел
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Т
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н

о
л

о
г
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т
о
в
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и
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и

п
о
в

ы
х
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а
л

ей
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1
0

Т
ем

а
 3

.1
. 

Т
ех

н
о
л

о
г
и

я
 

и
зг

о
т
о
в

л
ен

и
я

 

д
ет

а
л

ей
 и

м
ею

щ
и

х
 

ф
о
р

м
у
 в

а
л

а
, 

д
и

ск
о
в

 и
 в

т
у
л

о
к

 

С
о
д

ер
ж

а
н

и
е 

у
ч

еб
н

о
г
о
 м

а
т
ер

и
а
л
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1
 

З
аг

о
то

в
к
и

 в
ал

о
в
, 
д

и
ск

о
в
 и

 в
ту

л
о
к
. 
П

р
ед

в
ар

и
те

л
ь
н

ая
 о

б
р

аб
о
тк

а 
в
ал

о
в
. 
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

3.1 Требования к материально-техническому обеспечению 

Реализация дисциплины требует наличия учебного кабинета Технологии 

автоматизированного машиностроения; мастерских ____________________; 

лабораторий__________. 

 

Оборудование учебного кабинета: 

посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место 

преподавателя; комплект учебно-наглядных пособий. 

 

Технические средства обучения:  

принтер, проектор, программное обеспечение общего и профессионального 

назначения, комплекты учебно-методической документации; 

автоматизированное рабочее место преподавателя. 

. 

 

3.2. Перечень нормативных правовых документов, основной и 

дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения 

дисциплины 

 

 

3.3. Перечень программного обеспечения, профессиональных баз 

данных, информационных справочных систем ресурсов 

информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых 

для освоения дисциплины 

Печатные издания основные источники: 

1. Суслов А.Г. Технология машиностроения. –М.: Кнорус, 2013, 336 с. 

Интернет-ресурсы  

1. Сайт «Основы технологии машиностроения». Мир книг Режим доступа: 

http://mirknig.com/knigi/nauka_ucheba/1181127392-osnovy-tekhnologii-mashinostroenija.html 

2. Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

www.lib-bkm.ru 

  

3.4. Особенности реализации дисциплины для обучающихся из 

числа инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья 

При обучении лиц с ограниченными возможностями здоровья, 

предусматривается индивидуальный график обучения. 

 Инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

обеспечены печатными и электронными образовательными ресурсами в 

формах, адаптированных к ограничениям их здоровья. 
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 Для осуществления процедур текущего контроля успеваемости и 

промежуточной аттестации обучающихся, создаются фонды оценочных 

средств, адаптированные для инвалидов и лиц с ограниченными 

возможностями здоровья и позволяющие оценить достижение ими 

запланированных в основной образовательной программе результатов 

обучения и уровень сформированности всех компетенций, заявленных в 

образовательной программе. 
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется 

преподавателем в процессе проведения практических занятий и/или 

лабораторных занятий, а также выполнения обучающимися самостоятельной 

работы. 

Оценка качества освоения программы дисциплины включает текущий 

контроль успеваемости, промежуточную аттестацию по результатам 

освоения дисциплины. 
Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения  

Умения: 

- применять методику отработки детали на 

технологичность 

- применять методику проектирование 

операций 

- проектировать участки механических цехов 

- использовать методику нормирования 

трудовых процессов 

- расчет припусков на механическую 

обработку деталей; 

- определение погрешностей базирования при 

различных способах установки; 

Текущий контроль в форме: 

- индивидуальный и фронтальный опросы; 

- защиты практической работы 

- тестирование; 

- контрольная работа; 

- экспертной оценки результатов 

самостоятельной подготовки студентов; 

- решение ситуационных задач. 

 

Экзамен 

Знания: 

- способы обеспечения заданной точности 

изготовления деталей; 

- технологические процессы производства 

типовых деталей и узлов машин 

 

 

 

 


