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Цели дисциплины  
- получение знаний по основам автоматизации технологических про-

цессов, комплексов и гибких производственных систем кузнечно-

штамповочного производства;  

- получение знаний по основам и принципам конструирования и расче-

ту устройств разделки металла на заготовки;  

- освоение материалов по механизации нагревательных устройств и 

процессов штамповки на различном оборудовании, механизации и автомати-

зации процессов ковки на молотах и гидравлических прессах, в цехах объем-

ной и листовой штамповки,  

- получение знаний о структуре и функциях гибких автоматизирован-

ных линий, автоматических роторных линий, промышленных роботов.  

 
Задачи освоения дисциплины 

- усвоение принципов построения гибких автоматических линий ли-

стовой и объемной штамповки, систем информации и управления; методов и 

расчетов вспомогательного и кузнечно-штамповочного оборудования; 

- получение навыков составления технологических процессов, расчет-

ных схем основного и вспомогательного технологического оборудования 

кузнечно-штамповочного производства. 

 

Перечень формируемых компетенций: ПК-2, ПК-6. 

ПК-2 – Способен осуществлять технический надзор над внедренным 

новым кузнечно-штамповочным оборудованием, штамповой оснасткой и 

кузнечными инструментами, оформлять техническую документацию, разра-

батывать инструкции и правила эксплуатации. 

ПК-6 – Способен проектировать планы размещения технологических 

комплексов кузнечно-штамповочного оборудования в цехе, приспособления 



для сборки и контроля кузнечно-штамповочного оборудования, штамповой 

оснастки и кузнечных инструментов. 

 

Общая трудоемкость дисциплины ЗЕТ: 4. 

Форма итогового контроля  по дисциплине: Зачет с оценкой. 
 

 


