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Цель изучения дисциплины: 

-получение знаний по современным конструкциям и видам штампов, 

их изготовлению;  

- освоение современных методов проектирования штампов. 

 

Задачи изучения дисциплины: 

- изучить типовые конструкции штампов, классификацию штампов, 

особенно современных конструкций штампов;  

- освоить принципы размещения основных элементов штампов, осо-

бенности их изготовления;  

- освоить методы проектирования штампов, используя современные 

методы проектирования.  

 

Перечень формируемых компетенций: ПК-4; ПК-5. 

ПК-4 – способностью участвовать в разработке проектов изделий ма-

шиностроения, средств технологического оснащения, автоматизации и диа-

гностики машиностроительных производств, технологических процессов их 

изготовления и модернизации с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих параметров и использованием 

современных информационных технологий и вычислительной техники, а 

также выбирать эти средства и проводить диагностику объектов машино-

строительных производств с применением необходимых методов и средств 

анализа. 

ПК-5 – способностью участвовать в проведении предварительного тех-

нико-экономического анализа проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проектной и рабочей и эксплуата-

ционной технической документации (в том числе в электронном виде) маши-

ностроительных производств, их систем и средств, в мероприятиях по кон-

тролю соответствия разрабатываемых проектов и технической документации 



действующим нормативным документам, оформлении законченных проект-

но-конструкторских работ. 

 

Общая трудоемкость дисциплины ЗЕТ: 3. 

 

Форма итогового контроля  по дисциплине: Зачет. 

 

 


