


1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1.1 Цели дисциплины 

Получение знаний о конструктивных особенностях, областях примене-

ния и методологии проектирования и эксплуатации установочных приспо-

соблений различного назначения. 

 

1.2 Задачи освоения дисциплины 

- изучить структуру, классификацию и назначение установочных при-

способлений, их конструктивные особенности, в том числе и для автомати-

зированных производств; 

- изучить технологические возможности, способы установки, типовые 

и современные схемы станочных приспособлений, методы и особенности их 

проектирования и эксплуатации; 

- приобрести конструкторские навыки для совершенствования кон-

струкций приспособлений. 

 

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОПОП 

 

Дисциплина (модуль) «Установочные приспособления металлорежу-

щих станков и станочных комплексов» относится к дисциплинам части, фор-

мируемой участниками образовательных отношений, блока Б.1 учебного 

плана. 

 

3. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО 

ДИСЦИПЛИНЕ 

 

Процесс изучения дисциплины «Установочные приспособления ме-

таллорежущих станков и станочных комплексов» направлен на формирова-

ние следующих компетенций:  

ПК-9 – Способен устанавливать потребность и основные требования к 

организационной оснастке, нестандартному оборудованию, средствам авто-

матизации и механизации рабочих мест механообрабатывающего производ-

ства. 

Компетенция Результаты обучения, характеризующие  

сформированность компетенции 

ПК-9 знать характеристики, классификацию, основные виды и 

типы, служебное назначение установочных приспособле-

ний, их конструктивные особенности и технологические 

возможности 

уметь решать конкретные задачи по выбору и проектиро-

ванию станочных приспособлений различного назначения, 

включая высокоэффективные широкоуниверсальные при-

способления для мелкосерийного производства 

 



владеть методиками конструирования и проектирования 

установочных приспособлений и навыками модернизации 

и усовершенствования конструкций установочных приспо-

соблений 

 

4. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

 

Общая трудоемкость дисциплины «Установочные приспособления ме-

таллорежущих станков и станочных комплексов» составляет 3 зачетные еди-

ницы. 

Распределение трудоемкости дисциплины по видам занятий 

Очная форма обучения 

Вид учебной работы Всего 

 часов 

Семестры 

7    

Аудиторные занятия (всего) 36 36    

В том числе:      

Лекции 18 18    

Практические занятия (ПЗ) - -    

Лабораторные работы (ЛР)  18 18    

Самостоятельная работа 72 72    

Курсовой проект (работа) (есть, нет) нет нет    

Контрольная работа (есть, нет) нет нет    

Вид промежуточной аттестации: зачет. + +    

Общая трудоемкость                       час 

                                                        зач. ед. 

108 108    

3 3    

 

Заочная  форма обучения 

Вид учебной работы Всего 

часов 

Семестры 

9    

Аудиторные занятия (всего) 8 8    

В том числе:      

Лекции 4 4    

Практические занятия (ПЗ) - -    

Лабораторные работы (ЛР)  4 4    

Самостоятельная работа 96 96    

Курсовой проект (работа) (есть, нет) нет нет    

Контрольная работа (есть, нет) нет нет    

Вид промежуточной аттестации: зачет. 4 4    

Общая трудоемкость                       час 

                                                        зач. ед. 

108 108    

3 3    

 

 



5. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

 

5.1 Содержание разделов дисциплины и распределение трудоемкости 

по видам занятий  

Очная форма обучения 
№ 

п/п 

Наименование 

темы 

Содержание раздела Лек-

ции 

Прак. 

зан. 

Лаб. 

зан. 

СРС Всего, 

час 

1 Установоч-

ные приспо-

собления в 

машиностро-

ении  

Технологическая оснастка в 

условиях современного произ-

водства. Виды и типы приспо-

соблений. Основные понятия и 

определения о станочных при-

способлениях. Назначение и 

области применения приспо-

соблений. Классификация ста-

ночных приспособлений по 

назначению, степени специали-

зации и другим признакам. 

Знакомство с прогрессивной 

технологической оснасткой ме-

ханической обработки. 

2 - - 8 10 

2 Методы про-

ектирования 

станочных 

приспособле-

ний  

Конструктивные особенности 

приспособлений и их техноло-

гические возможности. Тради-

ционное проектирование. Осо-

бенности автоматизированного 

проектирования приспособле-

ний. Методы проектирования 

станочных приспособлений. 

Конструирование отдельных 

элементов приспособлений.  

Агрегатирование, типизация, 

унификация и стандартизация 

приспособлений.   

2 - - 8 10 

3 Конструиро-

вание станоч-

ных приспо-

соблений 

Структура станочных приспо-

соблений с позиции системного 

подхода. Типовые способы 

установки и закрепления заго-

товок, реализация в конструк-

циях. Типовые и современные 

схемы станочных приспособле-

ний. Главные задачи конструи-

рования станочных приспособ-

лений. Основы конструирова-

ния станочных приспособле-

ний.  

Самоцентрирующие устройства 

станочных приспособлений, 

назначение, область примене-

ния, схемы. 

2 - 4 8 14 



4 Роль базиро-

вания в ма-

шинострое-

нии  

Базирование деталей в приспо-

соблениях. Правило шести то-

чек. Классификация баз. Ос-

новные принципы базирования. 

Основные виды базирования. 

Основные методы базирования. 

Установочные и базирующие 

элементы приспособлений.  

Винтовые, эксцентриковые за-

жимные устройства: назначение 

область применения, схемы. 

2 - - 8 10 

5 Универсаль-

но-сборные 

приспособле-

ния  

Особенности и сущность уни-

версально-сборных приспособ-

лений (УСП), их технологиче-

ские возможности. Комплекты 

УСП, применяемые в машино-

строении. Роль УСП в развитии 

гибких производственных си-

стем. 

Универсально-безналадочные и 

универсально-наладочные при-

способления, назначение об-

ласть применения. 

2 - - 8 10 

6 Приспособле-

ния для то-

карных работ  

Токарные патроны. Центры и 

полуцентры. Поводковые 

устройства. Люнеты, оправки. 

Новейшие конструкции при-

способлений для токарных 

станков (патентный поиск, ра-

бота в Интернете). 

2 - 4 8 14 

7 Приспособле-

ния для фре-

зерных стан-

ков   

Классификация приспособле-

ний для фрезерных станков. 

Зажимные устройства для при-

способлений. Делительные, ду-

говые и поворотные столы. Раз-

личные виды тисков. Специали-

зированные  приспособления 

для обработки деталей типа ва-

лов, втулок, колец и фланцев. 

Приспособления для крепления 

деталей типа рычагов, крон-

штейнов. Приспособления для 

обработки деталей методом не-

прерывного фрезерования. Но-

вейшие конструкции приспо-

соблений для фрезерных стан-

ков (патентный поиск, работа в 

Интернете). 

2 - 6 8 16 

8 Приспособле-

ния к свер-

лильным 

станкам  

Конструкции приспособлений 

для установки режущего ин-

струмента. Приспособления для 

многоинструментальной обра-

2 - 4 8 14 



ботки. Эффективные виды за-

жимных патронов.  

Новейшие конструкции при-

способлений для сверлильных 

станков (патентный поиск, ра-

бота в Интернете). 

9 Перспективы 

развития при-

способлений  

Станочные приспособления в 

автоматизированном производ-

стве. Приспособления для уста-

новки режущего инструмента 

вне станка. 

Новейшие приспособления для 

ГПС (патентный поиск, работа 

в Интернете). 

2 - - 8 10 

Итого 18 - 18 72 108 

 

Заочная форма обучения 
№ 

п/п 

Наименование 

темы 

Содержание раздела Лек-

ции 

Прак. 

зан. 

Лаб. 

зан. 

СРС Всего, 

час 

1 Установоч-

ные приспо-

собления в 

машиностро-

ении  

Технологическая оснастка в 

условиях современного произ-

водства. Виды и типы приспо-

соблений. Основные понятия и 

определения о станочных при-

способлениях. Назначение и 

области применения приспо-

соблений. Классификация ста-

ночных приспособлений по 

назначению, степени специали-

зации и другим признакам. 

Знакомство с прогрессивной 

технологической оснасткой ме-

ханической обработки. 

- - - 11 11 

2 Методы про-

ектирования 

станочных 

приспособле-

ний  

Конструктивные особенности 

приспособлений и их техноло-

гические возможности. Тради-

ционное проектирование. Осо-

бенности автоматизированного 

проектирования приспособле-

ний. Методы проектирования 

станочных приспособлений. 

Конструирование отдельных 

элементов приспособлений.  

Агрегатирование, типизация, 

унификация и стандартизация 

приспособлений.   

- - - 11 11 

3 Конструиро-

вание станоч-

ных приспо-

соблений 

Структура станочных приспо-

соблений с позиции системного 

подхода. Типовые способы 

установки и закрепления заго-

товок, реализация в конструк-

циях. Типовые и современные 

1 - 4 11 16 



схемы станочных приспособле-

ний. Главные задачи конструи-

рования станочных приспособ-

лений. Основы конструирова-

ния станочных приспособле-

ний.  

Самоцентрирующие устройства 

станочных приспособлений, 

назначение, область примене-

ния, схемы. 

4 Роль базиро-

вания в ма-

шинострое-

нии  

Базирование деталей в приспо-

соблениях. Правило шести то-

чек. Классификация баз. Ос-

новные принципы базирования. 

Основные виды базирования. 

Основные методы базирования. 

Установочные и базирующие 

элементы приспособлений.  

Винтовые, эксцентриковые за-

жимные устройства: назначение 

область применения, схемы. 

- - - 11 11 

5 Универсаль-

но-сборные 

приспособле-

ния  

Особенности и сущность уни-

версально-сборных приспособ-

лений (УСП), их технологиче-

ские возможности. Комплекты 

УСП, применяемые в машино-

строении. Роль УСП в развитии 

гибких производственных си-

стем. 

Универсально-безналадочные и 

универсально-наладочные при-

способления, назначение об-

ласть применения. 

1 - - 11 12 

6 Приспособле-

ния для то-

карных работ  

Токарные патроны. Центры и 

полуцентры. Поводковые 

устройства. Люнеты, оправки. 

Новейшие конструкции при-

способлений для токарных 

станков (патентный поиск, ра-

бота в Интернете). 

- - - 11 11 

7 Приспособле-

ния для фре-

зерных стан-

ков   

Классификация приспособле-

ний для фрезерных станков. 

Зажимные устройства для при-

способлений. Делительные, ду-

говые и поворотные столы. Раз-

личные виды тисков. Специали-

зированные  приспособления 

для обработки деталей типа ва-

лов, втулок, колец и фланцев. 

Приспособления для крепления 

деталей типа рычагов, крон-

штейнов. Приспособления для 

1 - - 11 12 



обработки деталей методом не-

прерывного фрезерования. Но-

вейшие конструкции приспо-

соблений для фрезерных стан-

ков (патентный поиск, работа в 

Интернете). 

8 Приспособле-

ния к свер-

лильным 

станкам  

Конструкции приспособлений 

для установки режущего ин-

струмента. Приспособления для 

многоинструментальной обра-

ботки. Эффективные виды за-

жимных патронов.  

Новейшие конструкции при-

способлений для сверлильных 

станков (патентный поиск, ра-

бота в Интернете). 

1 - - 11 12 

9 Перспективы 

развития при-

способлений  

Станочные приспособления в 

автоматизированном производ-

стве. Приспособления для уста-

новки режущего инструмента 

вне станка. 

Новейшие приспособления для 

ГПС (патентный поиск, работа 

в Интернете). 

- - - 8 8 

  Итого 4 - 4 96 104 

  Зачет - - - - 4 

  Всего 4 - 4 96 108 

 

5.2 Перечень лабораторных работ 

1. Проектирование установочного приспособления на фрезерно-

центровальную операцию в мелкосерийном производстве. 

2. Проектирование установочного приспособления на фрезерно-

центровальную операцию  в серийном производстве.  

3. Проектирование переналаживаемого установочного приспособления 

на фрезерно-центровальную операцию  в автоматизированном производстве.  

4. Проектирование приспособления для установки корпусной детали 

по трем сторонам на базе машинных тисков. 

5. Проектирование приспособления для инструментального магазина. 

 

6. ПРИМЕРНАЯ ТЕМАТИКА КУРСОВЫХ ПРОЕКТОВ (РАБОТ) 

И  КОНТРОЛЬНЫХ РАБОТ 

 

В соответствии с учебным планом освоение дисциплины не предусмат-

ривает выполнение курсового проекта (работы) в 7 семестре для очной фор-

мы обучения и в 9 семестре для заочной формы обучения. 
 

Учебным планом по дисциплине не предусмотрено выполнение кон-

трольной работы (контрольных работ) в 7 семестре для очной формы обуче-

ния и в 9 семестре для заочной формы обучения. 



 

7. ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ  

ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО  

ДИСЦИПЛИНЕ (МОДУЛЮ) 

 

7.1. Описание показателей и критериев оценивания компетенций 

на различных этапах их формирования, описание шкал оценивания  

 

7.1.1 Этап текущего контроля 

Результаты текущего контроля знаний и межсессионной аттестации 

оцениваются по следующей системе: 

«аттестован»; 

«не аттестован». 

 
Компе-

тенция 

Результаты обучения, ха-

рактеризующие сформиро-

ванность компетенции 

Критерии 

оценивания 

Аттестован Не аттестован 

ПК-9 знать характеристики, клас-

сификацию, основные виды и 

типы, служебное назначение 

установочных приспособле-

ний, их конструктивные осо-

бенности и технологические 

возможности 

Активная работа 

на лабораторных 

занятиях, отвечает 

на вопросы по 

теоретической ча-

сти дисциплины.  

Выполнение 

работ в сроки, 

предусмот-

ренные в ра-

бочей про-

грамме 

Невыполнение 

работ в сроки, 

предусмотрен-

ные в рабочей 

программе 

уметь решать конкретные 

задачи по выбору и проекти-

рованию станочных приспо-

соблений различного назна-

чения, включая высокоэф-

фективные широкоунивер-

сальные приспособления для 

мелкосерийного производ-

ства 

 Решает при-

кладные задачи 

проектирования 

приспособлений 

Выполнение 

работ в сро-

ки, преду-

смотренные 

в рабочей 

программе 

Невыполне-

ние работ в 

сроки, преду-

смотренные в 

рабочей про-

грамме 

владеть методиками кон-

струирования и проектиро-

вания установочных приспо-

соблений и навыками модер-

низации и усовершенствова-

ния конструкций установоч-

ных приспособлений 

Решает приклад-

ные задачи проек-

тирования при-

способлений 

Выполнение 

работ в сро-

ки, преду-

смотренные 

в рабочей 

программе 

Невыполне-

ние работ в 

сроки, преду-

смотренные в 

рабочей про-

грамме 

 

7.1.2 Этап промежуточного контроля знаний 

Результаты промежуточного контроля знаний для очной формы обуче-

ния оцениваются в 7 семестре; для заочной формы обучения оцениваются в 

9 семестре по следующей системе:  

 «зачтено» 

«не зачтено». 

 



Компе-

тенция 

Результаты обучения,  характери-

зующие сформированность компе-

тенции 

Критерии 

оценивания 

Зачтено Не зачтено 

ПК-9 знать характеристики, классификацию, 

основные виды и типы, служебное 

назначение установочных приспособ-

лений, их конструктивные особенности 

и технологические возможности 

Задание 

(вопросы 

теории) 

Выполнение 

задания в 

срок на 70-

100 % 

 

Задание вы-

полнено ме-

нее 70 % 

 уметь решать конкретные задачи по 

выбору и проектированию станочных 

приспособлений различного назначе-

ния, включая высокоэффективные 

широкоуниверсальные приспособле-

ния для мелкосерийного производства 

Задание: 

решение 

стандарт-

ных задач 

Выполнение 

задания на 

70-100 % 

Задание вы-

полнено ме-

нее 70 % 

владеть методиками конструирова-

ния и проектирования установочных 

приспособлений и навыками модер-

низации и усовершенствования кон-

струкций установочных приспособле-

ний 

Задание: 

Решение 

прикладных 

задач в 

предметной 

области 

Выполнение 

задания на 

70-100 % 

Задание вы-

полнено ме-

нее 70 % 

 

7.2 Примерный перечень оценочных средств (типовые контроль-

ные задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, 

умений, навыков и (или) опыта деятельности) 

 

7.2.1 Примерный перечень заданий для подготовки к тестированию 

Тестирование не предусмотрено учебным планом 

 

7.2.2 Примерный перечень заданий для решения стандартных задач 

1. Определить тип установочного приспособления для заданной дета-

ли. 

2. В зависимости от партии, выбрать уровень специализации устано-

вочного приспособления. 

3. В зависимости от геометрии детали и технологической операции, 

определить схему базирования. 

4. Выбрать зажимные элементы установочного приспособления. 

5. В случае обработки серии деталей, предложить возможность авто-

матизации работы приспособления. 

6. Рассчитать максимальную силу резания при обработке детали. 

7. Рассчитать усилие закрепления детали. 

8. Рассчитать мощность и конструктивные параметры привода при-

способления. 

9. Спроектировать форму зажимных элементов приспособления при 

обработке деталей сложной формы. 

10. Выбрать элементы установочного приспособления по стандартизи-

рованным каталогам. 

 



7.2.3 Примерный перечень заданий для решения прикладных задач 

 
1.   

Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 

2.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 



3.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 
4.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 



5.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 
6.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 



7.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 
8.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 



9.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 
 

10.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 
 

 

 

 

 

 



11.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 
 

12.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 

 



13.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 

 
14.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 



15.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 
16.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 



17.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 
18.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 



19.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 
20.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 

 

 



21.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 

 

 
 

22.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 



 

23.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 
24.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 
25.  Требуется разработать установочное приспособление для закрепления детали 

 



7.2.4 Примерный перечень вопросов для подготовки к зачету  

1. Основные элементы приспособлений. 

2.  Служебное назначение приспособлений. 

3. Классификация приспособлений. 

4. Исходные данные и выбор конструкции приспособлений. 

5. Базирование заготовок в приспособлениях. 

6. Обеспечение точности обработки при применении приспособлений. 

7. Установка заготовки на плоские технологические базы. 

8. Погрешности базирования заготовок в приспособлениях. 

9. Расчет приспособлений на точность. 

10. Выбор установочных элементов приспособлений. 

11. Конструкции опорных призм. 

12. Установка заготовок во втулку с базированием по цилиндрическому 

пояску и торцу фланца 

13. Установка заготовки на внутреннюю цилиндрическую поверхность и 

перпендикулярную ее оси плоскость. 

14. Установка заготовки на центровые отверстия. 

15.  Установка заготовки по зубчатым поверхностям. 

16. Общие принципы расчета сил закрепления заготовки. 

17. Выбор  типа  зажимного устройства приспособлений 

18. Выбор типа и расчет параметров привода. 

19. Гидроприводы приспособлений. 

20. Приспособления для автоматических линий. 

21. Системы и  конструкции  приспособлений для ГПС. 

22. Правила выбора направления и места приложения силы зажима. 

23. Пневмоприводы станочных приспособлений. 

24. Выбор типа силового механизма приспособления. 

25. Приспособления для обработки призматических деталей. 

26. Электромагнитные и электростатические приводы. 

27. Общие принципы выбора зажимных устройств приспособлений. 

28. Пневмогидроприводы станочных приспособлений. 

29. Приспособления для обработки цилиндрических  деталей. 

30. Элементы приспособлений для определения направления и контроля  

положения инструментов. 

31.Проектирование специальных станочных приспособлений. 

32. Приспособления для станков с ЧПУ. 

 

7.2.5 Примерный перечень вопросов для подготовки к экзамену 

Не предусмотрено учебным планом 

 

7.2.6 Методика выставления оценки при проведении промежуточ-

ной аттестации 

Промежуточная аттестация проводится в соответствии с календарным 

графиком. Учебным планом по дисциплине предусмотрен зачет.  



К промежуточной аттестации допускаются обучающиеся, защитившие 

лабораторные работы, и получившие положительную оценку по текущей ат-

тестации. 

Фонд оценочных средств промежуточной аттестации состоит из зада-

ний, в каждое из которых включены 2 вопроса, стандартная и прикладная 

задачи. Правильный ответ на каждый из вопросов оценивается 5 баллами, 

правильно решенная стандартная задача оценивается 10 баллами, правильно 

решенная прикладная задача оцениваются 10 баллами. Наибольшее количе-

ство набранных баллов – 30.  

По результатам зачета обучающимся ставятся оценки: 

1. Оценка «Зачтено» ставится, если набрано от 16 до 30 баллов. 

2. Оценка «Не зачтено» ставится, если набрано менее 16 баллов.  

 

7.2.7 Паспорт оценочных материалов 

№ 

п/п 

Контролируемые разде-

лы (темы) дисциплины 

Код контролируе-

мой компетенции 

(или ее части) 

Наименование оце-

ночного средства 

1 Установочные приспо-

собления в машиностро-

ении  

ПК-9 Зачет, устный опрос 

2 Методы проектирования 

станочных приспособ-

лений  

ПК-9 Лабораторные работы, 

защита; зачет, устный 

опрос 

3 Конструирование ста-

ночных приспособлений 

ПК-9 Лабораторные работы, 

защита; зачет, устный 

опрос 

4 Роль базирования в ма-

шиностроении  

ПК-9 Задание – устный 

опрос, зачет 

5 Универсально-сборные 

приспособления  

ПК-9 Лабораторные работы, 

защита; зачет, устный 

опрос 

6 Приспособления для то-

карных работ  

ПК-9 Лабораторные работы, 

защита; зачет, устный 

опрос 

7 Приспособления для 

фрезерных станков   

ПК-9 Лабораторные работы, 

защита; зачет, устный 

опрос 

8 Приспособления к свер-

лильным станкам  

ПК-9 Лабораторные работы, 

защита; зачет, устный 

опрос 

9 Перспективы развития 

приспособлений  

ПК-9 Зачет, устный опрос 

 



7.3 Методические материалы, определяющие процедуры оценива-

ния знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности 

 

Проверка знаний на лабораторных занятиях, которая проводится в 

форме фронтального устного опроса, фиксируется преподавателем и дово-

дится до сведения каждого обучающегося. Проверка правильности выпол-

нения лабораторной работы, итогом которой является оценка «зачтено» или 

«не зачтено», характеризует практическую освоенность материала по ее те-

ме.  

Подготовка ответов на вопросы задания продолжается в течение 30 

минут. Преподавателем осуществляется проверка подготовленных ответов и 

выставляется оценка, согласно методике выставления оценки при проведе-

нии промежуточной аттестации. 

Решение стандартной задачи осуществляется либо при помощи компь-

ютерной системы тестирования, либо с использованием выданных задач на 

бумажном носителе. Время решения задачи 30 мин. Затем преподавателем 

осуществляется проверка ее решения, и выставляется оценка, согласно мето-

дике выставления оценки при проведении промежуточной аттестации. 

Решение прикладной задачи осуществляется, либо при помощи компь-

ютерной системы тестирования, либо с использованием выданных задач на 

бумажном носителе. Время решения задачи 30 мин. Затем преподавателем 

осуществляется проверка ее решения и выставляется оценка, согласно мето-

дике выставления оценки при проведении промежуточной аттестации. 

 

8 УЧЕБНО МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ  

ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

8.1 Перечень учебной литературы, необходимой для освоения дис-

циплины 

1. Тарабрин, О.И. [и др.]. Проектирование технологической оснастки в 

машиностроении: учеб. пособие [Текст] / О.И. Тарабрин, А.П. Абызов, В.Б. 

Ступко. – 2– е изд., испр. и доп. – СПб; М.; Краснодар: Лань, 2013. – 304 с. – 

ISBN 978-5-8114-1421-5. – (Допущено УМО). – URL: 

http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_cid=25&pl1_id=5859  

2. Пачевский, В.М. Технологическая оснастка: [Электронный ресурс]: 

учеб. пособие / ФГБОУВПО «ВГТУ»; В.М. Пачевский, М.В. Кондратьев, 

М.Н. Краснова, В.И. Корнеев. – Электрон. текстовые, граф. дан. – 1 диск. – 

Воронеж: ВГТУ, 2015. – Режим доступа: 

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp 

3. Андреев, Г.Н. [и др.]. Проектирование технологической оснастки 

машиностроительного производства [Текст]: учеб. пособие для машино-

строительных специальностей вузов / Г.Н. Андреев, Г.Ю. Новиков, А. Г. 

Схиртладзе; под ред. Ю.М. Соломенцева. – 2-е изд., испр. – М.: Машиностро-

ение, 1999. 

http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_cid=25&pl1_id=5859
https://cchqeu.ru/university/elektronnyy-kataloq/


4. Берлинер, Э.М. САПР в машиностроении [Текст]: учебник / Э.М. 

Берлинер. − М.: Форум, 2014. − 448 с. – (Допущено УМО). 

5. Кузнецов, Ю.И. [и др.]. Оснастка для станков с ЧПУ. Справочник 

[Текст] / Ю. И. Кузнецов, А. Р. Маслов, А. Н. Байков. – М.: Машинострое-

ние. – 1990. 

6. Методические указания к выполнению лабораторных работ  по дис-

циплине “САПР технологического оснащения”  для студентов специально-

сти 151002 "Металлообрабатывающие станки и комплексы” очной формы 

обучения. Ч.1. [Электронный ресурс] / ГОУВПО «Воронежский государ-

ственный технический университет»; сост. М.И. Чижов, А.Ю. Мануков-

ский.– Электрон. текстовые, граф. дан. – Воронеж: ВГТУ, 2010. – 49 с. – Ре-

гистр. № 515–2010. – Режим доступа: 

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp 

7. Установочные приспособления станков и станочных комплек-

сов: методические указания к выполнению лабораторных работ для студен-

тов направления 15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение 

машиностроительных производств» (профиль Металлообрабатывающие 

станки и комплексы») всех форм обучения / ФГБОУ ВО «Воронежский госу-

дарственный технический университет»; сост.: М.В. Кондратьев. – Воронеж: 

изд-во ВГТУ, 2022. – 33 с. – Изд. № 627–2022. – Режим доступа: 

http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp 

 

8.2 Перечень информационных технологий, используемых при 

осуществлении образовательного процесса по дисциплине (модулю), 

включая перечень лицензионного программного обеспечения, ресурсов 

информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», современных 

профессиональных баз данных и информационных справочных систем 

 

Лицензионное программное обеспечение 
Adobe Acrobat Reader 

Google Chrome 

LibreOffice 

WinDjView 

КОМПАС-3D Учебная версия 

Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет» 

http://www.edu.ru/  

Образовательный портал ВГТУ 

Информационные справочные системы 
http://window.edu.ru  

https://wiki.cchgeu.ru/ 

Современные профессиональные базы данных 

Ресурс машиностроения 

Адрес ресурса: http://www.i-mash.ru/ 

Машиностроение: сетевой электронный журнал 

https://cchqeu.ru/university/elektronnyy-kataloq/
http://bibl.cchgeu.ru/MarcWeb2/Found.asp


Адрес ресурса: http://indust-engineering.ru/archives-rus.html 

Библиотека Машиностроителя 

Адрес ресурса: https://lib-bkm.ru/ 

 

9 МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ БАЗА, НЕОБХОДИМАЯ 

ДЛЯ ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

 

Наименование специальных* помещений и помещений для самостоя-

тельной работы № 01.5/1 01.06/1 

Специализированное помещение для проведения лекционных занятий, 

оснащенное доской, учебными столами, стульями и оборудованием для де-

монстрации наглядного материала 

Компьютер в составе: «ВаРИАНт-Эксперт»- 

 Принтер 3D Mch Midi FHD- 

Универсальное крепление для проекторов Shekla Pchela Hard- 

Интерактивная доска 78” ActivBoard 178, ПО Activlnspire + кабель- 

Мультимедиа-проектор Sony VPL-SX125- 

Ноутбук 14” ASUS K40IJ- 

Проектор Epson ЕВ-Х7- 

 

10 МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО 

ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 

 

По дисциплине «Установочные приспособления металлорежущих 

станков и станочных комплексов» читаются лекции, проводятся лаборатор-

ные занятия.  

Основой изучения дисциплины являются лекции, на которых излага-

ются наиболее существенные и трудные вопросы, имеющие отношение к 

приспособлениям для машиностроительного оборудования, а также вопросы, 

не нашедшие отражения в учебной литературе.  

Лабораторные занятия направлены на приобретение практических 

навыков проектирования и конструирования станочных приспособлений в 

САПР, изучение способов их установки в современном автоматизированном 

производстве. 

Большое значение по закреплению и совершенствованию знаний имеет 

самостоятельная работа студентов. Информацию о планируемой самостоя-

тельной работе над тем или иным материалом студенты получают на заняти-

ях.  

Контроль усвоения материала дисциплины производится проверкой 

лабораторных работ, защитой лабораторных работ.  

Освоение дисциплины оценивается на зачете. 

Вид учебных за-

нятий 

Деятельность студента 

Лекция Написание конспекта лекций: 



- кратко, схематично, последовательно фиксировать 

основные положения, формулировки, обобщения, графи-

ки и схемы, выводы;  

- выделять важные мысли, ключевые слова, термины.  

Проверка терминов, понятий с помощью энциклопедий, 

словарей, справочников с выписыванием толкований в 

тетрадь. Обозначение вопросов, терминов, материала, 

которые вызывают трудности, поиск ответов в рекомен-

дуемой литературе. Если самостоятельно не удается 

разобраться в материале, необходимо сформулировать 

вопрос и задать преподавателю на консультации,  на ла-

бораторной работе. 

Самостоятельная 

работа 

Самостоятельная работа студентов способствует глу-

бокому усвоению учебного материала и развитию навы-

ков самообразования. Самостоятельная работа предпола-

гает следующие составляющие: 

-работа с текстами: учебниками, справочниками, до-

полнительной литературой, а также проработка конспек-

тов лекций; 

-выполнение домашних заданий и расчетов; 

-работа над темами для самостоятельного изучения; 

-участие в работе студенческих научных конференций, 

олимпиад. 

Подготовка к 

промежуточной 

аттестации 

При подготовке промежуточной аттестации по дисци-

плине необходимо ориентироваться на  конспекты лек-

ций, основную и рекомендуемую литературу, выполнен-

ные лабораторные работы 

Работа студента при подготовке к текущей и промежу-

точной аттестации должна включать: изучение учебных 

вопросов; распределение времени на подготовку; кон-

сультирование у преподавателя по трудно усвояемым 

вопросам; рассмотрение наиболее сложных из них в до-

полнительной литературе, или других информационных 

источниках, предложенных преподавателем или найден-

ным в Интернете. 

 

  



ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ 
 

№ 
п/п Перечень вносимых изменений 

Дата 
внесения 

изменений  

Подпись 
заведующего 

кафедрой, 
ответственной за 

реализацию ОПОП 
1 Актуализирован раздел 8.1 в части 

состава учебной литературы, 
необходимой для освоения 
дисциплины 

31.08.2022  

2 Актуализирован раздел 8.2 в части 
состава используемого 
лицензионного программного 
обеспечения, современных 
профессиональных баз данных и 
справочных информационных 
систем 

31.08.2022  

3 Актуализирован раздел 9 в части 
состава материально-технической 
базы, необходимой для 
осуществления образовательного 
процесса 

31.08.2022  

 


