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Цели практики 

- приобретение профессиональных умений и навыков в области проек-

тирования, внедрения технологических процессов изготовления изделий и 

сборки узлов, обратив особое внимание на выбор технологического оснаще-

ния; 

- сбор материалов для ведения дневника, написания отчета по практи-

ке, выпускной квалификационной работы с целью получения квалификации 

бакалавра. 

 

Задачи прохождения практики 

- приобретение навыков реального проектирования и программирова-

ния современных технологичных процессов изготовления изделий, инстру-

ментов, сборки и технического контроля; 

- изучение системы технологической подготовки производства, вопро-

сов применения в этой системе современной компьютерной техники; 

- ознакомление с действующей в рыночных условиях системой марке-

тинга, сертификации, патентоведения, защиты и охраны прав потребителя, 

вопросами экономики и организации машиностроительного производства; 

- изучение вопросов обеспечения жизнедеятельности на предприятии и 

охраны окружающей среды; 

- подготовка материалов для выполнения выпускной квалификацион-

ной работы бакалавра. 

 

Перечень формируемых компетенций: ПК-1; ПК-3; ПК-6; ПК-8. 

ПК-1 – Способен разрабатывать, исследовать и отлаживать новые опе-

рации ковки и штамповки, производить расчет оптимальных режимов работы 

кузнечно-штамповочного оборудования, собирать и обрабатывать данные в 

процессе опытной эксплуатации.  

ПК-3 – Способен оценивать эффективность внедрения новых и специ-

альных технологий ковки и штамповки, модернизированного кузнечно-

штамповочного оборудования, оптимизировать процессы и режимы работы 

кузнечно-штамповочного оборудования. 



ПК-6 – Способен проектировать планы размещения технологических 

комплексов кузнечно-штамповочного оборудования в цехе, приспособлений 

для сборки и контроля кузнечно-штамповочного оборудования, штамповой 

оснастки и кузнечных инструментов. 

ПК-8 – Способен разрабатывать предложения по совершенствованию 

конструкции кузнечно-штамповочного оборудования, штамповой оснастки, 

приспособлений и инструмента. 

 

Общая трудоемкость дисциплины ЗЕТ: 9.  

 

Форма итогового контроля  по дисциплине: Зачет с оценкой. 
 

 


